Névod k pouziti Operatorska prirucka
Instrukcja obstugi  Haszndlati utasitas

PAX1100, PAX730

Nez zaénete stroj pouzivat, prostudujte si, prosim, peclivé navod k pouZiti a ubezpecte se, Ze jste dokonale pochopili pokyny v ném
uvedené.

Prosim, preéitajte si operatorsku prirucku starostlivo a presvedCte sa, ¢i pokynom pred pouzivanim stroja rozumiete.

Przed przystapieniem do pracy maszyna prosimy doktadnie i ze zrozumieniem zapoznac sie z trescia niniejszej instrukcji.

Olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, és gy6z6djon meg rola, hogy megértette azt, mielétt a gépet hasznélatba vesz
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VYSVETLENIi SYMBOLU

Symboly

VYSTRAHA! Pfi nespravném nebo
neopatrném pouZiti se zafizeni muze stét
nebezpecnym nastrojem, coz muze
obsluze nebo dal$im osobdm zpUsobit
z&vazna nebo smrtelnd zranéni.

NeZ zacnete stroj pouzivat,
prostuduijte si, prosim, peclivé ndvod k
pouziti a ubezpecte se, Ze jste
dokonale pochopili pokyny v ném
uvedené.

Vzdy pouZzivejte:

+  Ochrannd prilba tam, kde hrozi
nebezpedi padajicich predmétu

+ Schvélenou ochranu sluchu

+  Ochranné bryle i $tit

Tento vyrobek vyhovuje platnym
predpistm CE.

Tento stroj neni elektricky

izolovan. Pokud se stroj dotkne

vodi€u s vysokym napétim nebo

se dostane do jejich blizkosti, S (3070)
muze to mit za nésledek smrt N
nebo vézny télesny Uraz. Elektfina

muZe preskakovat mezi raznymi

body elektrickym obloukem. Cim

°

| ¢— 15m (50ft)
VY33 je napéti, tim vetsi WI ®
vzdalenosti mUZze elektrina

prekonévat obloukem. Elektrina

muze rovnéz prochdzet mezi vétvemi nebo jinymi predméty,
zejména pokud jsou vinké. Vzdy udrzujte vzdélenost nejméné
10 m mezi strojem a vodiCi vysokého napéti anebo dalsimi
predméty, které se jich mohou dotykat. Jestlize musite
pracovat uvnitf této bezpecnostnivzdalenosti, vzdy se obratte
na prislusnou rozvodnou spolecnost a zajistéte vypnuti
elektfiny drive, nez zahdjite prace. Tento stroj ma dlouhy
dosah. Zajistéte, aby se béhem chodu stroje nedostaly Zadné
osoby ani zvifata do vétsi blizkosti nez 15 m.

Dal$i symboly/stitky na zaFizeni se tykaji zvlastnich
certifikacnich poZadavku pro uréité obchodni trhy.

Vzdy pouzivejte schvalené ochranné
rukavice.

PouZivejte pevnou neklouzavou obuv.

2 - Czech

Pred zahajenim jakékoli kontroly ¢i
Udrzby vypnéte motor presunutim
vypinace do polohy STOP.

Vzdy pouZivejte schvalené ochranné

rukavice.

Pro zajisténi spravné funkce je nutné
zafizeni pravidelné Cistit.

Vizualni kontrola.

Je nutno pouzivat ochranné bryle Ci Stit.

Doplfiovéni oleje a nastaveni pratoku
oleje
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Pred startovanim nezapominejte
na nasledujici:

Spoleénost Husqvarna AB se Tidi strategii neustalého vyvoje
vyrobku a proto si vyhrazuje pravo ménit konstrukci a vzhled
vyrobkud bez pfedchoziho upozornéni.

Dlouhodobé vystavovéni pusobeni hluku maze vést k trvalému
poskozeni sluchu. Proto vzdy pouzivejte schvalenou ochranu
sluchu.

NezZ zacnete stroj pouzivat, prostudujte si, prosim, peclivé
névod k pouziti a ubezpedte se, Ze jste dokonale pochopili
pokyny v ném uvedeng.

PouZiti mUZe byt upraveno nérodnimi nebo mistnimi predpisy.
DodrZujte prislusné predpisy.

Tento névod je pouze doplrikem obséhlejSiho ndvodu k
obsluze stroje, ktery je dodavan se strojem. Pokyny o
zachazeni se strojem naleznete v ndvodu k obsluze stroje.

Nikdy nepouzivejte stroj, ktery nenizcelav poradku. Pravidelné
provédéjte kontroly a Udrzbu podle servisnich pokynt
popsanych v této prirucce. Nékteré Ukony UdrZby a opravy
mohou provadét pouze vyskoleni a kvalifikovani odbornici.

VYSTRAHA! Konstrukce zafizeni nesmi
byt za Z&dnych okolnosti upravovana bez
svoleni vyrobce. Vzdy pouzivejte
originalni prislusenstvi. Nepovolené
Upravy a/nebo prislu§enstvi muze vést k
vaznému nebo smrtelnému zranéni
obsluhy nebo jinych osob.

A

VYSTRAHA! Tato pFislusenstvi Ize
pouzivat pouze v kombinaci s uréitymi
modely kfovinofezu/vyzinacu. Informaci
o vhodném prislusenstvi naleznete v
navodu k obsluze stroje, v kapitole

. Technické parametry", pod rubrikou
,Schvaélené prislusenstvi".

A

Stroj je urCen pouze ke strihani vétvi a vétvicek.
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UvoD

Vo4 4 7/ 7y
Vazeny zakazniku,
Gratulujeme k vasi koupi vyrobku firmy Husqvarna! Minulost firmy Husqvarna zasahuje az do roku 1689, kdy kral Karl XI nechal
na brehu potoka Husqvarna postavit tovarnu na vyrobu musket. Umisténi u potoka Husgvarna bylo logické, nebot byl potok
pouzivan k vyrobé vodni sily a tim fungoval jako vyrobna vodni sily. BEhem téch vice nez 300 let existence tovarny Husqvarna v
ni bylo vyrabéno mnoho vyrobkd, od kamen na drevo az k modernim kuchyriskym spotfebic¢tm, Sicim strojum, jizdnim kolim,
motocykldm a jiné. V roce 1956 byla uvedena na trh prvni motorova sekacka na trévu, po ni ndsledovala motorova pila v roce
1959 a to je v tomto oboru dnes firma Husqvarna pusobi.

Husqgvarna je dnes jednim z nejprednéjsich svétovych vyrobct lesnich a parkovych vyrobkd s kvalitou a vykonnosti jako nejvyssi
priorita. Obchodni ideou je vyvijet, vyrdbét a uvddét na trh motorem pohanéné vyrobky k préci v lese a parcich/zahradéch a v
oboru stavebnim a inZenyrskych siti. Cilem firmy Husqvarna je také byt predni co do ergonomie, pfijemného pouzivani,
bezpecnosti a Uspory Zivotniho prostfedi, proto jsme vyvinuli rizné finesy ke zlepSeni vyrobkd v téchto oborech.

Jsme presvédceni o tom, Ze budete spokojeni a ocenite kvalitu a vykonnost nasich vyrobk( po dlouhou dobu. Koupé nékterého z
nasich vyrobk vdm v pfipadé potfeby dava pristup k profesionaini pomoci ohledné oprav a servisu. Kdybyste zakoupili vas stroj

Doufdme, Ze budete s nasim strojem spokojeni a ze s nim budete pracovat nerozlu¢né po dlouhou dobu. Myslete na to, Ze tento
navod k pouZiti je cenny doklad. Tim, Ze budete sledovat jeho obsah (pouziti, servis, Udrzbu atd.), maZete znaCné prodlouzit
Zivotnost stroje a jeho hodnotu pfi dal$im prodeji. Budete-li vas stroj proddvat, pamatuijte i na to, abyste predali novému vlastnikovi
i ndvod k pouZziti.

Dékujeme Vam, Ze vzdy pouzivate vyrobky Husgvarna!

Spoleénost Husqvarna AB se Tidi strategii neustalého vyvoje vyrobku a proto si vyhrazuje prédvo ménit konstrukci a vzhled vyrobka
bez pfedchoziho upozornéni.
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CO JE CO?

Co je co u fezného zafizeni? (Pfidavneé ostfi s hfidelem PAX1100 PAX730)

1 Sefizovaci Sroub mazéni fetézu 10 NAdrz fetézového oleje
2 Trubka hridele 11 Opérny hak postroje (1”)
3 Napinaci $roub fetézu 12 Navod k pouZiti

4 Opérny hak postroje (24 mm) 13 Prepravni kryt

5 Ochranny kryt pilového fetézu 14 Kombinovany kli¢

6 Matice listy 15 Nosny popruh

7 Retéz 16 Hvézdicovy kli¢

8 Lista 17 Ochranny kryt ruky

9 PInéni oleje na mazani fetézt
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

Rezny mechanismus

5 (e

V této kapitole je uvedeno, jakym zpusobem Ize ovlivnit

vybaveni cestou spravné technické Udrzby a pouzitim
doporuceného typu fezného vybaveni.

PouZivejte pouze Fezny mechanismus doporu¢eny
vyrobcem! Viz &ést Technické Udaje.

e\

UdrZujte Fezaci zuby Fetézu Fadné nabrousené!
Postupujte podle nasich pokynu a pouZivejte
doporucené voditko pilniku. Poskozeny nebo $patné
nabrouseny fetéz zvysuje nebezpedi nehody.

S5
»‘——-1

Zachovavejte spravné podbrouseni omezovaci patky!
Postupujte podle nasich pokynu a pouZivejte
doporucenou mérku omezovaci patky. Prili§ velké
podbrouseni omezovaci patky zvySuje nebezpedi zpétného
razu.

Y

povoleny, je pravdépodobnéjsi jeho sesmeknuti, kromé toho to
vede ke zvySenému opotrebeni listy, fetézu a hnaciho
fetézového kolecka.

UdrZujte fezny mechanismu Fadné namazany a v
dobrém stavu! U $patné namazaného fetézu je
pravdépodobnéjsi jeho pretrzeni a kromé toho to vede ke
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zvy$enému opotiebeni listy, fetézu a hnaciho Fetézového
kolecka.

=

VYSTRAHA! Nikdy nepouZivejte stroj,
jehoz bezpeénostni vybaveni je
poskozené! Kontrolu a udrzbu
bezpecnostniho vybaveni stroje je nutno
provadét podle postupu uvedenych v této
¢asti textu. V pripadé, Ze by stroj
nevyhovél pri jakékoli z téchto kontrol, je
nutno vyhledat autorizované servisni
stfedisko a nechat zavadu odstranit.

A

VYSTRAHA! NeZ pFistoupite k praci na
Fezném vybaveni, zastavte vZdy motor.
Vybaveni pokra€uje v otaceni i po pusténi
reglaze plynu. Ujistéte se, Ze se fezné
vybaveni UpIné zastavilo a sejméte kabel
ze svicky zapalovani nez pristoupite k
praci s vybavenim.

A

Specifikace listy a pilového fetézu

V pfipadé nutnosti vymény fezaciho zafizeni dodaného s
Vasim strojem z duvodu opotiebeni nebo poskozeni musite
nasazovat pouze ndmi doporucené typy list a pilovych fetéza.

Lista

Délka (palce/cm)

=Y
L

+  Roztec fetézu (v palcich). Vzdalenost mezi undsecimi
¢lanky fetézu musi odpovidat vzdalenostem mezi zuby na
fetézovém kolecku Spicky listy i na hnacim fetézovém
kolecku.




BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pocet unéd$ecich ¢lanka (ks). Podet unédsecich ¢lanka je
urcen délkou listy, rozteci fetézu a poCtem zubu
fetézového kolecka Spicky listy.

Sitka drazky listy (palce/mm). Sitka dréazky listy musi
odpovidat tloustce unasecich ¢lankd retézu.

—_—| |[—

Otvor pro pinéni oleje pilového fetézu a otvor pro cep
napinace fetézu.

° O
[ E—)
O

Retéz
Rozte¢ pilového fetézu (palce) (Vzdalenost mezi tiemi
vodicimi ¢lanky fetézu, vydélena dvéma.)

b
2

PITCH =

Tloustka unéseciho ¢lanku (mm/palce)

+  Pocet undsecich ¢lanka (ks).

Brouseni retézu a nastaveni
podbrouseni omezovaci patky

VYSTRAHA! U $patné nabrouseného
Fetézu se zvysuje nebezpeéi zpétného

razu!

Obecné informace o brouseni Fezacich

zubu

»  Nikdy nepouzivejte tupy retéz. Kdyz je fetéz tupy, musi
uZivatel vynaloZit pri fezéni vétsi silu a trisky budou velmi
malé. Jestlize je fetéz hodné tupy, nevytvéri vibec zZadné
trisky, pouze drevny prach.

«  Ostry fetéz se dobre zarezava do dfeva a vytvafi dlouhé
tlusté tFisky. Rezné Gést Fetézu se nazyva fezaci Glanek a
skldda se z fezného zubu (A) a britu omezovaci patky (B).
Rezna hloubka je déna rozdilem mezi vyskou téchto dvou
prvku.

! 1B
=S

«  P¥i brouseni fezného zubu se nesmi zapominat na pét
daleZitych faktord.

1 Uhel brouseni

=
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

2 Uhel britu

3 Poloha pilniku

4 Prameér pilniku

]

5 Hloubka zafiznuti pilniku

Sprdvné nabrousit fetéz bez pouziti patficnych pripravkd je
velmi obtizné. Vyrobce doporucuje pouZziti voditka pilniku. To

8 — Czech

pomuze pfi dosazeni maximalniho omezeni zpétného razu a
optimélniho fezného vykonu fetézu.

VYSTRAHA! Nésledujici chyby vyrazné
zvysuji nebezpeéi zpétného razu.

PFili$ velky Uhel brouseni

PFili§ maly Uhel bFitu

PFili§ maly prameér pilniku

)

Brouseni Fezacich zubu

5] (e

+ K brouseniteznych zubl budete potrebovat kruhovy pilnik
a voditko pilniku.

J

Zkontrolujte, zda je fet€z spravné napnuty. Uvolnény
fetéz se uhybd do stran, coz znesnadriuje jeho spravné
nabrouseni.




BEZPECNOSTNI PREDPISY

Rezné zuby bruste vzdy z vnitini plochy smérem ven. PYi
zpétném zdvihu snizte pritlak. Nejprve bruste vSechny
zuby na jedné strané listy. Poté pilu otoCte a z druhé strany
bruste zbyvajici zuby.

wrzdﬁ;é:

+ Nabruste vSechny zuby na stejnou délku. Kdyz je délka
fezacich zubu mensi nez 4 mm (5/32 palce), fetéz je
opotfebovany a je nutno jej vymeénit.

1]

Obecné pokyny pro nastaveni
podbrouseni omezovaci patky

v

P¥i brouseni fezacich zubu snizujete podbrouseni
omezovaci patky (= feznou hloubku). Pokud ma byt
zachovan optimalni fezny vykon, je nutno zbrousit bfit
omezovaci patky na doporucenou vysku.

v

U fezacich ¢lanku se snizenym rizikem zpétného razu je
néabéznd (predni) hrana britu omezovaci patky zaoblend.
Je velmi dulezité, aby byl polomér nebo Ukos tohoto
zaobleni pfi Upravé podbrouseni omezovaci patky

zachovan.

I

«  Pro dosaZeni spravného podbrouseni omezovaci patky a
Ukosu britu omezovaci patky doporucuje vyrobce pouZziti
origindni mérky omezovaci patky.

VYSTRAHA! V pripadé pfilis velkého
podbrouseni omezovaci patky se zvysuje
nebezpedi zpétného razu!

IA

Nastaveni podbrouseni omezovaci patky

—

5 (e

«  Pfed nastavovénim podbrouseni omezovaci patky by mély
byt fezaci zuby nové nabrouseny. Vyrobce doporucuje
nastaveni podbrouseni omezovaci patky pfi kazdém tfetim
brousen fetézu. UPOZORNENI! Toto doporugent
predpoklada, Ze se fezaci zuby nadmérné nezkrétily.

«  Pfinastavovani podbrouseni omezovaci patky je zapotfebi
plochy pilnik a mérka omezovaci patky.

«  Prilozte mérku na bfit omezovaci patky.

+  Polozte plochy pilnik na tu Cast bfitu, ktera vycniva
otvorem v mérce, a tuto vycnivajici ¢ast upilujte. Snizeni
je sprévné, kdyz pfi prejizdéni pilnikern pres mérku jiz
necitite Zadny odpor.

Czech —9



BEZPECNOSTNI PREDPISY

Napinani fetézu

5 (o

VYSTRAHA! Uvolnény fetéz se muze
sesmeknout a zpUsobit vazné nebo
dokonce smrtelné zranéni.

IA

- Cim déle seTetéz pouZivé, tim vice se zvétiuje jeho délka.
Proto je dulezité pravidelné fetéz napinat a vymezovat
vali.

Napnuti fetézu kontrolujte pfi kaZzdém doplfiovani paliva.
UPOZORNENI! BEhem doby zébéhu nového fetézu by se
mélo jeho napnuti kontrolovat Castéji.

Napnéte fetéz co mozna nejvice, ale tak, aby bylo jesté
mozno jej rukou volné posouvat po listé.

e e

2 Nadzvednéte Spicku listy a fetéz napinejte utahovénim
napinaciho Sroubu pomoci kombinovaného klice.
Napinejte fetéz, dokud neodstranite pravés na spodni
strang listy.
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3 Pro dotaZeni matice Cepele pouzivejte kombinovany kIic,
pricemz pridrZujte brit liSty. Rukou potahnéte za fetéz a
zkontrolujte tak jeho volné otaceni.

Mazani fezného mechanismu

VYSTRAHA! Spatné mazani fezného
mechanismu muzZe zpusobit pretrZeni
Fetézu, coz by mohlo vést k vaznym nebo

dokonce smrtelnym zranénim.

Olej na mazani retézu

Olej na mazani fetézu musi mit dobrou prilnavost k fetézu
a musi si uchovavat viskozitu bez ohledu na to, zda je
horké Iéto ¢i chladnd zima.

V rdmci vyvoje a vyroby motorovych pil jsme vyvinuli i
optimalni olej na mazani fetézd, ktery je zalozen na
rostlinném oleji a je diky tomu biologicky snadno
rozlozZitelny. Doporucujeme pouzivat tento olej, ktery
zabezpecuje maximdalni Zivotnost fetézu a za

V pripadé, Ze nas olej na mazani fetézu neni k dispozici,
doporucujeme standardni olej na fetézy.

V oblastech, kde neni k dispozici ani olej na mazéni fetézl
fetézovych pil, je mozno pouzit béZny prevodovy olej
EP°90.

Nikdy nepouzivejte vyjety olej! Vyjety olej je
nebezpedny pro uzivatele, pro stroj i pro Zivotni prostredi.

PInéni oleje na mazani Fetézl

¢
=

Olejové Cerpadlo je nastaveno ze vyroby tak, aby splnovalo
vétsinu pozadavku na mazani. Napli olejové nadrze vydrzi
priblizné polovicni dobu jako népli nédrze paliva. Proto byste
méli pravidelné kontrolovat hladinu oleje, aby v dusledku
nedostate¢ného mazani nedoslo k poskozeni pilového retézu
nebo listy.




BEZPECNOSTNI PREDPISY

PInéni oleje

Otevrete viko v horni ¢ésti hlavy listy

PIrte fetézovym olejem Husgvarna.
Znovu nasadte vicko.

Kontrola mazani fetézu

Kontrolujte mazani fetézu pii kazdém doplfiovani paliva. Ze

vzdélenosti asi 20 cm (8 palct) namifte $picku fezné listy na
svétlou plochu. Po 1 minuté béhu pily pri Grovni plynu na 3/4
by se méla na této plose objevit zfetelna stopa nastrikaného
oleje.

Sefizeni mazani fetézu

P¥i fezani suchého nebo tvrdého dreva bude mozna nutné
zvysit mazaéni. Pratok oleje zvysite otacenim nastavovaciho
Sroubu ve sméru chodu hodinovych rucicek. Jelikoz se tim
zvyS$i spotfeba oleje, pravidelné kontrolujte hladinu oleje v
nadrzi. Pratok oleje sniZzite otaCenim nastavovaciho Sroubu
proti sméru chodu hodinovych rucicek.

Co délat, kdyZ mazani nefunguje spravné:

1 Zkontrolujte, zda neni ucpany mazaci kandlek listy. V
pripadé potfeby jej vyCistéte.

2 Zkontrolujte Cistotu olejového kandlu v krytu prevodovky.
V pripadé nutnosti vycistéte.

3 Zkontrolujte volné otéceni ozubeného kolecka listy. Pokud
systém mazani fetézu po provedeni vySe uvedenych
kontrol stale nefunguje, méli byste kontaktovat Vasi
servisni dilnu.

Kontrola opotrebeni Fezného
mechanismu

Denné provadéjte kontrolu fetézu, pficemz se zaméite na:
+  Viditelné praskliny nytu a ¢lanka.

+  Zda nenifetéz zatuhly.
«  Zda nejsou nyty a Clanky silné opotfebené.

Vyrobce doporuduje porovndvat stavajici fetéz s novym
fetézem a tak zjistit, jak je stavajici feté€z opotrebeny.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pokud je délka fezacich zub mensinez 4 mm, fetéz je nutno Jestlize chcete prodlouZit Zivotnost listy, méli byste ji denné
vymeénit. obracet.
min 4 mm f)
l«— (0,16")

@
) —— VYSTRAHA! Nespravné fezné vybaveni
Hnaci kolecko retéezu zvysuje nebezpedi Urazu.
» e Ve V= Ve
DE Bezpecnostni pokyny pro pouziti

v 7 e -
Pravidelné kontrolujte Uroveri opotrebeni hnaciho fetézového prorezavaci plly

kolecka. Vymeérite jej, pokud je nadmérné opotrebené.
VYSTRAHA! Stroj muZe zpusobit vazny
Uraz. Pozorné si prectéte bezpecénostni
pokyny. Nauéte se pouzivat stroj.

VYSTRAHA! Rezny nastroj. Nedotykejte
se nastroje aniZ byste nejprve vypnuli
motor.

VAROVANI! Ne7 zadnete stroj pouZivat, prostuduite si,
prosim, peclivé névod k pouZiti a ubezpecte se, Ze jste
dokonale pochopili pokyny v ném uvedené.

Ochrana osob

Pravidelné kontrolujte:

+  Zda se na hranach fezné listy netvofi otfepy. V pfipadé
potfeby tyto otfepy obruste pilnikem.
Zda neni drazka listy silné opotiebend. V pfipadé potieby
liStu vymeérite.

Zda neni $picka listy nerovnomérné ¢i silné opotfebena.

Pokud se na spodni strané Spicky liSty vytvéreji prohlubné,
znamena to, Ze je fetéz prilis volny.

-=p

+  VZdy noste obuv a ostatni vystroj uvedenou v kapitole
Osobni ochranné pomucky v Névodu k obsluze.

‘ + PouZivejte pevnou neklouzavou obuv.
Noste vzdy pracovni odév a pevné dlouhé kalhoty.
+ Nenoste nikdy volné obleceni ani Sperky.
+  Zajistéte, aby vdm vlasy nesplyvaly pies Uroveri ramen.

Bezpecnostni pokyny ve vztahu k okoli

Nedovolte détem pouzivat stroj.

12 — Czech



BEZPECNOSTNI PREDPISY

Dohlédnéte nato, aby se béhem préce nikdo nedostal blize
nez 15m.

Nedovolte pracovat se strojem nikomu, kdo si pfedem
neprecetl a neporozumeél obsahu navodu k poufZiti.

Nikdy nepracujte ze Zebriku, stolicky nebo v jiné zvysené
poloze, kterd neni dokonale zajiSténa.

Bezpecénostni pokyny béhem prace

Vzdy dbejte na to, abyste pfi praci pevné a stabilné stali.

K pridrZovéni stroje vzdy pouZivejte obé ruce. Stroj drzte
po strané svého téla. Pripojte nastroj k zavésnému
krouzku na nosném popruhu

Ke kontrole nastaveni Skrtici klapky pouZivejte pravou
ruku.

Jestlize motor béZi, zajistéte, aby se vase ruce a nohy
nedostaly do blizkosti stfihaciho néstavce.

Je-li motor vypnuty, nepriblizujte ruce ani nohy ke
stfihacimu néstavci, dokud se néstavec zcela nezastavi.

Dévejte pozor na vétve nebo pahyly, které mohou béhem
fezani vylétat.

JestliZe stroj prévé nepouzivéte, vZdy ho poloZte na zem.
Zkontrolujte, zda je motor vypnuty, kdyZ je stroj poloZen
na zemi.

Zkontrolujte, zda se v pracovni oblasti nenachézeji cizi
objekty, jako napfiklad zvitata ¢i elektrické kabely nebo
jiné, predevsim kovové objekty, které mohou poskodit Zaci
Ustroji.

Zkontrolujte, zda se v pracovni oblasti nenachézeji cizi
objekty, jako napfiklad zvifata ¢i elektrické kabely nebo

jiné, predevsim kovové objekty, které mohou poskodit Zaci
Ustroji.

Jestlize zachytite cizi predmét nebo se objevi vibrace,
stroj ihned zastavte. Odpojte privodni vodi¢ od zapalovaci
svicky. Zkontrolujte, zda stroj neni poskozen. Opravte
veskerd poskozeni.

Pokud béhem préce dojde k zachyceni ¢ehokoliv do
fezného zarizeni, vypnéte motor a pred vycisténim
fezného zafizeni pockejte, az se zcela zastavi.

Bezpecnostni pokyny po ukonceni prace

—»@

JestliZe stroj nepouzivate, na stfihaci nastavec vzdy
nasadte dopravni kryt.

Béhem prepravy a prechovavani stroje musi byt fezné
vybaveni vZdy opatfeno prepravnim krytem.

Pred CiSténim, opravou nebo prohlidkou se presvédcte, ze
se fezné vybaveni zcela zastavilo. Vyjméte kabel
zapalovani ze svicky.

P¥i opravéch stfihaciho néstavce vzdy pouzivejte odolné

ochranné rukavice. NoZe stfihaciho nastavce jsou
mimoradné ostré a mohou snadno zpUsobit pofezani.

Stroj pfechovévejte mimo dosah déti.
P¥i opravach pouzivejte pouze origindlni nahradni dily.
Zajistéte stroj béhem prepravy.

Pred odstavenim na delsi dobu se ujistéte, Ze je stroj Cisty
a je zajistén kompletnim servisem.

Hlavni principy €innosti

Stroj pridrZujte co nejbliZe u téla, abyste dosahli co nejlepsi
rovnovahy.

Ovéfte si, Ze se hrot nedotykd zemg.

P¥i préci nespéchejte, pracujte rovnomérmeé a vytrvale,
dokud Cisté neurezete vSechny vétve.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

Po provedeni kaZzdého pracovniho Ukonu nechte motor jit
na volnobéh. Je-li motor po delsi dobu v chodu nezatizeny
a na plny plyn je nebezpedi jeho vazného poskozeni.

Pracujte vzdy na piny plyn.

dojit k vaZznym nebo dokonce smrtelnym

VYSTRAHA! Nikdy nestujte pfimo pod
pravé odrezavanou vétvi. Mohlo by tim
zranénim.

P¥i praci v blizkosti nadzemniho elektrického vedeni dbejte
zvysené opatrnosti. Padajici vétve mohou zpUsobit zkrat.

VYSTRAHA! DodrZujte prislusné
bezpecnostni predpisy pro praci v
blizkosti nadzemniho elektrického vedeni.

VYSTRAHA! Tento stroj neni elektricky
izolovan. Pokud se stroj dotkne vodi¢u s
vysokym napétim nebo se dostane do
jejich blizkosti, mizZe to mit za nasledek
smrt nebo vaZny télesny Uraz. Elektfina
muze preskakovat mezi riznymi body
elektrickym obloukem. Cim vyssi je
napéti, tim vétsi vzdalenosti muze
elektrina prekonavat obloukem. Elektfina
muzZe rovnéz prochazet mezi vétvemi
nebo jinymi predméty, zejména pokud
jsou vihké. Vzdy udrzujte vzdalenost
nejméné 10 m mezi strojem a vodicCi
vysokého napéti anebo dalsimi predméty,
které se jich mohou dotykat. Jestlize
musite pracovat uvnitf této bezpecnostni
vzdélenosti, vZdy se obratte na prislusnou
rozvodnou spoleénost a zajistéte vypnuti
elektfiny dfive, nez zahéjite prace.

VYSTRAHA! Tento stroj mé dlouhy dosah.
Zajistéte, aby se béhem chodu stroje
nedostaly Zadné osoby ani zvifata do

vétsi blizkosti nez 15 m.

Kdykoliv to je mozné, postavte se pfi praci tak, abyste
mohli vétev fezat pod pravym thlem.

90°
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Nikdy nepracujte s hfideli rovné pred Vami (jako s udici),
nebot se tim zvySuje zdanlivd hmotnost fezného zafizeni.

Velké vétve fezte po Eastech tak, abyste méli lepsi
kontrolu nad tim, kam spadnou. VAROVANI! Méjte na
paméti riziko toho, Ze ufezana vétev se pii dopadu na zem

mUZe odrazit smérem k obsluze.
& ;D
:;;; ; a
C

Nikdy nefeZte pres zesilenou ¢ést u kofenu vétvi, nebot se
tim zpomaluje hojeni a zvysSuje se riziko napadeni
houbami!

Jako podpéru béhem fezani vyuzijte doraz u zékladny
fezné hlavy. Zabréni se tim ‘poskakovéni’ fezného zafizeni
na vétvi.




BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pred pfefezanim vétve provedte nejprve zarez zespod
vétve. Zabrani se tim odtrzeni klry, jeZ by mohlo zpusobit
pomalé hojeni a trvalé poskozeni stromu. Aby nedoslo k
uviznuti, z&fez by nemél byt hlubsi nez 1/3 tloustky
vétve. Aby nedoslo k uviznuti, pfi vytahovéni fezného
zafizeni z vétve udrZujte fetéz v chodu.

Pro podepfeni hmotnosti stroje a snazsi manipulaci
vyuZivejte postroj.

+  Zajistéte si pevnou obuv a také se pfi praci vyhnéte
ohroZeni vétvemi, kameny a stromy.

VYSTRAHA! Nikdy nespoustéjte plyn,
aniz byste méli jasny vyhled na fezné
zafizeni.
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MONTAZ

Ustaveni fezné hlavy

| [»][®

Povolte Sroub na fezaci hlavé. (A)

- Reznou hlavu nasadte na htidel tak, aby $roub (A) byl v
roviné s otvorem na htideli dle obrazku.

+  Prsty zaSroubujte Sroub A. Ujistéte se, Ze Sroub A zapadnul
do otvoru na hrideli.

Utdhnéte Sroub A.
Utahnéte Sroub B.

VAROVANI! Zajistéte, aby hnac hridel uvnitf’ hiidele byl v
zabéru s vyrezem v fezné hlavé.

vy ST v v

Montaz rezne listy a retezu
Odsroubujte matici listy a demontujte ochranny kryt.
LiStu nasadte na Sroub listy. LiStu ustavte do jejf
nejzadnéjsi polohy. Retéz nasad'te na hnaci fetézové
kolecko a do drézky na listé. Zacinejte v horni Césti listy.

+  Zkontrolujte, zda brity fezacich ¢ldnka sméruji na horni
hrané listy dopredu.
Nasad'te kryt a stavéci éep Fetézu (A) umistéte do otvoru
v listé. Zkontrolujte, zdali hnaci ¢lanky fetézu spravné

zapadaji do hnaciho Fetézového kolecka (B) a je-lifetéz v
dréZce listy (C). Matici listy dotdhnéte rukou.

+ Napinejte fetéz otadCenim napinaciho Sroubu fetézu
kombinovanym kli¢em po sméru hodinovych rucicek. V
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napindnifetézu pokracujte do té doby, dokud neodstranite
praveés na spodni strané listy.

Retéz je spravné napnut, kdy? neni provésen na spodni
strané listy a pfitom je mozné jej rukou volné posouvat.
Prizvednéte a pridrZujte v nadzvednuté poloze $picku listy
a kombinovanym kli¢em utéhnéte matice listy.

+  Béhem doby zdbéhu po nasazeni nového fetézu je
zapotfebi Casto kontrolovat jeho napéti. Kontrolujte napéti
fetézu pravidelné. Spravné napnuty fetéz zarucuje dobry
fezny vykon a dlouhou Zivotnost.

Montaz uchytky popruhu

Uchytka popruhu se pripevni mezi zadni rukojes a obloukové
drZadlo. Umistéte Gchytku tak, aby doslo k vyvazeni stroje a
dosazeni pohodiné pracovni polohy.

Opérny hak postroje

(24 mm)



MONTAZ

Opérny hak postroje

(1)
Nastaveni postroje

-

Za provozu stroje vzdy pouZzivejte postroj, diky nému muzete
dosahnou optimalni kontroly nad strojem a sniZuje se riziko
Unavy pazi a zad.

Postroj nasadte.
Stroj zahaknéte do opérného haku postroje.

Nastavte délku postroje tak, aby byl opérny hak zhruba na
stejné Urovni s vasim pravym bokem.

N~

Kontrola pred startem

®

Zkontrolujte pracovni prostor. Odstrante viechny
predméty, které mohou byt odmrstény.

Zkontrolujte fezné zafizeni. Nikdy nepouzivejte tupé,
popraskané nebo poskozené vybaveni.

Zkontrolujte, zda je stroj v perfektnim provoznim stavu.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny matice a Srouby dotazené.

Zajistéte adekvétni promazani fetézu. Viz pokyny v
kapitole mazani fezného zafrizeni.

Zkontrolujte, zda se stfihaci nastavec vzdy zastavi, kdyz
motor béZi na volnobéh.

Stroj pouZzivejte pouze k tomu Ucelu, ke kterému je urcen.

Dohlédnéte na to, aby rukojet a bezpeénostni funkce byly
v poradku. Nikdy nepouzivejte stroj, kterému chybi
kterakoliv Cast nebo ktery byl zménén oproti specifikaci.
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TECHNICKE UDAJE

Technické Udaje

Nastavec Nastavec
Technické Udaje s kfovinofrezem s kfovinofezem
PAX1100 PAX730
Systém mazani
Objem nadrze oleje, litrd | 0,15 | 0,15
Hmotnost
Hmotnost bez oleje na mazani fetézu a rezaciho zarizeni, kg | 1.4 | 1.3
Emise hluku(viz pozndmka 1)
Hladina akustického vykonu pfi zavodni rychlosti (v souladu s normou EN ISO i 112
22868), dB (A)
Hladina akustického vykonu, zarucena dB(A) 13 114
Hladiny hluku(viz poznédmka 2)
Pomérna hladina tlaku zvuku u ucha uZivatele, mérend dle EN ISO 11680 a ISO 22868, dB(A):
Vybaven schvalenym pfislusenstvim (originalni) | 95 | 97
Hladiny vibraci(viz poznédmka 3)
Urovné vibraci v rukojetich, méfené dle EN ISO 22867, m/s?
Vybaven schvalenym pfislusenstvim (originalni), levé/pravé | 3,2/3.8 | 41/4,7

Pozndmka 1: Uvadéna data pro vystupni hladinu hluku maji typickou odchylku (standardni odchylku) 2 dB(A).

Pozndmka 2: Uvadéna data pro ekvivalentni hladinu akustického tlaku pro stroj maji typickou statistickou odchylku (standardni

odchylku) 1 dB(A).

Poznamka 3: Uvadéna data pro ekvivalentni hladinu vibraci maji typickou statistickou odchylku (standardni odchylku) 1 m/s 2.

Kombinace listy a Fetézu

Pro CE jsou schvéleny nésledujici kombinace:

Lista Retéz
Délka, palce Rozte&, palce Sitka drazky, mm | Typ Délka, vodici clanky
(pocet)
10 3/8 1.3 Husqvarna H37 40
12 3/8 1.3 Husqvarna H37 45
e
inch/mm inch/mm
37 5/32/4.0 80° 30° 0° 0.025/0.65 5796536-01
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TECHNICKE UDAJE

ES Prohlaseni o shodé

Spole&nost Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Svédsko, tel.: +46-36-146500, timto prohladuje, Ze nastavce s tyéovym
profezdvacem PAX1100 a PAX730 se sériovymi Cisly od roku 2018 dale (rok je jasné vyznalen v textu na typovém Stitku
s uvedenym sériovym &isler) vyhovuji poZadavkdm nasledujici SMERNICE RADY EVROPSKE UNIE:

ze 17. kvétna 2006 ,tykajici se strojnich zafizeni” 2006 /42/EC.
Byly uplatnény nésledujici standardni normy: EN 1SO 12100:2010, ISO 11680-1:2011

Registra&ni orgdn: 0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Svédsko, proved! schvéleni
typu pro ES dle direktivy o strojich (2006/42/ES), paragraf 12, odstavec 3b. Certifikédty schvéleni typu pro kontrolu ES dle pfilohy
VI jsou ocCislovany: 0404/17 /2492

Husqgvarna, 5. prosince 2017

o

Per Gustafsson, feditel vyvoje (Autorizovany zastupce spole¢nosti Husgvarna AB a odpovédny za technickou dokumentaci.)

Czech -19



KLUC K SYMBOLOM

Symboly

VAROVANIE! Stroj méze byt nebezpeény,
ak sa pouziva nespravne alebo neopatrne a
mdze spodsobit vazne alebo smrtelné
zranenia operatorovi alebo ostatnym
osobdm.

Prosim, precitajte si pozorne tento
navod na obsluhu a presvedCte sa, Ci
pokynom pred pouZivanim stroja
rozumiete.

Vzdy majte na sebe:

Ochrannd prilbu v pripade rizika
padajucich predmetov

+  Schvélené chranice sluchu
+ Ochranné okuliare alebo Stit

Tento vyrobok spiffa platné smernice c €
EU.

Tento stroj nie je elektricky
izolovany. Ak sa stroj dotkne alebo

sa dostane do blizkosti

elektrickych drotov vysokého e (30tt)

alebo vdZnemu poraneniu.

Iskrenim moZe elektrina preskolit -
vacsie je elektrické napétie, tym

v&csia je vzdialenost, na ktord

Elektrinu mdZu tieZ viest konare a iné predmety, najma ak su
mokré. Medzi strojom a elektrickymi drotmi vysokého napétia,
zachovavajte vzdialenost minimalne 10 m. Ak pracujete v
mensej ako bezpecnej vzdialenosti, vZdy musite kontaktovat
zaCnete pracovat, elektricky prdd vypnuty. Stroj mé velky
dosah. Zabezpecte, aby sa [udia alebo zvierata nepribliZili na

napétia, moze dojst k umrtiu
z jedného miesta na druhé. Cim w«—wm(m)
| ®
mdze elektrina preskoCit.
prip. inymi predmetmi, ktoré sa ich dotykaju, vZdy
prislusnu elektraren a zabezpecit, aby bol este pred tym, ako
menej ako 15 m, ked’ je stroj v chode.

Ostatné symboly/emblémy na stroji odkazuju na
zvlastne poziadavky certifikacie pre uréité trhy

Vzdy pouZzivajte schvalené ochranné
rukavice.

Noste masivne nekizavé topanky.

20 - Slovak

Vypnite motor posunutim vypinaca do
polohy STOP, predtym neZ budete
vykondvat akékolvek kontroly alebo
udrzbu.

Vzdy pouZivajte schvalené ochranné
rukavice.

VyZaduje sa pravidelné Cistenie.

Vizuélna kontrola.

Treba nosit ochranné okuliare alebo stit.

Pinenie retazovym olejom a nastavenie
toku mazania

5L

SIRV/ES

@
o
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Pred nastartovanim dbajte na
nasledovné:

Firma Husqvarna neustale vyvija svoje vyrobky a preto si
vyhradzuje pravo modifikovat dizajn a vzhlad vyrobkov bez
predchddzajlceho upozornenia.

DIhodobé vystavenie hluku mdZe spdsobit trvalé poskodenie
sluchu. VZdy preto pouZzivajte schvélené chranice sluchu.

Prosim, precitajte si pozorne tento ndvod na obsluhu a
presvedCte sa, Ci pokynom pred pouzivanim stroja rozumiete.

Pouzitie mdZe byt regulované narodnymi alebo miestnymi
predpismi. V sUlade s danymi predpismi.

Tieto pokyny dopliaju pokyny, ktoré boli dodané so strojom.
DalSie postupy néjdete v pokynoch na obsluhu stroja.

Nikdy nepouZivajte poskodenu stroj. Vykondvajte kontroly,
udrzbu a dodrZiavajte servisné pokyny uvedené v tomto
névode. Urdité opatrenia tykajuce sa servisu a Udrzby stroj
musia vykonavat iba odbornici.

VAROVANIE! Za Ziadnych okolnosti
nemente povodnu konstrukciu stroja bez
schvalenia od vyrobcu. VZdy pouzivajte
originalne nahradné diely. Nepovolené
zmeny alebo prislusenstvo mdzu viest k
vaznemu zraneniu alebo smrti obsluhy
alebo ostatnych osob.

pilou/vyzinaé, pozri éast "Schvalené
prislusenstvo” v kapitole Technické Udaje

VAROVANIE! Toto prislusenstvo sa smie
pouzit vyhradne s prislusnou €istiacou
v Operatorskej Prirucke k stroju.

Stroj je uréeny len na rezanie konarov a vetviciek.
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Yo 4 4 7/ 7y
Vazeny zakaznik,
BlahoZeldme vam, Ze ste sa rozhodli pre kdpu vyrobku spolo¢nosti Husqvarna! Spolo¢nost Husgvarna je zaloZend na tradicii, ktord
siaha az do roku 1689, ked' $védsky kral Karl XI. nariadil postavit tovéreri na vyrobu muskiet na brehoch rieky Huskvarna. Vyber
polohy bol logicky, pretoZe vodna elektrareri ziskavala energiu z vody rieky Huskvarna. V priebehu viac ako 300 rokov svojej
existencie vyprodukovala tovaren Husqvarna velké mnozstvo vyrobkov od peci na drevo po moderné kuchynské spotrebice, Sijacie
stroje, bicykle, motocykle atd". V roku 1956 boli na trh uvedené prvé elektrické kosacky na trévu a za nimi v roku 1959 nasledovali
retazové pily a v tomto odvetvi spolo¢nost Husqvarna pracuje dodnes.

V stcasnosti je spoloénost Husgvarna jednym z poprednych svetovych vyrobcov lesnych a zéhradnickych vyrobkov, pricom
najvy$$ou prioritou je kvalita. Obchodnda koncepcia je vyvijat, vyrdbat a uvadzat na trh motorové lesné a zahradnicke vyrobky,
rovnako ako vyrobky v oblasti stavebného priemyslu. Cielom spolo¢nosti Husqvarna je tiez zastavat popredné miesto v oblasti
ergondmie, pouzitelnosti, bezpecnosti a ochrany Zivotného prostredia.’ Preto sme vyvinuli mnoZstvo rozliénych funkcii pre nase
vyrobky v rdmci tychto oblasti.

Sme presveddeni, Ze vysoko ocenite kvalitu a vykon nasho vyrobku aj o mnoho rokov neskér. Kupou jedného z nasich vyrobkov
ste ziskali pristup k odbornej pomoci pri opravach a servise, kedykolvek ich budete potrebovat. Ak maloobchodny predajca, ktory
vam predava stroj, nie je jednym z autorizovanych predajcov, poZiadajte o adresu najbliz§eho autorizovaného servisu.

Va3a spokojnost s nasim vyrobkom a jeho dlhoro&na funkénost st nasim prianim. Nezabudnite, Ze tento ndvod na oblsuhu je

cenny dokument! DodrZiavanim v fiom uvedenych pokynov (tykajdcich sa pouzivania, servisu, Udrzby a pod.) mdZete predizit
Zivotnost stroja a zvysit jeho hodnotu pri dalSom predaji.” Ak stroj predavate, skontrolujte, Ci ste kupujicemu poskytli aj tento
navod na obsluhu.

Dakujeme, Ze pouzivate produkt Husqvarna.

Firma Husqvarna neustéle vyvija svoje vyrobky a preto si vyhradzuje prévo modifikovat dizajn a vzhl'ad vyrobkov bez
predchddzajlceho upozornenia.
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Co je o na rezacom nastroji? (Rezaci nastroj s hriadel'om PAX1100 PAX730)

1 Skrutka nastavenia mazania retaze 10 Olejova nadrz retaze

2 Hriadel 11 Popruh s podpornym hékom (17)
3 Skrutka na napinanie retaze 12 Névod na obsluhu

4 Popruh s podpornym hakom (24 mm) 13 Prepravny kryt kotU¢a

5 Ochrana pilovej retaze 14 Kombinovany klué¢

6 Matica na vodiacej liste 15 Popruh

7 Retaz 16 Momentovy kI'G¢

8 Vodiaca lista 17 Chranic ruky

9 Dopifianie retazového oleja
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Rezacia ¢ast

Této Cast opisuje, ako sa pomocou spravnej Udrzby a pouzitim
sprévneho typu rezacieho nastroja da dosiahnut maximalna
pracovna kapacita a predIZit Zivotnost rezacieho nastroja.

PouZivajte iba rezacie asti, ktoré vam odporicame!
Pozrite si Cast Technické Udaje.

Dbajte na to, aby rezacie zuby retaze boli dobre
naostrené! DodrZujte nase odpordcania a pouzZivajte
doporucené voditko pilnika. Poskodené alebo zIé
naostrend retaz zvysuje riziko nehod.

««* y

DodrZujte spévne nastavenie hibky rezu! Dodrzujte
pokyny a pouzivajte odporucane meradlo nastavenia
hlbky rezu. Prili§ velka hibka rezu zvysuije riziko spatného
narazu.

v

Retaz musi byt spravne napnuta! Ak je retaz povolend, je
pravdepodobnejSie, Ze vyskodi a dochadza k vacsiemu
opotrebeniu vodiacej listy, retaze a hnacieho ozubeného
kolieska.

RRGCCEEGE NN, NN mj’.’ﬂ‘

NG
\_

Rezacia ¢ast musi byt vidy dobre mazana a
udrZiavana. Mélo namazané retaz sa 'ahSie pretrhne a
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spdsobuje rychlejSie opotrebenie listy a hnacieho ozubeného
kolieska.

=

VAROVANIE! Nikdy nepouzivajte stroj,
ktory ma chybné bezpeénostné sucasti.
Bezpecénostné vybavenie stroja sa musi
kontrolovat a udrZiavat tak, ako je to
popisané v tejto Casti. Ak stroj neprejde
v§etkymi kontrolami, doneste ho do
autorizovaného servisu na opravu.

A

VAROVANIE! Pred akoukol'vek pracou na
pracovnych nastrojoch vidy zastavte
motor. Rotacia pokracuje aj po uvolneni
ovladacej packy plynu. Pred pracou s
rezacim nastrojom zabezpecte, aby bol
nastroj Uplne zastaveny a vytiahnite
vysokonapatovy zapal'ovaci kabel.

A

Specifikacia vodiace;j listy a
pilovej retaze

Ked' je potrebné vymenit rezaci néstroj dodany so strojom z
dévodu opotrebenia alebo poskodenia, musite pouzit vyhradne
nami odporGcané typy vodiacich Iist a pilovych retazi.

Vodiaca lista

Dizka (palce/cm)

=3
L

Delenie retaze (palce). Vzdialenost medzi hnacimi
¢lankami retaze sa musi zhodovat so vzdialenostami
zubov na ozubenom koliesku vodiacej listy a hnacom
ozubenom koliesku.
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Pocet hnacich Elénkov. Poget hnacich Elankov uréuje
dizku vodiace;j listy, delenie retaze a poCet zubov na
&elnom ozubenom koliesku vodiace;j listy.

Sirka vodiacej drazky listy (palce/mm). Sirka drézky vo
vodiacej liste musi byt zhodna s hrdbkou hnacich ¢lankov
retaze.

—_— | .—

Otvor mazania pilovej retaze a otvor pre kolik napinaca
retaze.

Retaz

Delenie pilovej retaze (palce). (Vzdialenost medzi tromi
hnacimi ¢lankami delend dvoma.)

PITCH =

D
2

Sirka hnacieho &lénku (mm/palce)

—_— -

«  Pocet hnacich ¢lankov.

N/aostrenie retaze a nastavenie
hlbky rezu

VAROVANIE! Riziko spatného narazu sa
zvysi pouzivanim zle nabrusenej retaze!

Vseobecné informacie o ostreni rezacich

zubov

+  Nikdy nepouZivajte tupu retaz. Ak je retaz tupa, musite
vyvin(t V&GS tlak, aby lista presla cez drevo a odrezky

budu velmi tenké. Ak je retaz velmi tupa nebude rezat
vobec. Vysledkom bude len drevny prach.

+  Ostrd retaz si vytvori cestu a tvori dihé, hrubé triesky.
Rezacia Cast retaze sa vold rezaci ¢lanok a skladd sa z
rezacieho zuba (A) a obmedzovacieho zubu (B). Hibka
rezu je dand vyskovym rozdielom medzu rezacim zubom
a obmedzovacim zubom.

A B
I l
/1

«  Pri ostreni rezacieho zuba pamétajte na 5 déleZitych
faktorov.

1 Uhol brdsenia

=
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2 Uholrezu

3 Poloha pilnika

4 Priemer okruhleho pilnika

]

5 Hibka brdsenia

Je velmi tazké spravne nabrusit retaz bez sprévneho
vybavenia. Odpori¢ame vém pouZivat nase voditko pilnika.
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Umozni vdm to dosiahnut maximalne zmensenie spatného
narazu a najlepsi vykon pily.

VAROVANIE! Nasledujuice chyby
podstatne zvysuju riziko spatného narazu:
Uhol brusenia je prili§ velky

Uhol rezu je prili§ maly

Priemer pilnika je prilis maly

)

Ostrenie rezacich zubov

5] (o

+Na naostrenie zubov budete potrebovat okrihly pilnik a
voditko pilnika.

sa bude posuvat nabok, a bude ju tazsie spravne naostrit.
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Rezacie zuby brdste vZdy z vnatornej strany smerom von.
Pri spatnom pohybe zmensite tlak na pilnik. Najskor
nabruste vSetky zuby na jednej strane vodiace;j listy.
Potom otodte pilu a nabruste zvy$né zuby na druhej
strane.

—

Bruste vsetky zuby na rovnaku dizku. Ked'sa dizka
rezacich zubov zmensi na 4 mm (5/32"), retaz je
opotrebovana a treba ju vymenit.

min 4 mm (5/32")

Vseobecné rady na nastavenie hibky rezu

v

+ Ked ostrite rezacie zuby, zmenSujete vzdialenost medzi
reznou a obmedzovacou hranou (=hlbka rezu). Aby ste
dosiahli optimalny vykon rezania, musite zbrusit aj
obmedzovacie zuby na odporicanu vysku.

v

J

[ »]®

+ Narezacom ¢lanku ur¢enom na zmensenie spatného
nérazu je predny okraj vodiacej plochy zaobleny. Je velmi
dolezité dodrzat tento polomer alebo zoSikmenie pri
nastavovani hfbky rezu.

== d

Odpori¢ame vam pouzivat nase meradlo, aby ste dosiahli
sprévnu hlbku rezu a zoSikmenie na vodiacej ploche.

1A

VAROVANIE! Ak je hibka rezu prilis vel'ka,
je ovela vacsie aj riziko spatného narazu!

Nastavenie hibky rezu

—

[ [=]5]

&

Pred nastavenim hibky rezu musite nanovo naostrit
rezacie zuby. Odpori¢ame nastavit hibku rezu po kazdom
tretom ostreni retaze. VSIMNITE SI! Toto odpordcanie
predpoklada, ze dizka rezacieho zuba nie je nadmerne
skratena.

Na nastavenie hibky rezu budete potrebovat plochy pilnik
a mierku hibky rezu.

Umiestnite meradlo nad vodiacu plochu.

PoloZte pilnik na vodiacu plochu, ktora vy¢nieva z meradla
a zbruste ju. Hibka rezu je spravna, ked’ pri tahani pilnika
po meradle necitite Ziaden odpor.
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Napnutie retaze

5 (o

VAROVANIE! Nenapnuta retaz moze
spadnut a sposobit vazne az smrtelné
zranenie.

- Cim viac retaz pouzivate, tym viac sa prediZuje. Preto je
dbleZité pravidelne retaz napinat.

Vzdy pri doplfiani paliva skontrolujte napnutie retaze.
VSIMNITE SI' Nova retaz mé dobu zébehu, poas ktorej by
ste napnutie retaze mali kontrolovat Castejsie.

+ Napnite retaz o najpevnejsie, ale nie az tak, aby ste ju
nemohli volne rukou otacat.

2 Nadvihnite Spicku vodiace;j liSty a napnite retaz tak, ze
pritiahnete skrutku na napinanie retaze kombinovanym
kl'iom. Napnite retaz tak, aby neprevisala zo spodnej
strany vodiacej listy.

3 Na zatiahnutie upinacej matice rezacieho noZa pouZzite
kombinovany kI'G¢ a zatahujte ju pri nadvinnutom konci
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vodiacej listy. Skontrolujte, ¢i sa pilové retaz dé dookola
volne tahat rukou.

Mazanie rezacej Casti.

VAROVANIE! ZIé mazanie rezacej ¢asti
mdzZe sposobit pretrhnutie retaze, ¢o
moze zapri€init vazne aZ smrtelné
zranenie.

A

Retazovy olej

Retazovy olej musi mat dobru prilnavost, musi mat
charakteristickd viskozitu v lete aj v zime.

Ako vyrobca retazovych pil sme vyvinuli aj optimalny olej
na mazanie retaze, ktory je biologicky odburatelny,
pretoZe je vyvinuty na rastlinnom olejovom zaklade.
Odporucame vam pouzivat nas vlastny olej, pretoze
zaruCuje jednak maximdélnu Zivotnost retaze a
minimalizuje znecistovanie Zivotného prostredia.

Ak nedostanete nas olej, odporuca sa pouzivat Standardny
motorovy olej.

+ V oblastiach, kde nie je mozné dostat Speciéiny olej na
mazanie retazovych pil, sa odpordcéa bezny olej do
prevodoviek typu EP 90.

Nikdy nepouzZivajte pouZity olej! Je to nebezpecné
pre vds samotnych, pre vas stroj a pre Zivotné prostredie.

Doplnanie retazového oleja

é
o ]

Olejové pumpa je vo vyrobe prednastavena tak, aby

nadrz vydrzi priblizne o polovicu dihsie ako pInd palivova nédrz.
Preto by ste mali pravidelne kontrolovat hladinu oleja v nadrzi,
predidete tak poskodeniu pilovej retaze a vodiacej listy, ku
ktorému mdZze dojst pri nedostatoénom mazani.
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Pinenie olejom

Otvorte uzéver na hornej strane listy hlavy

Naplrite retazovym olejom Husgvarna.
Zatvorte uzaver.

Kontrola mazania retaze

Vzdy ked pInite palivo skontrolujte, Ci je v poriadku mazanie
retaze. Nasmerujte Celo vodiacej listy na svetlo sfarbeny
povrch vzdialeny asi 20 cm (8 inches) . Asi po 1 minute, pri
chode na 3/4 plynu, by ste mali vidiet zretelnd Ciaru oleja na
svetlej ploche.

Nastavenie mazania retaze

Ak je to potrebné, pri rezani suchého a tvrdého dreva zvyste
mazanie. Aby ste zvysili prietok oleja, otoCte nastavovaciu
skrutku v smere pohybu hodinovych ruciciek. Nezabudnite, Ze
sa zvysi spotreba oleja, preto pravidelne kontrolujte stav oleja
v nadrzi. Aby ste zniZili prietok oleja, otocte nastavovaciu
skrutku proti smeru pohybu hodinovych ruéiciek.

Co robit v pripade, Ze mazanie nefunguje:

1 Skontrolujte, ¢i nie je upchaty olejovy kandlik na vodiacej
liste. Ak je to potrebné, vycistite ho.

2 Skontrolujte, &i je olejovy kanalik v skrini prevodovky Cisty.
Ak je to potrebné, vydistite ho.
3 Skontrolujte, ¢i sa ozubené koliesko vodiacej liSty volne

otaca. Ak systém mazania ani po vysSie uvedenych
kontroldch nefunguje, mali by ste vyhladat vés servis.

Kontrola opotrebovania rezacej
casti
Retaz
—

Kazdy den kontrolujte retaz, ¢i:

« Vnitoch a ¢ldnkoch nie su viditelné praskliny.

«  Jeretaz pevné.
+  Nity a ¢lanky nie su velmi opotrebovang.

Odporticame vém porovnat retaz, ktord préve pouzivate s
celkom novou retazou, aby ste mohli posudit opotrebovanie
vasej retaze.
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Ked'sa dizka rezacich zubov opotrebuje na 4 mm, retaz treba Ak cheete prediZit Zivotnost vodiacej listy, mali by ste ju denne
vymenit. otacat.
min 4 mm f)
l«— (0,16")

(@
VAROVANIE! Chybné rezacie nastroje
Hnacie koliesko retaze mozu zvysit riziko nehdd.
» b 7/
ioiE Bezpeénostné pokyny pre

Kontrolujte pravidelne opotrebovanie na hnacom ozubenom POUZIVGnIe Vyvetvovaca

koliesku. Vymenite ho, ak je nadmerne opotrebené.
VAROVANIE! Stroj mdzZe spdsobit vazne
poranenie pouzivatela. Starostlivo si

preéitajte bezpeénostné pokyny. Nauéte
sa stroj pouzivat.

VAROVANIE! Rezaci nastroj. Nedotykajte
. oy sa nastroja skor, ako vypnete motor.
Vodiaca lista A J b

— NEZABUDNITE! Prosim, preditajte si pozorne tento navod na
O Prosim preciae i

obsluhu a presvedcte sa, ¢i pokynom pred pouzivanim stroja
rozumiete.

Kontrolujte pravidelne:

- Cinie st na vonkajsich stranéch vodiacej listy vytiky. Osobné ochrana
QOdbruste ich, ak je to potrebné.

Ci drazka vodiacej ity nie je nadmerne opotrebovana. Ak
je to nutné, vymente vodiacu listu.

Cinie je &elo vodiacej listy nerovnomerne alebo nadmerne
opotrebované. Ak sa na spodne;j strane ¢ela vodiacej listy
tvoria priehlbinky, znamend to, Ze sa pililo s volnou
retazou.

=)

VZdy noste topanky a ostatné vybavenie opisané v Casti
Osobné ochranné prostriedky v Operéatorskej Prirucke k

‘ stroju.

Noste masivne nekizavé topanky.
+  Vzdy noste pracovny odev a dihé odoIné nohavice.
+  Nikdy nenoste volny odev ani Sperky.
Zaistite, aby vdm vlasy nesiahali nizsie ako po plecia.
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Bezpecnostné opatrenia tykajuce sa
okolia

Stroj nikdy nesmu pouzivat deti.

Zaistite, aby sa poCas prace nikto nepribliZil do
vzdialenosti mensej ako 15 m.

Nikdy nedovolte pouzivat strojinej osobe bez toho, aby ste
sa najprv nepresvedcili, Ze této porozumela obsahu
operétorskej prirucky.

Nikdy nepracujte z rebrika, stolCeka alebo iného
nezabezpedeného vyvyseného miesta.

Bezpecénostné pokyny pri praci

Vzdy zabezpedte, aby ste mali bezpecny a stabilny
pracovny postoj.

Stroj vzdy drzte oboma rukami. Stroj drzte ved!a tela.
Pripojte zariadenie k zdvesnému krdzku na popruhu

Nastavenie Skrtiacej klapky ovladajte pravou rukou.

Zaistite, aby sa ruky a nohy nepribliZili k reznému nastavcu
za chodu motora.

Ked'je motor vypnuty, nepribliZujte sa k reznému
nastavcu rukami ani nohami, kym motor Uplne nezastane.
Dévajte pozor na zvysky kondrov, ktoré mozu odletdvat pri
rezani.

Ak stroj nepouzivate, vZdy ho poloZte na zem. Uistite sa,
Ze pri umiestriovani zariadenia na zem je motor vypnuty.

Skontrolujte, ¢i v pracovnej oblasti nie su cudzie
predmety, ako napriklad elektrické kéble, zvierata a pod.

alebo iné predmety, napr. predmety z kovu, ktoré by mohli
poskodit rezny nadstavec.

Skontrolujte, Ci v pracovnej oblasti nie su cudzie
predmety, ako napriklad elektrické kable, zvieratd a pod.
alebo iné predmety, napr. predmety z kovu, ktoré by mohli
poskodit rezny nadstavec.

Ak stroj zasiahne cudzi predmet alebo ak citite vibracie,
ihned”ho zastavte. Odpojte kébel vysokého napétia zo
zapalovacej svieCky. Skontrolujte, ¢i nie je stroj
poskodeny. Akékolvek poskodenie opravte.

Ak sa poCas prace v rezacom nastroji nieo zachyti,

vypnite motor a nechajte ho Uplne zastavit, skér ako
zacnete Cistit rezaci nastroj.

Bezpecnostné pokyny po dokonceni prace

-

I0E

@|*

Ak stroj nepouzivate, ochranny kryt musi byt vzdy
upevneny na reznom nastavci.

Ochranny kryt rezacej Casti musi byt nasadeny vzdy pred
dopravou alebo skladovani stroj.

Pred Cistenim, vykondvanim oprév alebo kontroly
skontrolujte, Ci rezny néstavec zastal. Odpojte kébel
vysokého napétia zo zapalovacej sviecky.

Pri oprave rezného nastavca noste vzdy odolné rukavice.
Nastavec je velmi ostry a lahko sa mdZete porezat.

Stroj skladujte mimo dosahu deti.
Pri opravach pouzivajte iba origindlne nahradné diely.
Zabezpedte stroj poCas prepravy.

Pred dihodobym skladovanim vykonajte kompletny servis
a vyCistite stroj.

Z3akladné pracovné techniky

Stroj drzte o najblizSie k telu, aby ste mali ¢o najlepsiu
rovnovahu.

Slovak — 31



BEZPECNOSTNY PRIKAZ

Skontrolujte, &i sa ¢elo nedotyka zeme.

Pri praci saneponahlajte, pracujte rovnomerne, kym nie su
vSetky kondre dodista odrezané.

Stroj vZdy po kazdej pracovnej innosti spomalte na
rychlost volnobehu. DIhé obdobia prace na piny plyn bez
zataZenia stroja mdzu viest k véznemu poskodeniu
motora.

Pracujte vZdy s motorom na piny plyn.

VAROVANIE! Nikdy nestojte priamo pod
konarom, ktory rezete. Moze to viest k

vaznemu alebo aZ smrtelnému zraneniu.

Zvyseny pozor davajte pri préci v blizkosti elektrického
vedenia. Padajlce konare mdzu spdsobit skrat.

VAROVANIE! Dodrzujte platné
bezpecénostné predpisy pre pracu v
blizkosti elektrického vedenia.

VAROVANIE! Tento stroj nie je elektricky
izolovany. Ak sa stroj dotkne alebo sa
dostane do blizkosti elektrickych drétov
vysokého napatia, mdéZe ddjst k umrtiu
alebo vaZnemu poraneniu. Iskrenim mdze
elektrina preskoéit z jedného miesta na
druhé. Cim vaésie je elektrické napatie,
tym vacsia je vzdialenost, na ktori moéze
elektrina preskoéit. Elektrinu mozu tiez
viest konére a iné predmety, najma ak su
mokré. Medzi strojom a elektrickymi
drétmi vysokého napatia, prip. inymi
predmetmi, ktoré sa ich dotykaju, vZdy
zachovavajte vzdialenost minimalne 10
m. Ak pracujete v mensej ako bezpeénej
vzdialenosti, vZdy musite kontaktovat
prislu$nu elektraren a zabezpedit, aby bol
este pred tym, ako zaénete pracovat,
elektricky prud vypnuty.

VAROVANIE! Stroj ma velky dosah.
Zabezpedte, aby sa l'udia alebo zvierata
nepribliZili na menej ako 15 m, ked’ je
stroj v chode.

Vzdy ked'je to mozné, postavte sa tak, aby ste mohlirezat
v pravom uhle ku konéru.

90°
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Pri préci nedrZte ty¢ pred sebou rovno (ako udicu), pretoze
to zdanlivo zva¢suje hmotnost rezacieho nastroja.

Velké konare rezte po Castiach, aby ste mali lepSiu
kontrolu nad tym, kam dopadnt. UPOZORNENIE!
Uvedomte si riziko, Ze odpileny konér sa pri dopade na
zem moze odrazit smerom k obsluhe.

Nikdy nereZte cez zhrubnutie v dolnej Casti kondra,
pretoze to spomali hojenie a zvysuje riziko napadnutia
hubami!

Pouzivajte zardzku na spodnej strane rezacej hlavy ako
podporu poas rezania. To pomdze zabrénit “skékaniu”
rezacieho nastroja na konari.
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Skér ako kondr prereZete, urobte prvy rez na jeho spodnej
strane. To pomdZze zabrénit odtrhnutiu kdry, Co by mohlo
spdsobit pomalé hojenie a trvalé poskodenie stromu. Rez
by nemal byt hibsi ako 1/3 hribky konéra, aby sa predislo
zaseknutiu rezacieho nastroja. Ked' vytahujete rezaci
nastroj z konara, nechajte retaz v chode, aby ste predisli
jeho zaseknutiu.

Pouzivajte popruhy, aby ste stroj podopreli a zjednodusili
manipuldciu.

Skontrolujte, ¢i méate pevnu oporu néh a ¢i vam pri préci
neprekdZaju konare, kamene a stromy.

VAROVANIE! Nikdy nepridavajte plyn, ak
na rezaci nastroj dostatoéne nevidite.
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Upevnenie rezacej hlavy

| [»][®

Povolte skrutku na reznej hlave. (A)

+ Upevnite rezaciu hlavu na hriadel tak, aby skrutka (A) bola
zarovnand s otvorom v tyCi, pozri nékres.

+  Prstami pevne zaskrutkujte skrutku A. Uistite sa, Ze
skrutka A zapada do otvoru v hriadeli.

Zatiahnite skrutku A.
Zatiahnite skrutku B.

NEZABUDNITE! Skontrolujte, i sa hnaci hriadel vovnutri tyée
zachytil do vyrezu v rezacej hlave.

Namontovanie vodiacej listy a
retaze

Odskrutkujte maticu vodiacej listy a odnimte ochranny
kryt.

Nasadte vodiacu li§tu na vodiace koliky. Umiestnite listu
do jej najzadnejsej polohy. Umiestnite retaz na hnacie
retazové koliesko, umiestnite ju do drazky na vodiacej
liste. Zaénite na hornom okraji vodiace;j listy.

Presvedcte sa, Ze ostré hrany rezacich ¢lankov su
obratené smerom dopredu k hornému okraju listy.

+ Nasadte kryt a umiestnite kolik napinania retaze (A) do
otvoru vo vodiacej liste. Skontrolujte, ¢i hnacie ¢lanky
retaze sedia spravne na hnacom retazovom koliesku (B) a
Ci je retaz v drézke vodiacej lity (C). Zatiahnite rukou
maticu na vodiacej liste.

Napnite retaz otd¢anim napinacej skrutky retaze v smere
hodinovych ruéi€iek pomocou kombinovaného kltca.
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Retaz treba napinat tak dlho, kym neprestane volne visiet
na spodnej Casti listy.

Retaz je spravne napnuté vtedy, ked zospodu neprevisa a
da sa rukou I'ahko postvat. Nadvihnite elo vodiace;j listy a
zatiahnite matice na kryte pomocou kombinovaného
kl'i¢a na matice.

«  Ked déate novu retaz, je treba Casto kontrolovat jej
napnutie, az kym sa retaz nezabehne. Kontrolujte
napnutie retaze pravidelne. Spravne napnuta retaz vém
zaisti dobry vykon pily a jej dih Zivotnost.

Pripevnenie zavesného kruzka

-

Zavesny krazok pripevnite medzi zadné a slu¢kové drzadlo.
Zéavesny krdzok umiestnite tak, aby bol stroj vyvézeny a dalo
sa s nim pohodine pracovat'.

Popruh s podpornym hakom

(24 mm)
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Popruh s podpornym hékom

(1)
Nastavenie popruhu

-

Pri préci so strojom vzdy pouZivajte popruhy, aby ste zaistili
maximalnu kontrolu nad strojom a zniZili riziko Unavy ramena
a chrbta.

Nasad'te popruh.
Zaveste stroj na popruh s podpornym hékom.

Prisposobte dizku popruhu, aby bol podporny hak priblizne
vo vyske pravého boku.

Pred nastartovanim skontrolujte

-
Skontrolujte pracovnu oblast. Odstrarite vietky predmety,
ktoré by mohli pri strihani vyletdvat.

Skontrolujte rezaci nastroj. Nikdy nepouzivajte tupé,
prasknuté alebo poskodené zariadenie.

«  Skontrolujte, Ci je stroj v dobrom stave. Skontrolujte, ¢i su
vSetky matice a skrutky dotiahnuté.

Skontrolujte, i je retaz dostatoéne namazand. PreCitajte
si pokyny v Casti Mazanie rezacieho nastroja.

Skontrolujte, ¢i pri chode motora na volnobeh rezny
nastavec vZdy zastavi.

«+ Stroj pouzivajte len na GcCel, na ktory je ureny.

+ Skontrolujte, Ci su rukovat a bezpecnostné prvky stroja v
poriadku. Nikdy nepouZivajte stroj, na ktorom chybajd

suCiastky alebo bol v porovnani so Specifikaciami

zmeneny.
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Technické Udaje

Technické Udaje

Pilovy nadstavec

Pilovy nadstavec

PAX1100 PAX730
Mazaci systém
Kapacita olejovej nadrze, litre | 0,15 | 0,15
Hmotnost
Viéha bez oleja na mazanie retaze pily a rezacieho nadstavca, kg | 1.4 | 1.3
Emisie hluku(pozri pozndmku 1)
Uroveri zvukového vykonu pri maximalnych otackach (v sdlade s normou EN 1 112
ISO 22868), dB (A)
Hladina akustického vykonu, garantovand dB(A) 113 114

Hladiny hluku(vid  pozndmka 2)

Ekvivalentna hladina akustického tlaku pri uchu pouzivatela merana podia normy EN ISO 11680 a ISO 22868, dB(A):

Vybaveny schvélenym prislusenstvom (origindl) | 95 | 97
Hladiny vibracii(vid pozndmka 3)

Hladina vibracii na rukovéti merané podi'a normy EN ISO 22867, m/s?

Vybaveny schvélenym prisluSenstvom (origindl), viavo/vpravo | 3,2/3,8 | 41747

Poznémka 1: Uvédzané Udaje o hladine hluku maju typicky rozptyl (Standardnt odchylku) 2 dB (A).

Poznémka 2: Uvadzané Udaje pre ekvivalentnd hladinu akustického tlaku majd typicky Statisticky rozptyl (Standardnu odchylku)

1 dB(A).

Poznamka 3: Uvadzané Udaje pre ekvivalentnd hladinu vibracii maju typicky Statisticky rozptyl ($tandardnd ochylku) 1 m/s 2.
Kombinacie vodiacej listy a retaze

Nasledovné kombindcie su schvélené normou CE.

Vodiaca lista

Retaz

Dizka, inches

Delenie, inch

Sirka drazky, mm

Typ

Dizka, hnacie
Elénky (&.)

10

3/8

1.3

Husqvarna H37

40

12

3/8

1.3

Husqvarna H37

45

Kl )
inch/mm inch/mm
37 5/32/4.0 80° 30° 0° 0.025/0.65 5796536-01
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EU vyhlasenie o zhode

My, spolo¢nost Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Svédsko, tel. +46-36-146500, vyhlasujeme, Ze nadstavce pily na
orezévanie stromov PAX1100 a PAX730 s vyrobnymi &islami z roku 2018 a novsimi (rok je jasne uvedeny obycajnym pismom
na typovom Stitku, po roku nasleduje vyrobné ¢islo) spifia poziadavky SMERNICE RADY:

20 17. méja 2006, ,Smernica o strojoch” 2006 /42/EU.
Boli uplatnené nasledovné normy: EN 1SO 12100:2010, ISO 11680-1:2011

Skusobny Urad: 0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden, vykonali typovu
skusku EU v sdlade so smernicou strojérenstva (2006/42/EU) &lanok 12, bod 3b. Osvedgenia o skiske typu EC majd podla
dodatku VI Cisla: 0404/17 /2492

Huskvarna 5.decembra 2017

o

Per Gustafsson, Development manager (Opravneny zéstupca spoloénosti Husqvarna AB a zodpovedny za technicku
dokumentéciu. )
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ZNACZENIE SYMBOLI

Symbole

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidlowego postugiwania sie
maszyna moze ona stac sie
niebezpiecznym narzedziem, mogacym
spowodowac obrazenia lub $Smier¢
uzytkownika lub innych osdb.

Przed przystapieniem do pracy
maszyna prosimy doktadnie i ze
zrozumieniem zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji.

Zawsze nalezy stosowac:

+ Kask ochronny, gdy zachodzi ryzyko
uderzenia spadajacymi przedmiotami

Zatwierdzone ochronniki stuchu

Okulary ochronne lub siatka ochronna na twarz

Niniejszy produkt zgodny jest z
obowiazujgcymi dyrektywami CE.

Niniejsza maszyna nie posiada
izolacji elektryczne;.
Konsekwencja dotkniecia lub
przyblizenia maszyny do
przewoddw znajdujgcych sie pod
napieciem moze by¢ $mier¢
operatora lub powazne obrazenia.
Porazenie pradem moze nastapic¢
na odlegtos$¢, w wyniku powstania
tuku elektrycznego, nawet bez
dotkniecia do przedmiotu

uruchomiona.

Pozostale symbole/naklejki samoprzylepne
umieszczone na maszynie dotycza specjalnych
wymogoéw, zwigzanych z certyfikatami w

poszczegdlnych krajach.

Zawsze uzywaj zatwierdzonych rekawic
ochronnych.
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[ ]
wi—ﬁm(sun)

znajdujacego sie pod napieciem. Im wyzsze napiecie, tym
wigksza strefa zagrozenia. Takze gatezie i inne przedmioty
moga przewodzi¢ elektrycznosé, szczegdinie gdy sa mokre.
Zachowuj zawsze bezpieczng odlegtos¢, co najmniej 10 m,
miedzy maszyna i przewodami znajdujacymi sie pod
napieciem lub przedmiotami, ktére do nich dotykaja. Jezeli
musisz wykonac prace w blizszej odlegtosci, skontaktuj sie z
dyspozytornig danej elektrowni, by uzyskaé pewnosé, ze prad
zostanie wylaczony, zanim przystapisz do pracy. Maszynama
duzy zasieg. Dopilnuj, aby osoby postronne i zwierzeta nie
zblizaly sie na odlegto$¢ mniejsza niz 15 m, gdy maszyna jest

Uzywajprzeciwposlizgowego, stabilnego
obuwia wysokiego.

Przeglad lub/oraz konserwacje wolno
wykonywac tylko przy wytaczonym
silniku, gdy wytacznik znajduje sie w
potozeniu STOP.

Zawsze uzywaj zatwierdzonych
rekawic ochronnych.

Wykonuj regularnie czyszczenie.

Kontrola wzrokowa.

Konieczne jest stosowanie okularéw
ochronnych lub siatki ochronnej na

om (3oft) twarz.

g Uzupetnianie oleju i regulacja doptywu
oleju

N
()

g
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Spis tresci
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Montaz glowicy tnacej 52
Montaz prowadnicy i taficucha 52
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Dane techniczne 54
Zestawy prowadnica/tancuch ... . 94
Deklaracja zgodno$ci WE .........ccooiiienniiiierirniennnnns 55

Przystepujac do uruchomienia
nalezy pamieta¢ o przestrzeganiu
nastepujacych zasad:

Husgvarna AB nieustannie modernizuje swoje wyroby, w
zwigzku z czym zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian dotyczacych m.in. wygladu produktow bez
uprzedzenia.

Diugotrwale przebywanie w hatasie moze doprowadzi¢ do
trwalej utraty stuchu. Dlatego nalezy zawsze stosowac
atestowane ochronniki stuchu.

Przed przystapieniem do pracy maszyna prosimy doktadnie i
ze zrozumieniem zapoznac sie z trescia niniejszej instrukcji.

Uzytkowanie reguluja przepisy panstwowe lub lokalne. Nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw

Niniejsza instrukcja jest uzupetnieniem instrukcji obstugi
zalaczonej do maszyny. Odnosnie nie oméwionych ponizej
czynnosci eksploatacyjno-obstugowych patrz instrukcja
obstugi maszyny.

Nie wolno uzywaé maszyny, jesli jest ona uszkodzona. Stosuj
sie do zalecen dotyczacych konserwaciji, kontroli i obstugi
technicznej podanych w niniejszej instrukcji. Niektdre
czynnosci konserwacyjne i serwisowe musza by¢
wykonywane przez przeszkolony i wykwalifikowany personel.

OSTRZEZENIE! Pod zadym pozorem nie
wolno zmieniaé ani modyfikowaé
fabrycznej konstrukcji maszyny bez
zezwolenia wydanego przez producenta.
Zawsze nalezy uzywacé wylacznie
oryginalnych czesci zamiennych.
Samowolne wprowadzanie zmian oraz/
lub montowanie wyposazenia nie
zatwierdzonego przez producenta moze
sta¢ sie przyczyna groznych obrazen lub
$mierci obshugujacego urzadzenie badz
innych oséb.

OSTRZEZENIE! To urzadzenie moze byé
uzywane wylacznie do tych typéw
wykaszarek, do ktérych jest

przeznaczone. Patrz instrukcja obstugi

maszyny, rozdzial ,Dane techniczne" pod
rubryka ,,Zatwierdzone akcesoria".

Maszyna przeznaczona jest wylacznie do podkrzesywania.
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Szanowny Kliencie!

Gratulujemy wyboru produktu Husqvarna! Tradycje firmy Husqvarna siegaja roku 1689, kiedy to krél Karl XI nakazat wybudowaé
fabryke muszkietow na brzegu rzeki Huskvarna. Lokalizacja fabryki byfa trafna, gdyz umozliwiata wykorzystywanie energii
wodnej. Przez ponad 300 lat istnienia, w fabryce Husqvarna produkowano wiele réznych produktéw - od opalanych drewnem
piecdw kuchennych po nowoczesne maszyny kuchenne, maszyny do szycia, rowery, motocykle i in. W 1956 roku wypuszczono
pierwsze kosiarki silnikowe, a w 1959 przyszia kolej na pilarki tarcuchowe. Produkty te do dzi$ stanowig podstawowy asortyment
Husqvarny.

Husqvarna jest obecnie $wiatowym liderem w zakresie produkcji sprzetu do prac lesnych i ogrodniczych, a jej priorytetem jest
zapewnienie najwyzszej jakosci produktow. Firma zajmuije sie tworzeniem, produkcja i sprzedaza maszyn o napedzie silnikowym,
przeznaczonych do uzytku w lesnictwie, ogrodnictwie i budownictwie. Celem Husqgvarny jest réwniez zachowanie najwyzszego
poziomu ergonomii, uzytecznosci i bezpieczenstwa produktow oraz troska o srodowisko. Dlatego wprowadzanych jest wiele
udoskonalen, dzieki ktérym urzadzenia spemniajg wysokie wymagania w tych obszarach.

Jestesmy przekonani, ze przez diugi czas beda Parstwo zadowoleni z jakosci i wydajnosci naszych produktéw. Zakup
jakiegokolwiek z naszych produktéw daje mozliwosé korzystania z profesjonalnej pomocy i obstugi technicznej, w razie
koniecznosci przeprowadzenia naprawy lub serwisu. Jezeli maszyna nie zostata kupiona w autoryzowanym punkcie sprzedazy,
prosimy zapytac o najblizszy warsztat serwisowy.

Mamy nadzieje, ze beda Panstwo zadowoleni ze swojej maszyny i ze bedzie ona Panstwu stuzy¢ przez diugie lata. Prosimy
pamietac, ze niniejsza instrukcja obstugi jest waznym dokumentem, dzieki ktéremu maszyna zyskuje wieksza wartos¢. Stosujac
sie do zawartych w niej wskazéwek (na temat uzytkowania, obstugi technicznej, konserwaciji itd.) mozna znacznie przedtuzy¢
okres uzytkowy maszyny, a takze zwiekszy¢ jej wartosé w przypadku sprzedazy. W razie sprzedazy maszyny nalezy przekaza¢
nowemu uzytkownikowi takze instrukcje obstugi.

Dziekujemy za wybor produktu Husqvarna!

Husqvarna AB nieustannie modernizuje swoje wyroby, w zwiazku z czym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
dotyczacych m.in. wygladu produktéw bez uprzedzenia.
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OPIS URZADZENIA

Budowa pilarki (Pita z wysiegnikiem PAX1100 PAX730)

1 Sruba regulacyjna uktadu smarowania taricucha 10 Zbiornik oleju tancuchowego

2 Wysiegnik 11 Hak do zawieszania maszyny na uprzezy (1”)
3 Sruba do napinania taricucha 12 Instrukcja obstugi

4 Hak do zawieszania maszyny na uprzezy (24 mm) 13 Osfona transportowa

5 Osfona farcucha pilarki 14 Klucz kombinowany

6 Nakretka prowadnicy tarcucha 15 Szelki

7 kancuch pilarki 16 Klucz typu Torx

8 Prowadnica 17 Ostona dioni

9 Uzupelnianie oleju do smarowania faricucha
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Osprzet thacy

5| (o

W niniejszym rozdziale oméwione jest, w jaki sposéb

prawidtowa konserwacja oraz stosowanie osprzetu tnacego
wiasciwego typu pozwala osiggna¢ maksymalng wydolnos¢
wykaszania i wydtuzy¢ okres zywotnosci osprzetu tnacego.

Uzywaj wylacznie zalecany przez nas osprzet tnacy.
Patrz rozdzial Dane techniczne.

e\

Zeby tnace farcucha powinny by¢ odpowiednio
naostrzone! Stosuj sie do instrukcji i uzywaj szablon
do pilnikéw. Uszkodzony lub Zle naostrzony tancuch
zwieksza ryzyko wypadku.

N2

"——1

Przestrzegaj zasady utrzymywania wlasciwe;j
szczeliny wrebowej! Stosuj sie do instrukcji i uzywaj
szablon do ogranicznikéw. Zbyt duza szczelina wrebowa
zwieksza ryzyko powstania odbicia.

v

Lancuch powinien by¢ odpowiednio napiety! Zbyt
luzny tancuch moze spas¢ z prowadnicy, co prowadzi do
szybszego zuzycia prowadnicy, fancucha i zebatki napedowe;j
farcucha.

NN N

[P e N

Osprzet tnacy powinien by¢ dobrze nasmarowany i
odpowiednio konserwowany! Niewystarczajace
smarowanie tancucha powoduje jego pekanie i prowadzi do

42 — Polish

szybszego zuzycia prowadnicy, tancucha i zebatki napedowej
fancucha.

=

OSTRZEZENIE! Nigdy nie uzywaj
maszyny z uszkodzonymi zespotami
zabezpieczajacymi. Zespoly
zabezpieczajace maszyny nalezy
kontrolowa¢ i konserwowacé zgodnie z
opisem w niniejszym rozdziale. Jezeli
Twoja maszyna nie spehnia
jakiegokolwiek z warunkow kontrolnych,
nalezy j3 odda¢ do serwisu.

A

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do
pracy z jakimkolwiek osprzetem tnagcym
nalezy zawsze wylaczy¢ silnik. Wiruje
on jeszcze przez jakis czas po zwolnieniu
dzwigni gazu. Zanim zaczniesz
wykonywa¢ jakiekolwiek prace, upewnij
sie, czy osprzet tnacy zatrzymal sie
calkowicie i odlacz przewdd od swiecy
zaplonowej.

A

Dane techniczne prowadnicy i
fancucha

Gdy dostarczony wraz z maszyna osprzet tnacy ulegnie
zuzyciu lub uszkodzeniu i konieczna bedzie jego wymiana,
nalezy stosowaé wylacznie zalecane przez nas typy
prowadnic i tacuchdw tnacych.

Prowadnica

Dhugos¢ (cale/cm)

=Y
L

- |
Podziatka far\cucha (cale). Koncowka prowadnicy i
zebatka napedowa faricucha pilarki musza by¢
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dostosowane do odlegtosci miedzy ogniwami
prowadzacymi.

=D
PITCH=3

llos¢ ogniw prowadzacych (szt.). llos¢ ogniw
prowadzacych zalezy od dhugosci prowadnicy, podziakki
faricucha i ilosci zebdw zebatki koncowki prowadnicy.

Szeroko$¢ rowka prowadnicy (cale/mm). Szerokos¢
rowka prowadnicy musi odpowiada¢ szerokosci ogniw
prowadzacych.

—_—| |—

Otwar do oleju faricuchowego i otwor kotka ustalajgcego
napinacza tancucha.

Lancuch pilarki

Podzialka faricucha (cale). (1/2 odlegtosci miedzy trzema
ogniwami prowadzacymi.)

«  Szerokos¢ ogniwa prowadzacego (mm/cale)

+ llo$¢ ogniw prowadzacych (szt.)

Ostrzenie tancucha i regulacja
szczeliny wrebowe|

OSTRZEZENIE! Zle naostrzony tancuch
zwigksza ryzyko powstania odbicia!

A

Ogdline zasady ostrzenia zebow tnacych

«  Nie pracuj nigdy tepym faricuchem. Oznaka wskazujaca
na to, ze tancuch jest tepy, jest koniecznosé wywierania
dodatkowego nacisku na pilarke, a takze powstawanie
bardzo drobnych trocin. W przypadku bardzo tepego
faricucha trociny nie powstajg w ogéle. Zamia

+  Ostry tancuch fatwo wchodzi w drewno, czemu
towarzyszy powstawanie diugich, grubych trocin. Tnaca
czes¢ tancucha to ogniwo tnace skladajace sie z zeba
tnacego (A)i ogranicznika (B). Szczelina wrebowa jest to
réznica wysokosci ogniwa tnacego i ogranicznika.

| l
/1

»  Podczas ostrzenia zeba tnacego nalezy pamietac o pigciu
wymiarach:
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1 Kacie zaostrzenia

2 Kacie ostrza

v

=

3 Kacie pozycji pilnika (kacie czotowym)

4 Srednicy pilnika okraglego

%)

5 Glebokosci ostrzenia

:
f

Prawidlowe ostrzenie tancucha wymaga stosowania
odpowiednich narzedzi. Dlatego zalecamy stosowanie
dostarczanego przez nas prowadnika pilnika. Zapewnia on
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optymalna redukcje odbicia i maksymalng wydajnos¢
skrawania naostrzonego tancucha.

OSTRZEZENIE! Podane ponizej
odstepstwa od zasad podanych w
instrukcji ostrzenia zwigkszaja tendencje
tancucha do odbijania:

Za duzy kat zaostrzenia

Za maly kat ostrza

v

‘—-—ﬂ

O

Za mala srednica pilnika

W

Ostrzenie zebow tnacych

v

Do naostrzenia zebow tafncucha tnacego potrzebny jest
pilnik okragtly i szablon do ostrzenia.

Sprawdz, czy tancuch jest dobrze napiety. W razie
niewystarczajacego napiecia fancucha powstaja
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odchylenia boczne utrudniajace jego prawidiowe ogranicznikéw i formowanie ich przedniej, zaokraglonej
naostrzenie. krawedzi .

Zeby nalezy zawsze ostrzy¢ od strony wewnetrznej na
zewnatrz. Nie wywiera¢ nacisku w ruchu powrotnym.
Naostrzy¢ najpierw wszystkie zeby po jednej stronie
prowadnicy. Nastepnie obrdcié pilarke i naostrzy¢ zeby po
drugiej stronie.

OSTRZEZENIE! Zbyt duza szczelina
, wrebowa zwieksza tendencje faricucha
do odbijania!
WJ?‘:El/7 Ustalanie szczeliny wrebowej

« Przed przystapieniem do ustalania szczeliny wrebowej
nalezy naostrzy¢ zeby tnace. Zalecamy regulacje
szczeliny wrebowej po kazdych trzech ostrzeniach
fancucha. UWAGA! Do zalecenia nalezy stosowac sie pod
warunkiem, ze dlugo$¢ zebéw tnacych nie jest znacznie
zredukowana.

Zeby nalezy ostrzy¢ tak, aby mialy jednakowa dlugos¢.
Dhugos¢ zebdw tnacych ponizej 4 mm (5/32") $wiadczy
0 zuzyciu fancucha i koniecznosci jego wymiany.

min 4 mm (5/32") + Regulacja szczeliny wrebowej wymaga uzycia pkaskiego
pilnika i szablonu do ogranicznikéw.

Ogodlne zasady ustalania szczeliny
wrebowej

BRIE § «  Umies¢ szablon nad krawedzig ogranicznika.

+  Podczas ostrzenia zebow tnacych redukuje sie szczeling
wrebowa (= glebokos¢ ciecia). Aby zachowac
maksymalng wydajnos¢ skrawania, nalezy spitowac zeby
ogranicznika do zalecanej wysokosci.

v

+  Przytdz pilnik do wystajacej z szablonu czesci
ogranicznika i spituj ja. Szczelina jest prawidtowa, gdy
krawedz ogranicznika jest réwna z powierzchnig

W ogniwach tnacych, w wersji redukujacej odbicie, szablonu.

przednia krawedz ogranicznika jest zaokraglona. Bardzo

wazne jest utrzymanie tego zaokraglenia po

wyregulowaniu ogranicznika.

"1

Zalecamy stosowac oferowany przez nas szablon do
ogranicznikdw, ktdry utatwia prawidlowe obnizanie
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Napinanie fancucha pilarki

5 (o

OSTRZEZENIE! Zbyt luzny taricuch moze
spas¢ z prowadnicy i spowodowaé
powazne obrazenia, nawet zagrazajace
zyciu.

+ kancuch ulega wydtuzaniu w trakcie uzywania. Wazne

jest, aby po zmianie dtugosci przez faricuch wyregulowac
osprzet tnacy.

Sprawdzaj napiecie farcucha podczas kazdego
tankowania. UWAGA! Nowy fancuch wymaga pewnego
czasu na "dotarcie", podczas ktérego napiecie tancucha
nalezy sprawdzac czesciej.

0gdina zasada jest, aby tarcuch byt napiety mozliwie
najmocniej, jednak nie wiecej niz tak, by mozna go byto
fatwo przesuwac reka po prowadnicy.

2 Podnies korcéwke prowadnicy i naciagnij fancuch,
dokrecajac srube napinacza kluczem kombinowanym.
Lancuch nalezy napiac tak, aby przylegat do dolnej czesci
prowadnicy.

3 Dokreé nakretke prowadnicy tancucha kluczem
kombinowanym trzymajac korncéwke prowadnicy
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skierowana w gore. Sprawdz, czy tancuch tnacy daje sie
lekko obracac reka.

Smarowanie osprzetu tnacego

OSTRZEZENIE! Niewystarczajace
smarowanie osprzetu tnacego moze
spowodowac pekniecie faricucha i by¢
przyczyna powaznych obrazen, nawet
zagrazajacych zyciu.

‘A

Olej do smarowania fancucha

+  Olej do smarowania faricucha powinien charakteryzowac
sie odpowiednia lepkoscig oraz dobra ptynnoscia zardwno
podczas upalnego lata, jak i mroznej zimy.

Jako producenci pilarek opracowalismy wysokiej jakosci
olej roslinny ulegajacy catkowitemu rozktadowi
biologicznemu. Zalecamy korzystanie z tego oleju w celu
wydluzenia okresu uzytkowania faricucha oraz ochrony
srodowiska.

Gdy nasz olej nie jest dostepny, zalecamy stosowanie
zwyklego oleju do farcuchdw.

W sytuaciji gdy olej przeznaczony do smarowania
faricucha nie jest dostepny, mozna uzywac oleju
przekfadniowego EP 90.

Nigdy nie stosuj zuzytego oleju! Olej taki jest
szkodliwy zaréwno dla Ciebie, maszyny, jak i Srodowiska.

Uzupelnianie oleju do smarowania
fancucha

é
o ]

Pompa oleju jest ustawiona fabrycznie tak, by spetniata
wiekszos$¢ wymogdéw dotyczacych smarowania. Peiny
zbiornik oleju wystarcza mniej wiecej na potowe tego czasu
pracy, ktory zapewnia peiny zbiornik paliwa. W zwigzku z tym
nalezy regularnie sprawdzac ilos¢ oleju w zbiorniku, by
zapobiec uszkodzeniom taricucha tnacego i prowadnicy
mogacym powstaé wskutek braku smarowania.
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Uzupelnianie oleju

Otworz korek znajdujacy sie na wierzchniej stronie
glowicy tnacej

Nalej oleju taricuchowego Husqvarna przeznaczonego do
pilarek.

Zamknij korek

Kontrola smarowania farcucha

Smarowanie faricucha sprawdzaj przy kazdym tankowaniu.
Skieruj koricOwke prowadnicy na jasng powierzchnie z
odleglosci ok. 20 cm (8 cali). Ustaw obroty na ok. 3/4
otwarcia przepustnicy i utrzymuj je przez 1 minute, po czym
na jasnej powierzchni powinienes zauwazy¢ wyrazng smuge
wyrzucanego oleju.

Regulacja smarowania fancucha

Podczas ciecia suchych lub twardych gatunkéw drewna moze
okazac sie konieczne zwigkszenie smarowania. Aby
zwiekszy¢ przeplyw oleju nalezy obrécié srube regulacyjna
zgodnie z ruchem wskazdwek zegara. Pamietaj, ze
spowoduje to zwiekszenie zuzycia oleju, nalezy regularnie
sprawdzac jego zbiornik. Aby zmniejszy¢ przeptyw oleju
nalezy obrdcic srube regulacyjna przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara.

Co nalezy zrobi¢, gdy smarowanie nie
funkcjonuje nalezycie:

1 Sprawdzi¢, czy kanat olejowy prowadnicy nie jest zatkany.
W razie potrzeby oczysé go.

(3]
=
()

2 Sprawdz, czy kanat olejowy przektadni katowe;j jest
czysty. Oczys¢ w razie potrzeby.

3 Sprawdz, czy zebatka na kofcu prowadnicy lekko sie
obraca. Jezeli smarowanie tancucha nie funkcjonuje
nalezycie po dokonaniu powyzszych czynnosci
kontrolnych, nalezy zgtosic sie do warsztatu serwisowego.

Kontrola zuzycia osprzetu tnacego

Lancuch pilarki

Sprawdzaj codziennie tafcuch pilarki w celu ustalenia:

«  Czy nie ma widocznych peknieé gtéwek nitdw i ogniw.

«  Czy fancuch jest sztywny.
«  Czy gtéwki nitdw i ogniwa nie sg znacznie zniszczone.

W celu ustalenia stopnia zuzycia faricucha zalecamy
poréwnanie go z catkiem nowym taricuchem.
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Gdy dhugos¢ zebdw tnacych jest mniejsza niz 4 mm, tancuch
pilarki jest zuzyty i nalezy go wymienic.

min 4 mm
l«— (0,16")

Zebatka napedowa fancucha

Sprawdzaj regularnie stopien zuzycia zebatki napedowe;j
faricucha. Wymien ja, jesli jest znacznie zuzyta.

Prowadnica

©@|ev

Sprawdzaj regularnie:

-

+ Czy na krawedziach prowadnicy wystepuje drut. W razie
potrzeby usun go za pomoca pilnika.

Czy rowek prowadnicy jest wyrobiony. W razie potrzeby
wymien prowadnice.

Czy koncéwka prowadnicy nie jest nieréwno lub mocno
zuzyta. Jesli po jednej stronie korcowki, w miejscu gdzie
jej promien styka sie z dolng krawedzig prowadnicy,
tworzy sie wgtebienie, oznacza to, ze taricuch nie byt
wystarczajaco napiety.

=)
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W celu maksymalnego przedtuzenia zywotnosci prowadnicy
nalezy codziennie ja obracac.

(@

OSTRZEZENIE! Niew}asciwy lub
uszkodzony osprzet tnacy zwieksza
ryzyko wypadku.

IA

Zasady bezpieczenstwa przy
pracy podkrzesywarka z
przediuzeniem

OSTRZEZENIE! Maszyna moze
spowodowaé powazne obrazenia.
Przeczytaj dokfadnie zasady
bezpieczenstwa. Naucz sie postugiwac
maszyng.

OSTRZEZENIE! Narzedzie tnace. Nie
dotykaj narzedzia zanim nie wylaczysz
silnika.

UWAGA! Przed przystapieniem do pracy maszyng prosimy
dokfadnie i ze zrozumieniem zapoznac si€ z trescia niniejszej
instrukcji.

Ochrona osobista

Uzywaj wysokiego obuwia i innego wyposazenia
opisanego w instrukcji obstugi maszyny pod nagtéwkiem
“"Srodki ochrony indywidualnej”.

+ Uzywaj przeciwposlizgowego, stabilnego obuwia
wysokiego.
Uzywaj zawsze odziezy roboczej oraz mocnych, dlugich
spodni.
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Nigdy nie uzywaj luznej odziezy lub bizuterii.
Dopilnuj, aby wlosy nie spadaty na ramiona.

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace

otoczenia
Nigdy nie pozwalaj uzywa¢ maszyny dzieciom.
Dopilnuj, aby podczas pracy nikt nie zblizat sie na
odlegtos¢ mniejsza niz 15 m.

+  Nigdy nie pozwalaj uzywa¢ maszyny innej osobie nie
upewniwszy sie, ze przyswoita sobie ona tres¢ Instrukcji
obstugi.

Nigdy nie pracuj stojac na drabinie lub stotku, ani na

zadnym podwyzszeniu, ktdre nie jest stabilne i nie
zapewnia zachowania statecznej postawy podczas pracy.

Instrukcje bezpieczenstwa podczas pracy

Zawsze nalezy dbac o to, aby miec bezpieczna i pewna
pozycje przy pracy.

+  Trzymaj zawsze maszyng dwoma rekoma. Trzymaj
maszyne z boku tutowia. Podtaczy¢ urzadzenie do ucha
do zawieszania znajdujacego sie na szelkach

Reguluj gaz prawa reka.

Uwazaj, aby podczas uruchamiania silnika nie dotkna¢
reka lub noga do osprzetu tnacego.

Po wytaczeniu silnika trzymaj rece i nogi z dala od
osprzetu tnacego, dopdki noze catkowicie sie nie
zatrzymaja.

Uwazaj na koniuszki gatezi, ktére podczas ciecia moga
by¢ odrzucane przez maszyne z duza sila.

»  Gdy nie pracujesz maszyna, postaw jg na ziemi. Upewni¢
si¢, ze silnik jest wytaczony po umieszczeniu maszyny na
podtozu.

+  Sprawdzi¢, czy w miejscu cigcia nie ma przewodéw
elektrycznych lub zwierzat, ani tez przedmiotéw, o ktére
mozna byloby uszkodzi¢ osprzet tnacy, np. przedmiotow
metalowych.

- Sprawdzi¢, czy w miejscu ciecia nie ma przewodow
elektrycznych lub zwierzat, ani tez przedmiotéw, o ktére
mozna byloby uszkodzi¢ osprzet tnacy, np. przedmiotéw
metalowych.

+ W razie najechania na twardy przedmiot lub w razie
powstania wibracji nalezy maszyne zatrzymaé. Zdejmij
przewdd ze $wiecy zaplonowej. Sprawdz, czy maszyna
nie jest uszkodzona. Napraw maszyne, jesli zostata
uszkodzona.

« Jezeli podczas pracy cos przylgnie do osprzetu tnacego,
nalezy wytaczy¢ silnik i odczekaé do catkowitego
zatrzymania sie maszyny, a dopiero potem przystapi¢ do
czyszczenia osprzetu tnacego.

Instrukcje bezpieczenstwa po

zakonczeniu pracy

5 RO (o

«  Po zakonczeniu pracy maszyna na osprzet tnacy nalezy
zakfada¢ ostone transportowa.

«  Oslona transportowa osprzetu tngcego musi by¢ zawsze
zamontowana na czas transportu lub przechowywania
maszyny.

« Przed przystapieniem do czyszczenia, naprawy lub
przegladu nalezy upewnic sie, czy osprzet tnacy
zatrzymal sie. Zdejmij kabel zaplonowy ze swiecy
zaplonowej.

«  Przystepujac do naprawy osprzetu tnacego zaktadaj
zawsze solidne rekawice ochronne. Osprzet tnacy jest
bardzo ostry i bardzo tatwo mozna sie o niego skaleczyc.

«  Przechowuj maszyne w miejscu niedostepnym dla dzieci.

« Do napraw uzywaj wyfacznie oryginalnych czesci
zamiennych.

» Na czas transportu maszyne nalezy zabezpieczyc.

« Przed odstawieniem maszyny na diuzsze przechowanie
nalezy ja doktadnie oczyscic i przeprowadzi¢ kompletny
serwis.
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Gléwne techniki pracy

W celu zachowania jak najlepszej rdwnowagi trzymaj
maszyne mozliwie najblizej tutowia.

Uwazaj, aby nie dotyka¢ czubkiem do ziemi.

Nie nalezy $pieszy¢ sie podczas pracy, lecz posuwac sie
do przodu w umiarkowanym tempie tak, by po obcieciu
wszystkie galezie tworzyly réwna powierzchnie.
Zmniejsz obroty silnika do poziomu biegu jatowego po
wykonaniu kazdego okreslonego momentu pracy. Diuzsze
pozostawianie na wysokich obrotach nieobcigzonego
silnika moze by¢ przyczyna jego powaznych uszkodzen.

Nalezy zawsze pracowaé maszyna na peinych obrotach.

OSTRZEZENIE! Niniejsza maszyna nie
posiada izolacji elektrycznej.

Konsekwencja dotkniecia lub przyblizenia
maszyny do przewodow znajdujacych sie
pod napigeciem moze by¢ smier¢ operatora
lub powazne obrazenia. Porazenie pradem
moze nastapi¢ na odleglo$é, w wyniku
powstania luku elektrycznego, nawet bez
dotkniecia do przedmiotu znajdujacego
sie pod napieciem. Im wyzsze napiecie,
tym wieksza strefa zagrozenia. Takze
galezie i inne przedmioty moga
przewodzi¢ elektrycznosé, szczegdlnie
gdy sa mokre. Zachowuj zawsze
bezpieczna odleglosé, co najmniej 10 m,
miedzy maszyng i przewodami
znajdujacymi sie pod napieciem lub
przedmiotami, ktére do nich dotykaja.
Jezeli musisz wykonaé prace w blizszej
odlegtosci, skontaktuj sie z dyspozytornia
danej elektrowni, by uzyskaé pewnosé,
Ze prad zostanie wylaczony, zanim
przystapisz do pracy.

VAN

OSTRZEZENIE! Maszyna ma duzy zasieg.
Dopilnuj, aby osoby postronne i zwierzeta

to doprowadzié do powaznych obrazen,
nawet zagrazajacych zyciu.

OSTRZEZENIE! Nigdy nie stdj
bezposrednio pod obcinang gatezia. Moze

nie zblizaly sie na odlegto$¢ mniejsza niz
15 m, gdy maszyna jest uruchomiona.

Nalezy zachowywac duza ostroznos$¢ podczas pracy w
poblizu napowietrznych linii energetycznych. Opadajace
gatezie moga spowodowaé zwarcie.

przestrzegaj obowigzujacych zasad

OSTRZEZENIE! Podczas pracy w poblizu
napowietrznych linii energetycznych

bezpieczenstwa.
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Przyjmij odpowiednig postawe w stosunku do gatezi, by
cia¢ ja - jesli to mozliwe - pod katem 90°.

90°

Nie pracuj trzymajac wysiegnik bezposrednio przy ciele
(jak wedke), gdyz bedziesz bardziej odczuwat ciezar
osprzetu tnacego.

Duze galezie obcinaj po kawalku, by mdc tatwiej
kontrolowac ich spadanie. UWAGA! Nalezy pamietac o
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ryzyku odbicia odcietej gatezi o operatora podczas jej
opadania na ziemie.

Nigdy nie obcinaj w miejscu przynasadowego zgrubienia
gatezi, gdyz ma to wplyw na gojenie sig rany i
przeciwdziatanie infekcjom chorobowym!

Powierzchnie przylegania glowicy tnacej wykorzystuj jako
podpore podczas obcinania galezi. W ten sposdb
unikniesz “skakania” osprzetu tnacego po gatezi.

Przed obcieciem gatezi podetnij ja lekko od spodu w celu
zlikwidowania napiecia. W ten sposéb unikniesz
uszkodzen kory drzewa, ktére moga by¢ przyczyna
trudnych do zagojenia i trwalych uszkodzen drzewa. Rzaz
nie powinien by¢ glebszy niz 1/3 grubosci galezi, by
pilarka sig nie zakleszczyta. Osprzet tnacy nalezy zawsze
wyjmowac z rzazu w galezi podczas gdy fancuch sie

obraca, gdyz zapobiega to zakleszczeniu sie osprzetu
tngcego w rzazie.

+  Stosujuprzaz, gdyz utatwia ona postugiwanie sie maszyna
oraz rozklada jej ciezar.

»  Zadbaj o to, aby mie¢ stabilng postawe przy pracy i aby
nie przeszkadzaly ci galezie, kamienie i drzewa.

OSTRZEZENIE! Nigdy nie dodawaj gazu
nie majac peinej kontroli nad osprzetem
tnacym.
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Montaz glowicy tnacej

| [»][®

Poluzuj srube na glowicy tnacej. (A)

+  Zamontuj glowice tnaca na wysiegniku tak, by sruba (A)
znalazita sie posrodku otworu w wysiegniku, zgodnie z
rysunkiem.

Dokre¢ palcami srube A. Sprawdz, czy sruba A pasuje do
otworu w wale.

Dokreé srube A.
Dokreé srube B.

UWAGA! Dopilnuj, by watek napedowy na wysiegniku wszedt
W wyciecie w glowicy tnacej.

Montaz prowadnicy i lancucha

+  Odkreé nakretke prowadnicy tancucha i zdejmij ostone.

Natdéz prowadnice na srube prowadnicy. Ustaw
prowadnice w tylnym skrajnym pofozeniu. Zatdz tarcuch
na zebatke napedowa tarcucha i umiesé go w rowku
prowadnicy. Zacznij od gérnej strony prowadnicy.

+ Upewnij sig, czy krawedzie ogniw tnacych na gornej
stronie prowadnicy sg zwrécone do przodu, w kierunku
koncwki.

Zal6z ostone i umiesc¢ kotek ustalajgcy napinaczatarcucha
(A) w nacieciu prowadnicy tancucha. Sprawdz, czy
ogniwa prowadzace tarcucha sg prawidtowo utozone na
zebatce napedowej (B) i w rowku prowadnicy (C). Dokrec¢
palcami nakretke prowadnicy fancucha.

Napnij taricuch tnacy, obracajac kluczem kombinowanym
Srube napinacza zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
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Lancuch nalezy napigé tak, aby przylegat scisle do dolnej
czesci prowadnicy.

Lancuch jest prawidlowo napiety, gdy scisle przylega do
dolnej strony prowadnicy, lecz mozna go tatwo obracac
reka wokot prowadnicy. Podtrzymujac koncowke
prowadnicy dociagnij kluczem kombinowanym nakretki
$rub mocujacych prowadnice.

Sprawdzaj czesto napiecie nowozamontowanego
fancucha, az do czasu, gdy bedzie on dotarty. Napiecie
faricucha nalezy kontrolowac regularnie. Whasciwy
fancuch zapewnia dobra wydajno$¢ skrawania i posiada
dluga zywotnosc¢.

Montaz zaczepu do zawieszania

-l

Zaczep do zawieszania nalezy zamontowaé miedzy
uchwytem tylnym i uchwytem petlowym. Umies¢ zaczep do
zawieszania tak, aby ciezar zostal réwno rozlozony i maszyna
znalazta si¢ w wygodnej pozycji robocze;.

Hak do zawieszania maszyny na uprzezy

(24 mm)
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Hak do zawieszania maszyny na uprzezy « Uzywaj maszyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem.

. + Dopilnuj, aby uchwyt i funkcja zabezpieczajaca byty w
porzadku. Nigdy nie uzywaj maszyny, w ktdrej brakuje
jakiej$ czesci lub w ktérej dokonano zmian
wykraczajacych poza specyfikacje.

(1)
Regulacja uprzezy
—p

Pracujac maszyna nalezy zawsze uzywac uprzezy, by mie¢
maksymalna kontrole nad maszyna oraz zapobiegaé
zmeczeniu rak i kregostupa.
Zal6z uprzaz.
Zawie$ maszyne na haku znajdujacym sie przy uprzezy.
Wyreguluj dlugos$¢ uprzezy, tak aby hak do zawieszania
maszyny znajdowal sie mniej wiecej na wysokosci
twojego prawego biodra.

—

N

Kontrola przed uruchomieniem

+  Skontroluj teren pracy. Usur przedmioty, ktére mogtyby
zosta¢ odrzucone spod maszyny podczas pracy.
Sprawdz osprzet tnacy. Nigdy nie uzywaj osprzetu
tepego, peknietego lub uszkodzonego.

Sprawdz, czy stan techniczny maszyny jest w peni
zadawalajacy. Sprawdz, czy dokrecone sa wszystkie
Sruby i nakretki.

Dopilnuj, by farcuch byt dostatecznie nasmarowany. Patrz
wskazéwki pod nagtéwkiem “Smarowanie osprzetu
tnacego”.

+  Sprawdz, czy osprzet tnacy zawsze zatrzymuje sie na
biegu jatowym.
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Dane techniczne

Dane techniczne

| Pita PAX1100

| Pita PAX730

Uklad smarowania

Pojemno$¢ zbiornika oleju, w litrach

|o,15

|o,15

Masa

Ciezar bez wlanego oleju faricuchowego oraz osprzetu tnacego podany w kg | 1.4

|1,3

Emisje hatasu(Patrz ad. 1)

Poziom mocy akustycznej przy wysokich obrotach (zgodny z norma EN ISO
22868) mierzony w dB (A)

111

12

Poziom mocy akustycznej, gwarantowany dB(A)

113

114

Poziomy glosnosci(patrz ad. 2)

Poziom cisnienia akustycznego rownowazny temu, na ktéry narazony jest uzytkownik maszyny, mierzony zgodnie z normami:
EN ISO 11680 oraz ISO 22868, db(A):

W zestawie zatwierdzone akcesorium (oryginalne) | 95 | 97
Poziomy wibracji(patrz ad. 3)

Poziom drgan uchwytdéw mierzony zgodnie z normami: EN ISO 22867, m/s?

W zestawie zatwierdzone akcesorium (oryginalne), lewa/prawa | 3.2/3,8 | 4.1/4,7

Uwaga 1: Zarejestrowane dane dotyczace poziomu wytwarzanego hatasu zawieraja typowa wartosé rozproszenia (odchylenie

standardowe) 2 dB(A).

Uwaga 2: Odnotowane dane dla réwnowaznego cisnienia akustycznego maszyny maja typowe rozproszenie statystyczne
(odchylenie standardowe) w wysokosci 1 dB(A).

Uwaga 3: Odnotowane dane dla réwnowaznego poziomu wibracji maja typowe rozproszenie statystyczne (odchylenie
standardowe) w wysokosci 1 m/s2.

Zestawy prowadnica/}tancuch

Nizej podane zestawy posiadaja homologacje zgodnie z normami CE.

Prowadnica Lanicuch pilarki
Dlugosé, cale Podziatka, cale Szerokos¢ rowka, Typ Dlugos¢, ogniwa
mm prowadzace (szt.)
10 3/8 1.3 Husqvarna H37 40
12 3/8 1.3 Husqvarna H37 45
inch/mm inch/mm
37 5/32/4.0 80° 30° 0° 0.025/0.65 5796536-01
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DANE TECHNICZNE

Deklaracja zgodnosci WE

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Szwecja, telefon +46-36-146500, niniejszym deklaruje, ze koricdwki przycinarki do gatezi
PAX1100 i PAX730, poczawszy od narzedzi z numerami seryjnymi z roku 2018 (rok oraz podany za nim numer seryjny jest
wyraznie podany na tabliczce znamionowe;j), sa zgodne z wymaganiami DYREKTYWY RADY:

dyrektywie maszynowej 2006 /42 /WE z 17 dnia maja 2006 r.
Zastosowano nastepujace normy: EN ISO 12100:2010, ISO 11680-1:2011

Zgloszony organ: Zatwierdzenie typu WE, zgodne z wymogami okreslonymi w artykule 12, punkcie 3b dyrektywy maszynowej
(2006/42/WE), wykonal Szwedzki Instytut Badan Maszyn — jednostka notyfikowana nr 0404, RISE SMP Svensk
Maskinprovning AB, Box 7035 SE-750 07 Uppsala, Szwecja. Zaswiadczenia o prdbach homologacyjnych dot. zgodnosci z
normami WE, wg aneksu VI, opatrzone sa numerami: 0404/17/2492

Huskvarna, S grudnia 2017 r.

“ta é@éfb\,

Per Gustafsson, Szef ds. Rozwoju Produkciji (Autoryzowany przedstawiciel Husqvarna AB oraz osoba odpowiedzialna za
dokumentacje techniczna.)
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A SZIMBOLUMOK MAGYARAZATA

Egyezményes jelek

VIGYAZAT! A gép veszélyes eszkoz lehet
szabalytalan vagy gondatlan hasznélat
esetén, és sulyos vagy végzetes
séruléseket okozhat afelhasznalonak vagy
mésoknak.

Olvassa el figyelmesen a hasznalati
utasitdst, és gy6z6djon megréla, hogy
megértette azt, mieltt a gépet
hasznélatba veszi.

Viseljen mindig:

Véddsisak olyan helyekre, ahol leesé
targyak veszélye &ll fenn

+  Jovahagyott halldsvédot
+  Védbészemiveg vagy arcvédd maszk

Ez a termék megfelel a CE-normak
kovetelményeinek.

Aberendezés nincs elektromosan
szigetelve. Ha a gép
nagyfeszultségl elektromos
vezetékhez ér vagy annak o (301t)
kézelébe kerl, halélos vagy sulyos N
testi sérulés kovetkezhet be. Az
elektromos dram két pont kozétt g
elektromos ivet képezve is | &— 15 m (50ft)

tjuthat. Minél nagyobb a wl ®
fesziltség, anndl nagyobb

tavolsagon képes ivet képezni az

aram. Az dram &gakon és mds térgyakon is képes &thaladni,
kulonosen, ha azok nedvesek. A gép és a nagyfeszultségl
vezetékek és/vagy azokat érint6 targyak kozott mindig
tartson legaldbb 10 méter tavolsagot. Ha ezen a biztonsagos
tavolsdgon belll kell dolgoznia, mindig Iépjen kapcsolatba az
illetékes aramszolgaltatdval, hogy a munka megkezdése el6tt
elvégezzék az dramtalanitdst. A gép hatdsugara nagy.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép mikodése kozben sem
emberek sem éllatok nem tartdzkodnak a gép 15 méteres
korzetében.

A gépen szerepl§ tobbi jel/cimke egyes piacok
specifikus vizsgaztatasi kovetelményeire vonatkozik.

Haszndéljon mindig megfeleld
véddkesztyt.

Haszndljon stabil, nem csuszds csizmét.
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Ellendrzést és/vagy karbantartdst
ledllitott motorral végezzen, a
ledllitégombbal STOP-4llasban.

Hasznéljon mindig megfeleld

védokeszty(t.

Rendszeres tisztitas szikséges.

Szemrevételezés.

Véddszemiveg vagy arcvédd maszk
hasznélata kotelezo.

A flrészlancot kend olaj betdltése, és az
olajaramlds bedllitasa

5L
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Inditas elott a kovetkezokre
lgyeljen:

A Husqgvarna AB folyamatosan dolgozik termékei
tovabbfejlesztésén, és ezért fenntartja a jogot arra, hogy
tobbek kozott a termékek formajan és kulsején el6zetes
tajékoztatds nélkil valtoztasson.

HosszU tavon a tartds zajartalorn maradandd hallaskarosodést
okozhat. Ezért mindig hasznéljon megfeleld zaj elleni flvédét.

Olvassa el figyelmesen a hasznélati utasitast, és gy6z6djon
meg réla, hogy megértette azt, miel6tt a gépet hasznélatba
Veszi.

A hasznélatot nemzeti vagy helyi el6irdsok szabalyozhatjak.
Megfelel az adott eldirdsoknak.

Ez a hasznélati utasitds egy kiegészités a géphez mellékelt
hasznélati utasitdshoz. Az egyéb részleteket illetden lasd a
gép haszndlati utasitasat.

Soha ne hasznéljon olyan gépet, amely hibas. Végezze el az
ebben a hasznélati utasitasban eldirt ellendrzési, karbantartési
és szervizmunkaélatokat. Bizonyos karbantartasi és
szervizmunkaékat szakképzett szereldnek kell elvégeznie.

VIGYAZAT! A gép eredeti kivitelezésén a
gyarté cég engedélye nélkiil semmilyen
modositast sem szabad végezni.
Hasznaljon mindig eredeti
potalkatrészeket. Nem engedélyezett
modositasok és/vagy pétalkatrészek
komoly sériilésekhez vagy halélos
balesetekhez vezethetnek.

VIGYAZAT! Ez az tartozék kizarélag a
célnak megfeleld ritkitoflirészekkel /
trimmerekkel egyitt hasznalandé. Lasd a
gép hasznalati utasitasaban a "Miszaki

adatok" cim( fejezetben a "Jévahagyott
tartozékok" cim alatt.

A gép csak 4gak és gallyak vagasara alkalmas.
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BEVEZETES

Tisztelt vasarlonk!

Gratuldlunk most vésarolt Husqvarna-termékéhez! A Husqvarna torténete egészen 1689-ra nyulik vissza, amikor XI. Karl kirdly a
Huskvarna folyd partjan gyérat épittetett muskétagyartds céljabdl. A gyarat a Huskvarna folyd partjan elhelyezni logikus volt, mivel
a folydt vizenergia termelésre hasznaltak és ennek kovetkeztében vizerémiként mikodott. A Husqvarna gyér tobb mint 300 éves
fennalldsa sordn szamtalan termék készdlt, a faf(itéses tlzhelyektdl kezdve modern konyhaberendezésekig, varrgépekig,
kerékpérokig. motorkerékparokig, stb. 1956-ban készllt el az elsé motoros flnyird, amelyet 1959-ben a motorflirész kovetett.
A Husgvarna ma ezen a terlleten mikodik.

A Husqvarna ma a vilag egyik vezet6, a mindséget és a teljesitményt elétérbe helyezé gyértoja az erdészeti és kerti termékek
tertletén. A vallalat Uzleti célkit(izése motor meghajtasu termékek kifejlesztése, gyartdsa és marketingje az erdészeti és kerti
felnasznalas, valamint az épitSipar szamara. A Husgvarna célja tovabbd, hogy ergondmia, felhasznaldbaratsag, biztonsag és
kérnyezetvédelem szempontjébdl is eldl jérjon — ezért tobb részletet kifinomitva, tovabb fejleszti termékeit ezeken a terlleteken.

Meggydzddésiink, hogy On sokaig elégedett lesz termékink mindségével és teljesitményével. Azéltal, hogy nélunk vasarol, On
szikség esetén professziondlis javitdsi €s szerviz-segitséget kap. Ha a vésarlds nem elismert viszonteladdnal tortént, forduljon a
legkdzelebbi szervizm{helyhez.

Reméljuk, elégedett lesz gépével, és hogy az sokdig segitdtarsa lesz a munkaban. Gondoljon arra, hogy ez a hasznélati utasités
egy értékpapir. Tartalmét kovetve (hasznélat, szerviz, karbantartas stb.) a gép élettartama, s6t masodkezes, hasznalt értéke is
jelentésen megnévelhetd. Ha On eladja gépét, a hasznélati utasitast is adja 4t az Uj tulajdonosnak.

K6szonjuk, hogy Husgvarna terméket hasznal!

A Husqgvarna AB folyamatosan dolgozik termékei tovabbfejlesztésén, és ezért fenntartja a jogot arra, hogy tébbek kozott a
termékek formajén és kilsején el6zetes tajékoztatds nélkil véltoztasson.
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MI MICSODA?

A vagofelszerelés alkatrészei (Flirészratét hajtotengelycsével PAX1100 PAX730)

1 Aldnc kenésének beéllitdcsavarja 10 Aldnc olajtartalya

2 Hajtéengelycsé 11 Szijtarté horog (17)

3 Lancfeszité csavar 12 Haszndlati utasitas

4 Szijtarté horog (24 mm) 13 Széllitasi biztosito szerkezet
5 A flrészlanc véddlemeze 14 Kombindlt kulcs

6 A vezetSlemez rogzitanyéja 15 Tartészijak

7 Flrészldnc 16 Torx kulcs

8 Vezetblemez 17 Kézvédd

9 Alancolaj utdnatéltése
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MUNKAVEDELMI UTASITASOK

Vagoszerkezet
—

5 (e

Ez a fejezet azt taglalja, hogy hogyan névelheté meg a
munkateljesitmény és a vagofelszerelés élettartama a
vagofelszerelés helyes karbantartdsa, valamint megfeleld
vagofelszerelés alkalmazasa éltal.

Csak az altalunk javasolt vagészerkezetet hasznalja!
Lasd a Mszaki adatok cim( fejezetet.

e\

Tartsa a lanc fogait éles allapotban. Kovesse
utasitasainkat, és hasznalja az altalunk javasolt
reszeldsablont. Megsériilt vagy hibasan kiélezett lanc noveli
a baleset veszélyét.

Tartsa be a helyes mélységhatarolast! Kovesse
utasitasainkat és hasznalja a javasolt mélységhatarold
sablont. Tul nagy fogdsmélység néveli a visszarigés
veszélyét.

\

Tartsa a lancot feszesen! A nem megfeleld feszességl
lanc konnyebben leugrik, és a vezetblemez, a lanc és a
csillagkerék tulzott kopaséhoz is vezet.

ERICGS W W Sy oy

otk IRl
\_

Tartsa a vagoszerkezetet jol megkent és megfelelden
karbantartott allapotban! Egy elégtelendl olajozott lanc
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hajlamosabb a szakadasra és a leugrésra, €s a vezetdlemez, a
Ianc és a csillagkerék tulzott kopdsahoz is vezet.

=

VIGYAZAT! Soha ne hasznéljon olyan
gépet, amelynek hibas a biztonsagi
felszerelése. Végezze el a gép biztonsagi
felszerelésének ellendrzését és a
karbantartasi munkalatokat az ebben a
fejezetben leirtak szerint. Ha a gép az
eldirt ellendérzések valamelyikénél nem fe

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen munkat
végezne a vagofelszerelésen, kapcsolja ki
a motort. A vagofelszerelés a
gazszabalyoz6 elengedése utan is forog.
Gy6zédjon meg réla, hogy a vagdeszkoz
ledllt, vegye le a vezetéket a
gyujtogyertyarol, és csak azutan kezdjen
dolgozni rajta.

A
A\

A vezetdlemez és a flrészlanc
jellemzdi

Ha a géphez mellékelt vagdfelszerelést elhasznaldodds vagy
meghibdsodas miatt cserélni kell, akkor csak az altalunk
ajénlott tipusu vezetblemezt és flrészladncot hasznélja.

Vezetblemez

» Hossz (tum/cm)

=
L

Flirészlancosztas (tum). A vezet6lemez orrkereke és a
hajtokerék fogai kozotti tévolsdgnak igazodnia kell a
meghajtdszemek kozotti tavolsaghoz.




MUNKAVEDELMI UTASITASOK

A meghajtészemek szama (db). A meghajtdszemek
szamat a vezet6lemez hossza, a lancosztas és az orrkerék
fogainak szdma hatarozza meg.

A vezetGlemez nyomszélessége (tum/mm). A
vezetSlemez nyomszélességének igazodnia kell a
meghajtdszemek vastagsdgahoz.

—_— | .—

° O
[ E—)
O

Flrészlanc

A flrészlanc szemtavolsaga (huvelykben kifejezve).
(Hérom vezetGszem kozotti tavolsag, osztva kettdvel.)

=D
PITCH=3

A meghajtészem vastagsaga (mm/tum)

» A meghajtdszemek széma (db)

A 1anc kiélezése és a
mélységhatarolas utanaigazitasa

VIGYAZAT! Helyteleniil élezett lanccal
nagyobb a visszartgas veszélye!

A

Altalanos tudnivaldk a vagoéfogak

kiélezésérdl

« Soha ne hasznéljon életlen flrészlancot. Annak a jele,
hogy egy lanc életlen, az, hogy nagyobb erdre van szikség
a vagoészerkezet tnyomdasahoz a fatorzson, és a
keletkezd forgdcsok nagyon aprok lesznek. Ha a lanc
nagyon életlen, akkor egyaltaldn nem keletk

« Egy éles lanc valdsaggal 4tragja magét a fan, és hosszu,
vékony forgdcsokat eredményez. A lancnak azt a részét,
amely a vagast végzi, vagészemnek nevezzik. Ez
vagdfogbdl (A) és mélységhatarold fogbdl (B) all. A vagasi
mélységet a két fog magassaga kozotti kulonbség
hatédrozza meg.

A B
I l
#1

«  Avagodfog élezésekor 6t tényezdre kell figyelni.
1 Elezési szég

=7
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MUNKAVEDELMI UTASITASOK

2 Végoszog

3 Areszel6 élldsa

4 Akorszelvény( reszeld dtmérdje

]

5 Reszelési mélység

Megfelel6 segédeszkozok nélkll nagyon nehéz egy
flrészlancot helyes médon kiélezni. Ajanljuk, hogy hasznaljon
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reszel6sablont. Ez segitséget nyUjt ahhoz, hogy a visszarigas
csokkentése és a vagasi teljesitmény maximaélis legyen.

VIGYAZAT! Az alébbi hibik jelentésen
novelik a visszarugas kockazatat:

A

Az élezési szog tul nagy

A vagdszog tul kicsi

A reszel6 atmérdje tul kicsi

)

A vagoéfogak élezése

5] (S

+ A vagofogak élezéséhez kor- és laposreszeld szikséges.

J

instabilla teszi a ldncot, amely megneheziti a megfeled
élezést.




MUNKAVEDELMI UTASITASOK

A vagoészemeket mindig a belsé oldaluktdl kifelé élezze.
Csokkentse a nyomast a visszatéré Gtemben. ElGszor a

vezetSlemez egyik oldalan levs osszes fogat élezze meg.

Ezutan forditsa meg a flrészt és élezze meg a tovabbi
fogakat a masik oldalrdl.

—

Reszelje a fogakat egyforma méretdre. Amikor a

végofogak hosszanti mérete 4 mm-re (5/32") csokken,

akkor a lanc elhasznalddott és ki kell cserélni.
min 4 mm (5/32")

Altaldnos tanacsok a mélységhatarolas
utanaigazitasasahoz

TS|

[ [=][6)]

+ A végofog élezésekor csokken a mélységhatérolds (= a
vagasi mélység). A végasi teljesitmény megdrzéséhez a
mélységhatérold fogakat is le kell reszelni a javasolt
méretre.

A csokkentett visszarligédsu vagdszemeknél a
mélységhatdrold fog elllsé éle le van kerekitve. Nagyon
fontos, hogy a lekerekités sugardt megtartsa, amikor a
mélységhatarolason igazit.

== d

Ajanljuk, hogy hasznélja mélységhatarold sablonunkat a
mélységhatdrolds és a lekerekités helyes kialakitasdhoz.

1A

VIGYAZAT! Tul nagy fogasmélység noveli
a visszarugas kockazatat!

A mélységhatarolas beallitasa

—

&

A mélységhatarolds bedllitédsa el6tt a vagéfogaknak
Ujonnan kiélezettnek kell lennitik. Javasoljuk, hogy minden
harmadik élezéskor igazitson a mélységhatarolason is.
FIGYELEM! Ez a javaslat feltételezi, hogy a vagéfogak
nincsenek tulzottan lereszelve.

A mélységhatarolds utdnaigazitdsahoz laposreszeldre és
mélységhatérold sablonra van szikség.

Helyezze a sablont a mélységhatarold fogra.

Helyezze a laposreszelGt a fog kialld részére és reszelje le
a folosleget. A mélységhatarolas akkor helyes, ha tobbé
nem érez ellendllast, amikor a reszel6t a sablonon
hizogatja.
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A lanc megfeszitése

5 (o

VIGYAZAT! Egy laza lanc leugorhat, és
sulyos, s6t életveszélyes sériiléseket is
okozhat.

+  Minél tobbet haszndlja a lancot, az annél hosszabb lesz.

Ezért fontos, hogy a lazaségot a lanc rendszeres
utdnafeszitésével megszintesse.

Minden tankoldsnal ellendrizze a ldnc feszességét.
FIGYELEM! Minden Uj lancnak van egy bejératdsi ideje, ami
alatt gyakrabban kell a lancfeszességet ellendrizni.

Feszitse meg a lancot, amennyire csak lehet, de nem

jobban, mint hogy kézzel szabadon kérbe lehessen hazni.

e e

2 Emelje meg a vezetblemez csUcsét és feszitse meg a
lancot Ugy, hogy a lancfeszité csavart meghlzza a
kombinalt kulccsal. Addig feszitse a ldncot, amig az mar
nem l6g lazén a vezet6lemez alatt.

3 Avilldskulcs segitségével hiizza meg a penge anyajat,
mik6zben a vezetdlemez végét felfelé tartja. Gydzodjon
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meg arrdl, hogy a flrészlancot kézzel szabadon korbe
tudja forgatni.

A vagodszerkezet kenése

VIGYAZAT! A vagészerkezet elégtelen
kenése lancszakadast okozhat, amely
sulyos, s6t életveszélyes sériilésekhez is
vezethet.

A

Lancolaj

Az olajnak a frész lancan kell maradnia, és ugyanakkor
meg kell 6riznie folyékonyséagét mind meleg idében, mind
a téli hidegekben.

Mi, a léncflirész gyértdi kidolgoztuk és gyértjuk az
optimdlis Iancolajat, mely novényi alapja miatt bioldgiailag
lebomlik. Javasoljuk, hogy hasznélja a mi olajunkat mind a
kornyezet kimélése, mind a élettartamanak maximalis
meghosszabbitdsa céljabdl.

Armennyiben a mi olajunk nem elérhetd, hasznaljon
szabvanyos lancolajat.

+ A flrészlanc olajozasdhoz szikséges anyag hidnyaban
hasznéalhat EP 90 tipusu transzmisszids olajat.

Soha ne hasznalja ugyanazt az olajat kétszer! Ez
veszélyes mind a kezeldre, mind a gépre, mind a
kornyezetre nézve.

A lancolaj utanatoltése

é
o ]

Az olajszivattyu a gyari bedllitas alapjan megfelel a legtobb
kenési kovetelménynek. A teletolttt olajtartalybdl
hozzévetdleg fele annyi idd alatt fogy ki az olaj, mint a
teletoltott Uzemanyagtartélybdl az Uzemanyag. Ezért a
flrészlanc és a vezetdlemez kenéshidny miatti kdrosodasénak
megelézése érdekében rendszeresen ellendrizni kell az
olajtartalyban taldlhato olaj szintjét.
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Feltoltés olajjal

Nyissa ki a vagofej tetején levo tartélysapkat.

Toltse fel a tartdlyt Husqvarna flrészlancolajjal.
Csavarja vissza a sapkat.

A lanc kenésének ellendrzése

Minden tankolasnal ellendrizze a ldnc kenését. Tartsa a
vezetblemez csUcsat egy vilagos felllet irdnyéba, attél kb. 20
cm-re (8 tum). Haromnegyed gézzal térténd, egy percnyi
mkodtetés utdn a vildgos fellleten egy jol kivehetd olajcsikot
kell latnia.

A lanc kenésének beallitasa

El6fordulhat, hogy széraz vagy kemény fafajték vagdsakor
novelni kell a kenés mértékét. Az olajdramlas noveléséhez
forgassa el az llitécsavart az dramutato jérdsaval egyezd
irdnyba. Ne feledje, hogy ezzel névekszik az olajfogyasztés,
ezért rendszeresen ellendrizni kell az olaj szintjét a tartdlyban.
Az olajdramlés csokkentéséhez forditsa el az allitdcsavart az
éramutato jérdséval ellentétes irdnyba.

Mit kell tenni, ha a kenés nem m{kadik:

<@

1 Ellendrizze, hogy a vezetélemez olajcsatornaja nincs-e
eldugulva. Tisztitsa ki, ha szikséges.

2 Ellendrizze, hogy a valtéhazban taldlhaté olajcsatorna
nem dugult-e el. Ha szikséges, tisztitsa meg a csatornat.

3 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vezet6lemez orrkereke
szabadon forog. Ha a lanckend rendszer a fent leirt
ellendrzések elvégzése utan semn mikadik, akkor
kapcsolatba kell Iépni a szakszervizzel.

A vagoszerkezet kopasanak
ellenérzése

Flrészlanc

Naponta ellendrizze a flrészlancot, hogy:

+  Vannak-e lathato repedések a csapszegeken és a
lancszemeken.

+ Nem merev-e a lanc.
»  Acsapszegek és alancszemek nem tulzottan kopottak-e.

Javasoljuk, hogy hasonlitsa 6ssze a hasznalatban Iévé lancot
egy Ujjal, és igy dontse el a kopds mértékét.
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Amikor a vagéfogak Ugy lekoptak, hogy mar csak 4 mm-esek, A vezetdlemez élettartamanak novelése érdekében naponta
akkor cserélje ki a lancot. forditsa meg azt.
min 4 mm f)
< (0,16")

&
VIGYAZAT! Sériilt vagéfelszerelés
A lanc meghajtokereke hasznélata ngveli a balesetveszélyt.
» 7/ 4 7/ /7 Ve
e Az 4gf(irész hasznélataval
Ellendrizze rendszeresen a meghajtokerék kopéasanak kapcsolatos bthOhSGgI utasitasok

mértékét. Tulzott kopés esetén cserélje ki azt.

VIGYAZAT! A gép sulyos személyi
sériilést okozhat. Olvassa el figyelmesen
a biztonsagi eléirasokat. Tanulja meg a
gép hasznalatat.

VIGYAZAT! Vagéeszkoz. Ne érintse meg
az eszkozt, amig ki nem kapcsolta a

motort.

FIGYELEM! Olvassa el figyelmesen a hasznélati utasitést, és
LA gy6z4djon meg réla, hogy megértette azt, miel6tt a gépet
Ellendrizze rendszeresen, hogy: hasznalatba veszi.

+ AvezetSlemez élén képzbditt-e sorja. Ha szikséges, Személyi védelem
reszelje le azt.

A vezetSlemez hornya nem tulzottan kopott-e. Ha
szUkséges, cserélje ki a vezetblemezt.

Hogy a vezetdlemez csucsa nem tulzottan vagy
egyenl6tlendl kopott-e. Ha a csucs kozelében, a
vezetdlemez egyik élén mélyedés képzidott, az laza lanc
kovetkezménye.

=)

Mindig viseljen a gép Hasznalati Gtmutatdjanak , Személyi
védbfelszerelés” cim( szakaszaban leirtaknak megfeleld
‘ csizmét és egyéb védofelszerelést.

Hasznéljon stabil, nem csUszds csizmat.
Mindig viseljen munkaruhét és erés hosszunadragot.
Soha ne viseljen b6 ruhazatot és ékszereket.

+ Ugyeljen arra, hogy haja ne logjon a vallandl lejjebb.
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A kornyezetre vonatkozd biztonsagi

eléirasok

Gyermekeknek ne engedélyezze a gép Uzemeltetését.
+ A munka sordn kivildlld személyeket ne engedjen 15 m-
nél kozelebb.

Csak olyan személyeknek engedje meg a gép hasznélatat,
akikrdl tudja, hogy elsajtitottak a hasznélati utasitas
tartalmat.

Soha ne dolgozzon Iétrérdl, székrdl vagy mas magasitott
dllasbdl ugy, hogy az nincs megfeleléen rogzitve.

&)
2

i/‘

Munka kdzben betartandé biztonsagi

eloirasok
+  Mindig biztonségos és stabil munkahelyzetben dolgozzon.

+ A gépet mindig mindkét kézzel fogja. A gépet tartsa a
torzse mellett. Csatlakoztassa a gépet a hevederen
taldlhat6 fuggesztokarikéra

Jobb kezével kezelje a gdzszabélyozot.

Ugyeljen arra, hogy keze és léba ne legyen a
végofelszerelés kozelében, amikor a motor jér.

A motor ledllitdsa utdn mindaddig ne érintse a
vagofelszerelést kezével vagy labédval, amig az teljesen le
nem 4llt.

Ugyeljen az agakon Iévé gallyakra, melyek végés kézben
elrepUlhetnek.

Amikor nem hasznélja a gépet, mindig tegye le a féldre. A
gép talajra helyezésekor gy6z6djon meg rdla, hogy a
motor le van-e éllitva.

» Ellendrizze, nincsenek-e a munkaterileten idegen
objektumok, példaul elektromos vezetékek, allatok stb.,
vagy egyéb olyan objektumok, példaul fémtargyak,
amelyek kért tehetnek a vagészerkezetben.

«  Ellendrizze, nincsenek-e a munkaterileten idegen
objektumok, példaul elektromos vezetékek, allatok stb.,
vagy egyéb olyan objektumok, példaul fémtargyak,
amelyek kart tehetnek a vdgdszerkezetben.

+ Ha a gép barmilyen idegen térgynak utkozik vagy rezegni
kezd, azonnal éllitsa le a gépet. Vegye le a vezetéket a
gyujtdgyertydrol. Ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg a
gép. Javitsa ki az esetleges sérlléseket.

»  Ha munka kézben bérmi beszorul a végofelszerelésbe,
kapcsolja ki a motort, de a felszerelés megtisztitésa elGtt
vérja meg, amig a motor teljesen ledll.

A munka befejezése utani biztonsagi
eldirasok

B @

- Aszdllitasi biztositd szerkezetet mindig fel kell tenni a
vagofelszerelésre, amikor a gép nincs hasznélatban.

»  Szdllitas kozben, valamint tarolas soran a vagofelszerelés

-« Tisztitds, javitds vagy vizsgalat elétt dllitsa le a
vagofelszerelést. Vegye le a gyujtogyertyardl a
gyujtdgyertya kabelt.

« A végofelszerelés javitasakor viseljen nagyfoku védelmet
biztosité keszty(t. Az eszkoz rendkivul éles, konnyen
vagasi sérulést okozhat.

« A gépet tartsa gyermekek ell elzarva.
»  Javitasndl csakis eredeti alkatrészeket hasznaljon.
-+ Szdllitaskor rogzitse a gépet.

»  Miel6tt a gépet hosszabb idére hasznélaton kivil helyezné,
tisztitsa meg alaposan, és végeztesse el teljes szervizét.
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Alapveto szabaly

+ A gépet tartsa minél kozelebb a térzséhez, hogy jo
egyensulyi helyzetet tudjon kialakitani.

Ugyeljen arra, hogy a penge vége ne érjen a talajhoz.

+ Munka kézben ne kapkodjon, nyugodtan, folyamatosan
dolgozzon, amig az 6sszes agat vissza nem vagja.
Minden egyes mvelet utén csokkentse a sebességet
alapjaratig. Ha a motor hosszabb ideig teljes gézzal jér,
anélkul, hogy munkét végezne, az sulyos motorhibat
eredményezhet.

Mindig teljes gézzal dolgozzon.

VIGYAZAT! A gép hatésugara nagy.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
mikodése kozben sem emberek sem

allatok nem tartézkodnak a gép 15
méteres korzetében.

VIGYAZAT! Soha ne élljon kdzvetleniil a
levagando &g ala. Ez akar sdlyos vagy

halélos sériilést is okozhat.

Kulonosen évatosan jérjon el, ha elektromos felsévezetékek
kozelében dolgozik. A lehulld dgak révidzarlatot okozhatnak.

folytatott munka soran alkalmazandé

VIGYAZAT! Vegye figyelembe az
elektromos felsévezetékek kozelében
biztonsagi szabalyokat.

VIGYAZAT! A berendezés nincs
elektromosan szigetelve. Ha a gép
nagyfesziiltségl elektromos vezetékhez
ér vagy annak kozelébe kerdil, halalos
vagy sulyos testi sériilés kovetkezhet be.
Az elektromos aram két pont kozott
elektromos ivet képezve is atjuthat. Minél
nagyobb a fesziiltség, annal nagyobb
tavolsagon képes ivet képezni az aram.
Az aram agakon és mas targyakon is
képes athaladni, kiilonosen, ha azok
nedvesek. A gép és a nagyfesziiltségl
vezetékek és/vagy azokat érinté targyak
kozott mindig tartson legaldabb 10 méter
tavolsagot. Ha ezen a biztonsagos
tavolsagon beliil kell dolgoznia, mindig
lépjen kapcsolatba az illetékes
aramszolgaltatéval, hogy a munka
megkezdése el6tt elvégezzék az
aramtalanitast.
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Ha csak lehet, Ugy helyezkedjen el, hogy az &gakat a
megfelel6 szogben vaghassa el.

90°

Munka kozben ne tartsa kozvetlenll maga el6tt a gépet
(horgédszbothoz hasonldan), mivel ezzel névekszik a
végofelszerelés kezeldjére nehezedd suly.

A nagyobb agakat tobb Iépésben vagja le, igy pontosabban
meghatérozhatdva valik az dgdarabok leesésének helye.
FIGYELEM! Szémoljon annak kockéazatéval, hogy a
levagott agak a féldre érkezéskor visszapattanhatnak, és a
kezel6nek Gtédhetnek.
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Ne vagjon bele az ag tovénél taldlhatd vastagabb részbe,
mert ezzel lelassul a fa gyogyuldsa és gombasodas is
eléfordulhat!

A végaés sordn a vagofejen taldlhaté Utkoz6t hasznélja
tamasztékként. Ezzel elkerllhetd, hogy a vagofelszerelés
megugorjon” az agon.

« Az &g dtvégasa el6tt tegyen egy kezdévagést az ag alsé
felén. Ezzel megakadélyozhatja a kéreg felszakadésat,
amely lelassithatja a fa gydgyuldsét és tartds sérilést
okozhat rajta. A vagas mélysége az elakadés elkertlése
érdekében legfeljebb csak az 4g vastagsaganak
egyharmada lehet. Amikor kihtizza a végofelszerelést az
4gbdl, az elakadas elkerllése érdekében ne hagyja leélini a
lancot.

+ A gép sulyanak egyenletesebb elosztasédhoz és a gép
egyszer(bb kezeléséhez hasznéljon hevedert.

«  Ugyeljen arra, hogy szilard feluleten lljon, és munkéjat ne
akadélyozzak agak, kovek vagy fék.

VIGYAZAT! Soha ne adjon gazt olyankor,
amikor nem latja teljes hosszaban a
vagofelszerelést.
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A vagofej felszerelése

Lazitsa meg a vagodfejen taldlhato csavart. (A)

+  Avagofejet Ugy szerelje fel a nyélre, hogy a csavar (A) az
4bran lathaté mdédon egy vonalba essen a nyélen taldlhatd
furattal.

HlUzzameg szorosan az A" jel6lési csavart. Bizonyosodjon
meg réla, hogy az A" jelolésl csavar megfeleléen
illeszkedik a nyélen taldlhatd lyukba.

+ HuUzza meg az A csavart.
+ HuUzza meg a B csavart.

FIGYELEM! Ugyeljen arra, hogy a nyélen beliil a hajtétengely a
vagofejen beluli bevagashoz illeszkedjen.

A vezetblemez és a lanc
felszerelése

+ Csavarja ki a vezetGlemez rogzitGanyajét, és vegye le a
védéfedelet.

llessze a vezetélemezt a rogzitéanya folé. Helyezze a
vezetGlemezt a leghétsd helyzetébe. lllessze a ldncot a
hajtokerékre és a vezetdlemez bevagasaba. Az illesztést a
vezetdlemez tetején kezdje.

Ellendrizze, hogy a vagészemek fogai a vezetblemez felsé
felén elére mutatnak-e.

+ Helyezze fel afedelet és keresse meg a lancbedllitd szeget
(A) a vezetblemez furatdban. Gy6z46djon meg arrdl, hogy
a lanc vezetdszemei pontosan illeszkednek a lanckerékre
(B) és a lanc a vezetblemez mélyedésében (C) fut. Huzza
meg kézzel a vezetdlemez rogzitdanyajat.

O

= <%=B

+ Feszitse meg a lancot a kombinalt kulcs segitségével.
Csavarja a bedllitd csavart az éramutaté jardsaval
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megegyezl irdnyba. A lanc feszessége akkor megfeleld,
ha az nem Ig lazan a vezetélemez als élénél.

A lanc feszessége akkor megfeleld, ha az nem l6g lazan a
vezetGlemez alsd élénél, de kézzel tovabbra is konnyen
korbehuzhaté. Szoritsa meg a csavaranyakat a kombinalt
kulccsal és tartsa felfelé a vezetélemez csUcsét.

+  Egy Uj lanc feszességét gyakran kell ellendrizni, amig azt
be nem jératjuk. Ellenérizze rendszeresen a
lancfeszességet. Egy megfeleléen megfeszitett lanc jo
vagoteljesitményt nyujt, és hosszu élettartamd lesz.

A tartohorog felszerelése

-

A tartéhorgot rogzitse a hatulsé fogantyu és a hurokfogantyd
kozé. A tartohorgot Ugy helyezze el, hogy a gép ki legyen
egyensulyozva, és kényelmes legyen vele dolgozni.

Szijtartd horog

(24 mm)
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Szijtarté horog

(1)
A tartoszij beadllitasa
—p-

A tartészijat mindig hasznélja a géphez, mert igy tudja a
legjobban irdnyitani azt, valamint a kar és a hét elfdraddsénak
kockézata is csokken.

Vegye fel a tartdszijat.
Akassza ra a gépet a szij tartohorgéra.

Ugy éllitsa be a szij hosszét, hogy a tartéhorog nagyjabdl a
jobb csipé magasségaban legyen.

s elotti ellendrzés

Vizsgélja meg a munkateriletet. Tavolitsa el azokat a
targyakat, amelyek a gép Utjaba kertlhetnek.

[JN

Indit

Ellendrizze a végofelszerelést. Soha ne hasznaljon tompa,
megrepedt vagy sérilt felszerelést.

+  Ellendrizze, hogy a készulék a munkavégzéshez
megfeleld llapotban van. Ellendrizze, hogy az 6sszes
csavar és anya meg van-e szoritva.

« Ugyeljen a lanc megfelel6 kenésére. Lasd a
. Vagofelszerelés kenése” cim( szakaszban taldlhatd
Utmutatast.

Ellendrizze, hogy a végéfelszerelés mindig leéll-e, amikor
a motor alapjaraton forog.

+ A gépet kizérdlag arra haszndlja, amire az tervezve van.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a fogantyu és a biztonsagi
funkci6 rendben van. Soha ne hasznéljon olyan gépet,
melynek valamely alkatrésze hidnyzik, vagy amelyen nem
el6irds szerint tortént véltoztatas.
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MUszaki adatok

Mdszaki adatok i:r;:ﬁ Baortozék, Eir)((’e;gaartozék,
Kenési rendszer

Olajtartély (rtartalma, liter | 0,15 | 0,15

Tomeg

Tomeg lancolaj és vagoszerkezet nélkul, kg | 1.4 | 1.3
Zajkibocsatas(lasd megj. 1)

Hangtgljesitrr]ényszint versenysebesség esetén (az EN ISO 22868 1 112

szabvéannyal dsszhangban), dB (A)

Zajszint, garantalt dB(A) 113 114

Zajszintek(2.sz.jegyzet)

A kezeld halldszervére gyakorolt, a EN ISO 11680 és az ISO 22868 szerint mért ekvivalens hangnyomasszint, dB(A):

Jovahagyott tartozékokkal elldtva (eredeti) | 95 | 97

Rezgésszintek(lasd a 3. sz. megjegyzést)

A ENISO 22867 szerint mért rezgésszintek a fogantyuban, m/s?

Jovahagyott tartozékokkal elldtva (eredeti), bal/jobb | 3,2/3,8 | 41747

1. megjegyzés: A hangkibocsétésra vonatkozd jelentési adatok 2 dB (A) jellemzd statisztikai ingadozéssal (szérassal)
rendelkeznek.

2. megjegyzés: A gép ekvivalens hangnyomésszintjére vonatkozo jelentési adatok az 1 dB(A) tipikus statisztikus ingadozéséaval
(szérasaval) rendelkeznek.

3. megjegyzés: Az ekvivalens rezgésszintre vonatkozé megkildstt adatok az 1 m/s? tipikus statisztikus ingadozésaval
(szérasaval) rendelkeznek.

Vezet6lemez és lanc kombinaciok
Az aldbbi kombindcidk CE-jovahagyottak.

Vezetblemez Flrészlanc
Hossz, tum Lancosztas, tum Ve,zetor,]orony Tipus Hossz,”
szélessége, mm vezetdszemek (db)
10 3/8 1.3 Husqvarna H37 40
12 3/8 1.3 Husqvarna H37 45
inch/mm inch/mm
37 5/32/4.0 80° 30° 0° 0.025/0.65 — | 5796536-01
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EK-megfeleldségi nyilatkozat

A Husqgvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Svédorszag (tel.: +46-36-146500) kijelenti, hogy azok a PAX1100 és PAX730 agvagd
flrésztartozékok, amelyek a 2018-os évben vagy ezt kovetden kaptak sorozatszémot (az év jél lathatéan fel van tuntetve a
tipustdblan, a sorozatszém el6tt), megfelelnek az EGK TANACSA kovetkez6 IRANYELVENEK:

Gépekrdl sz0l6 2006 /42 /EK iranyelv (2006. majus 17.).
Alkalmazott szabvanyok: EN ISO 12100:2010, ISO 11680-1:2011

Bejelentett szerv: 0404, RISE SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Svédorszag, EGK-
tipusellendrzést végzett a (2006/42/EG) gépdirektiva, 12. cikk, 3b pont szerint. Az EGK -tipusellendrzési bizonyitvanyok szdmai
a VI. Sz. melléklet szerint: 0404/17 /2492

Huskvarna, 2017 december 5.

e

Per Gustafsson, Fejlesztési igazgatd (A Husqvarna AB technikai dokumentécidért felels hivatalos képviselete.)
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