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HTC 270 EG Johdanto

1.1

1.2

1.3

1.3.1

Johdanto

Yleista

HTC 270 EG on hiomakone, jota voi kéyttda betoni-, luonnonkivi-, mosaiikkibetoni- ja
puulattioiden hiontaan, karkeapuhdistukseen, puhdistukseen ja kiillotukseen. Koneen
kayttdoalue riippuu tydkalujen valinnasta.

Lue ohjekirja huolellisesti ennen koneen kayttoonottoa, jotta osaisit kdyttdd ja huoltaa
sitd oikein. Lisétietoja saat lahimmalta jalleenmyyjéltd. Katso yhteystiedot ohjekirjan
alussa.

Vastuu

Vaikka timén ohjekirjan tietojen oikeellisuus ja tdydellisyys onkin pyritty varmistamaan
kaytettavissd olevin keinoin, emme kuitenkaan ota vastuuta sen sisédltdmista virheista tai
puutteista. HTC pidattdad oikeuden muuttaa timén ohjekirjan tietoja ilmoittamatta siitad
etukateen.

Tama ohjekirja on tekijdnoikeuslain suojaama, eikd mitddn sen osaa saa kopioida tai
kayttdd millddn tavalla ilman HTC:n kirjallista lupaa.

Ohjekirja

Téassd ohjekirjassa kasitellddn hiomakoneen tdydellisten toimintojen lisdksi my0ds sen
kayttomahdollisuuksia ja huoltoa.

Turvallisuusohjeet — symbolien selitys

Erityisen tdrkeiden kohtien merkitsemiseen ohjekirjassa kdytetddn joitakin symboleja,
katso alla. Henkild- ja laitevahinkojen ehkdisemiseksi on erittdin tarkedd, ettd luet ndilla
symboleilla merkityt kohdat erityisen huolellisesti ja ymmarrat mitd niissi sanotaan.
Myds kaytinnon vinkit on merkitty symbolilla. Vinkkien tarkoitus on helpottaa
hiomakoneen kayttdd ja varmistaa, ettd saat koneesta parhaan hyodyn.

Ohjekirjassa kdytetddn seuraavia symboleja kiinnittiméaén lukijan huomio tirkeisiin
seikkoihin.

Varoitus!

& Tamai symboli tarkoittaa Varoitus! ja merkitsee, ettd on olemassa henkil6- tai
omaisuusvahinkojen vaara, jos konetta tai sithen kuuluvia varusteita kdytetdan
vadrin. Kun ndet timédn symbolin ennen tekstid, sinun tulee lukea teksti
erityisen huolellisesti, ja jattia sellaiset toimenpiteet tekeméttd, joista olet
epdvarma. Ndin varmistat oman ja muiden kiyttdjien turvallisuuden ja estit
koneen ja varusteiden vahingoittumisen.
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0 Huomaa!

Tdma symboli tarkoittaa Huomaa! ja merkitsee, ettd on olemassa
omaisuusvahinkojen vaara, jos konetta tai sithen kuuluvia varusteita kaytetdin
vadrin. Kun ndet timén symbolin ennen tekstid, sinun tulee lukea teksti
erityisen huolellisesti, ja jattda sellaiset toimenpiteet tekeméttd, joista olet
epdvarma. Niin estét koneen ja varusteiden vahingoittumisen.

Vinkki!

Tama symboli tarkoittaa Vinkki! ja merkitsee, ettd voit saada vinkkeja ja
neuvoja toimenpiteistd, jotka helpottavat koneen tai sen varusteiden kéyttoa tai
vihentédvit niiden kulumista. Kun néet timén symbolin ennen tekstid, sinun
tulee lukea teksti, jos haluat helpottaa tydtisi tai pidentdd koneen kayttoikaa.

1.4 Kuljetus

Varmista aina, ettd hiomakone on tukevasti kiinnitetty ja hiomapdd on alustaa
vasten.Aseta aina vilikepalikka hiomapidin alle kuljetettaessa, jotta kone ei vaurioidu,
katso Kuljetus, sivu 28. Varmista, ettd kiinnitykseen kdytettdvit hihnat tms.
kiristetddn ei-liikkuvien osien kuten rungon yli.

Hiomakonetta nostettaessa pitdd kdyttdd nostoliinoja. Ne tulee kiinnittdd tukevasti
nostosilmukkaan , kohta 2, Kuva 3-1, sivu 9. Kédytd vain nostovarusteelle
hyvéksyttyja liinoja.

Hiomakonetta ei saa siirtdd kaltevalla alustalla esim. kuormausluiskalla ellei
nostosilmukkaan, , kohta 2, Kuva 3-1, sivu 9 ole kiinnitetty esim. vinssid. Talla
estetddn tapaturmat jos hiomakone ldhtee hallitsemattomaan litkkeeseen. Varmista
myds, ettd kaikki thmiset (kdyttdjd mukaan lukien) ovat turvallisella etdisyydelld, jotta
viltetddn tapaturmat hiomakoneen joutuessa hallitsemattomaan liikkeeseen.

1.5 Toimituksen sisalto

Toimitukseen sisdltyvit seuraavat tuotteet. Ota yhteys jélleenmyyjéiisi, jos jotain
puuttuu.

* Hiomakone

+ Kisikirjalevy

*  Sdhkokaapin lukon avain
* EZ-jirjestelmin vasara

 Kisineet
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*  HTC-lippalakki

1.6 Koneen purkaminen pakkauksesta

Varoitus!
Lue tarkoin turvallisuusohjeet ja kdyttoohje ennen kayttoa.

» Tarkasta huolellisesti, onko toimitetussa pakkauksessa tai koneessa vaurioita. Jos
ndkyy merkkejd vaurioista, ota yhteytté jalleenmyyjéési ja ilmoita vaurioista.
Ilmoita ulkoiset vauriot my0s kuljetusliikkeelle.

* Tarkista, ettd toimitus vastaa tilaustasi. Jos sinulla on kysyttidvad, ota yhteyttd
jalleenmyyjaasi.

* Hiomakonetta nostettaessa pitdd kdyttda nostoliinoja. Ne tulee kiinnittda
tukevasti nostosilmukkaan , kohta 2, Kuva 3-1, sivu 9. Kiyté vain
nostovarusteelle hyviksyttyja liinoja.

1.7 Tyyppikilpi

Tyyppikilpi siséltia alla olevat tiedot. Malli- ja valmistusnumero pitdd ilmoittaa
varaosia tilattaessa.
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Kuva 1-1. Tyyppikilpi
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Tuotenumero

Tuotteen paino

Nimellisteho

Nimellisjannite

Kotelointi

Nimellisvirta

Taajuus

Suurin sallittu rinteen kaltevuus
Valmistaja

. Skannattava koodi
. Valmistusvuosi

. Malli

. Sarjanumero
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1.8

1.9

1.9.1

1.9.2

Kasittely ja sailytys

Kone tulee sdilyttdd kuivassa ja lammitetyssa tilassa, kun sité ei kdytetd. Kosteuden
titvistyminen ja kylmyys voivat muuten vaurioittaa konetta.

Hiomakonetta nostettaessa pitdd kéyttdd nostoliinoja. Ne tulee kiinnittdd tukevasti
nostosilmukkaan , kohta 2, Kuva 3-1, sivu 9. Kdytd vain nostovarusteelle
hyvéksyttyja liinoja.

Tarinat ja melu

Varoitus!
Kéyti aina kuulosuojaimia konetta kiyttiessasi.

Kasitarina

Painotettu kisi- ja kehotdrindtaso [m/s?] mallille HTC 270 EG on mitattu standardin
ISO 5349-1:2001 mukaisesti hyviksytylla laitteistolla. Laitteiston
mittausepavarmuudeksi on ilmoitettu +2 %

Kone on testattu standardien ISO 5349-2:2001 ja ISO 20643:2005 mukaan useimmiten
esiintyvien tirindaltistusten aiheuttavien tyotehtdvien tunnistamiseksi. Kun altistustaso
on > 2,5 m/s?, altistumisaikaa on rajoitettava alla olevan taulukon mukaan. Kun
altistustaso on > 5 m/s?, tyOnantajan on ryhdyttiva vilittomaisti toimenpiteisiin sen
varmistamiseksi, ettei altistumisaika ylitd taulukossa annettuja aikoja.

Tunnistetut tyotehtivit Mitatut arvot [m/s?] Sallittu paivittiinen altistusaika
(tunteja)

Hionta/kiillotus 3,92 13
Lattian valmistelu (T-rex) 3,75 14,2

Aianitehotaso

Koneen meluarvot on testattu standardien ISO 3741 mukaan. Tiedot mallikohtaisista
danitehotasoista ovat taulukossa luvussa Tekniset tiedot, sivu 39.
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HTC 270 EG Turvallisuus

2.1

2.2

Turvallisuus

Yleista

Tama luku siséltidd kaikki varoitukset ja havainnot, jotka tulee ottaa huomioon HTC 270
EG -hiomakonetta kiytettdessa.

Varoitukset

Varoitus!

Konetta saavat kayttdi ja korjata ainoastaan sellaiset henkildt, joilla on
tarvittava kdytdnnon ja teoreettinen koulutus ja jotka ovat lukeneet timén
késikirjan.

Varoitus!
Kéyti konetta aina ymparistossd, joka ei ole rdjahdys- ja palovaarallinen. Ota
selvii hiontapaikalla voimassa olevista palosuojelumairiyksista.

Varoitus!

Varmista koneen ymparisto. Sivullisten on pysyttidva vahintddn 15 m péaéssi
hiomakoneesta. Hiomapain alle joutuvat irtoesineet voivat sinkoutua sieltd
suurella nopeudella ja aiheuttaa tapaturman.

Varoitus!
Kéyta suojavarusteita, kuten turvakenkii, suojalaseja, suojakédsineita,
hengityssuojainta ja kuulonsuojaimia.

Varoitus!

Varmista aina kuivahionnan yhteydessd, ettd hiomakoneeseen on liitetty
pOlynerotin. Néin viltetddn kéyttdjén, 1dhistolld olevien thmisten, hiomakoneen
ja muiden varusteiden altistuminen pdlyhiukkasille. Altistuminen
polyhiukkasille voi aiheuttaa terveyshaittoja ja varusteiden vaurioitumisen.

Varoitus!
Koneen saa kdynnistidd vain hiontapii alas laskettuna. Pyorivén laikan tulee
olla lattiaa vasten oikealla tydkalulla varustettuna.

Varoitus!
Lue tarkoin turvallisuusohjeet ja kdyttoohje ennen kayttoa.

Varoitus!
Kayté aina kuulosuojaimia konetta kayttiessési.

2.0



Turvallisuus HTC 270 EG

Varoitus!

Tyokalut kuumenevat hionnan aikana hyvin kuumiksi. Kallista kone taakse ja
anna koneen seisoa hetki yloskdénnettynd. Kéyti suojakésineitd, kun irrotat
tyokaluja.

Varoitus!
Koneesta on katkaistava virta ennen koneen puhdistusta, tydkalujen vaihtoa ja
korjauksia.

Varoitus!
Konetta saa kéyttda ja siirtdd vain vaakasuorilla pinnoilla. Koneen vieriminen
saattaa aiheuttaa puristumisvaaran.

Varoitus!
Kone pitaid kytked vikavirtasuojaan.

Varoitus!
Ali huuhtele konetta painepesurilla. Kosteus voi tunkeutua sihkdosiin ja
vaurioittaa koneen vetojérjestelmén.

Varoitus!

Koneen varusteisiin kuluvien lisdpainojen lisdksi hiomapaiti ei saa kuormittaa
muilla lisdpainoilla. Hiomapéén péélle ei missdédn tapauksessa saa nousta. Liian
suuri kuormitus voi aiheuttaa hiomapiin vaurioitumisen.

A Varoitus!

Kaytettdessd tyokaluja, joilla on vidhén kosketuspisteitd alustaan, esim.
yksisegmenttityokaluja, on olemassa vaara, ettd hiottavasta pinnasta tulee
epdtasainen. Téllaisia tyokaluja on sen vuoksi kdytettdva varoen ja vain toissa,
joissa karhea hiomapinta ei hdiritse valmista hiomatulosta.

A Varoitus!

Jos tyOpisteessd on olemassa putoamisvaara, reunoille on asennettava
putoamiselta suojaavat varusteet. Koneen paine- ja vetovoima-arvot seké
nopeustiedot 10ytyvit koneen teknisistd tiedoista luvussa "Tekniset tiedot".

2.3 Huomautukset

Huomaa!

Konetta saa kéyttdd vain luonnonkiven, mosaiikkibetonin, betonin, puun tai
muiden téssd ohjekirjassa mainittujen materiaalien tai HTC:n suosittelemien
materiaalien hiontaan ja kiillotukseen.




HTC 270 EG

Turvallisuus

Huomaa!
Koneessa saa kédyttdd vain HTC:n alkuperdistyokaluja ja alkuperdisvaraosia.
Muussa tapauksessa CE-merkinté ja takuu eivit ole voimassa.

Huomaa!
Tadmin ohjekirjan ohjeita on noudatettava, jotta CE-merkinti olisi voimassa.

Huomaa!
Konetta saa nostaa vain tarkoitukseen varatusta nostosilmukasta (kohta 2,
Kuva 3-1, sivu 9) nosto-ohjeiden mukaan.

Huomaa!
Kone tulee sdilyttdd kuivassa ja lampimasséd (nollan yldpuolella olevassa)
tilassa, kun siti ei kdytetd.

Huomaa!
Jos konetta on sdilytetty pakkasessa, sen pitdd seistd lampimassi (plussan
puolella) vdhintdin kaksi tuntia ennen kayttoa.

Huomaa!

Kuivahionnassa pitdd kiyttdd sopivaa pdlynerotinta. Saat lisdtietoja
pOlynerottimella varustetuista malleista kdyméallda HTC:n kotisivulla
www.htc-floorsystems.com.

Huomaa!
Liitd polynerottimen imuletku koneen liitdntddn. Sovita polynerottimen
kapasiteetti hiomakoneen mukaan.

Huomaa!
Ali kiytd hitikatkaisinta koneen pyséyttimiseen muuten kuin hititapauksessa.

Huomaa!

Kun hitikatkaisin on painettuna, konetta ei voi kdynnistdd. Palautus tapahtuu
kiertimallad hétékatkaisinta 45° myo6tépdivédn, jolloin se nousee ylos. Sen
jalkeen koneen voi kdynnistdad uudelleen.

Huomaa!

Nosta hiomapéét aina irti lattiasta liimanpoiston ja vesihionnan jélkeen, jotta ne
eivit tartu lattiaan ja vahingoita koneen osia ja lattiaa uudelleenk@ynnistyksen
yhteydessa.

Huomaa!
Kayté vain kylmaa vettd ilman kemikaaleja.
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Huomaa!
Kone on varmistettava ennen kuljetusta kohdan Kuljetus, sivu 28 mukaisesti.
Aseta aina vilike hiomapiin alle kuljetettaessa, jotta kone ei vaurioidu.




HTC 270 EG Koneen kuvaus

3.1

Koneen kuvaus

Yleinen koneen kuvaus

Kone on lattiahiomakone ja sovitettu erityisesti sellaisen lattiapinnan hiontaan, joka
rajoittuu seindin tai muuhun kiintedsti asennettuun rakenteeseen. Kone on varustettu
hiomapaééll4, joka on sovitettu hiontaan elementtien, hyllyjen tai muiden ulos tyontyvien
kalusteiden alta. Koneen sddtomahdollisuudet ja toiminnot on tarkoitettu helpottamaan
parhaan mahdollisen hiomatuloksen saavuttamista.

Koneeseen on helppo asentaa erilaisia tyokaluja hiottavan lattiamateriaalin mukaan.
Saat lisédtietoja erilaisista tyokaluista kadyméallda HTC:n kotisivulla
www.htc-floorsystems.com.

G000503
Kuva 3-1. Koneen etupuoli

Hiomapéaa
Nostosilmukka

Runko

Hiomapéén sdatopyora

Saddettdava ohjaustanko

AN

Etutydskentelyasennon ohjaustanko

2.0


http://www.htc-floorsystems.com/

Koneen kuvaus HTC 270 EG

7. Imuletku
Hiomapaén sdatovipu
9. Hiomapién asennon lukitsin

10.  Kéantyvi, kelluva hiomakupu

4

T
I

4

0

G000504

Kuva 3-2. Koneen takasivu

1. Imuliitdnta

2. Ohjauspaneeli

3. Ohjaustangon asennon lukitus
4. Sahkoliitanta

5. Vesiliiténta

6. Sahkokaappi
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Koneen kuvaus

3.2 Saatimien kuvaus — ohjauspaneeli

Alla olevassa kuvassa nikyy koneen ohjauspaneeli:

| |

1 2 3
|
\

/ —
|
|@ "_‘l@w (Rev D]

Speed | Direction .

AN

—

[

8

; 1

Kuva 3-3. Ohjauspaneeli

1.

Power - Valmiusmerkkivalo: Osoittaa, ettd koneen toiminnot on aktivoitu.
Syttyy, kun Power-valitsin (7) kddnnetidan asentoon "I".

Overload — Ylikuormituksen merkkivalo: Osoittaa, ettid kone ottaa liikaa
virtaa. Jos merkkivalo jétetdéin huomiotta, moottorin virransyotto katkeaa ja
koneeseen tallentuu vikakoodi.

REW - Taakse: Kéynnistd koneen hiomalaikka kdantdméll4 Grinding-valitsin
(5) asentoon REW.

FWD - Eteen: Kéynnistd koneen hiomalaikka kdintdmalla Grinding-valitsin
(5) asentoon FWD.

Grinding - “Reset” (3) ja “FWD” (4).
Speed - Pyorimisnopeus: Sditidd koneen hiomalaikan nopeutta.

Power - Kédynnistdd/pysayttdd koneen toiminnot: Koneen toiminnot
aktivoidaan kaantdmalla kytkin asentoon "I". Kone pyséytetdédn kiertimalla
kytkin asentoon "O".

EM-Stop - Hitékatkaisin: Paina katkaisinta hététilanteessa koneen
virransyoton katkaisemiseksi.

2.0
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Koneen kuvaus HTC 270 EG

3.3 Koneen nostaminen

Koneen nostoon kdytetiddn nostoliinoja, jotka kiinnitetdin rungon nostosilmukkan, katso
Kuva 3-4, sivu /2. Kéytd vain nostovarusteelle hyviksyttyjé liinoja.

—

G000675

Kuva 3-4. Koneen nostaminen
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HTC 270 EG Kasittely

4 Kasittely

4.1 Yleista

Seuraavassa luvussa selostetaan tyokalunvaihto ja hiomakoneen kdytto. Kappaleessa ei
kasitelld hiomateknisid seikkoja, kuten hiomatydkalun valinta jne. Saat lisdtietoja
tyokalujen valinnasta kdymalla HTC:n kotisivulla www.htc-floorsystems.com.

Varoitus!

Konetta saavat kayttdi ja korjata ainoastaan sellaiset henkildt, joilla on
tarvittava kdytdnnon ja teoreettinen koulutus ja jotka ovat lukeneet timén
kasikirjan.

A Varoitus!
Kéytd konetta aina ymparistossd, joka ei ole rdjahdys- ja palovaarallinen. Ota
selvad hiontapaikalla voimassa olevista palosuojelumairiyksista.

Varoitus!

Varmista koneen ymparisto. Sivullisten on pysyttidva vahintddn 15 m péaéssi
hiomakoneesta. Hiomapain alle joutuvat irtoesineet voivat sinkoutua sieltd
suurella nopeudella ja aiheuttaa tapaturman.

Varoitus!
Kéytd suojavarusteita, kuten turvakenkii, suojalaseja, suojakédsineita,
hengityssuojainta ja kuulonsuojaimia.

Varoitus!
Koneen saa kdynnistidd vain hiontapii alas laskettuna. Pydrivén laikan tulee
olla lattiaa vasten oikealla tydkalulla varustettuna.

Varoitus!
Konetta saa kdyttia ja siirtdd vain tasaisilla pinnoilla. Koneen vieriminen
saattaa aiheuttaa puristumisvaaran.

Varoitus!

Koneen varusteisiin kuluvien lisdpainojen lisdksi hiomapaiti ei saa kuormittaa
muilla lisdpainoilla. Hiomapéén péélle ei missdédn tapauksessa saa nousta. Liian
suuri kuormitus voi aiheuttaa hiomapiin vaurioitumisen.

Vinkki!
Tarkista suositeltu vihimmaisjohdinala ennen kuin kéytit jatkojohtoa.
Suositeltu viahimmadisjohdinala 16ytyy kohdasta Tekniset tiedot, sivu 39.
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4.2 Ohjaustangon asento

Alla olevassa kuvassa nikyvét ohjaustangon eri asennot.

G000505

Kuva 4-1. Ohjaustangon asennot

1. Etuasento - kéytetddn esim. kuljetuksen aikana, jolloin kone vie huomattavasti
vihemman tilaa.

2. Pystyasento - kdytetddn esim. kallistettaessa konetta taaksepdin laikanvaihdon
helpottamiseksi.

3. Taka-asennot - koneen ohjaustangon voi asettaa kahteen tydskentelyasentoon.

*  Lukitse ohjaustanko haluttuun asentoon lukitusmekanismilla, joka on
ohjaustankokotelon alasivulla, katso kohta 3, Kuva 3-2, sivu /0.
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Jotta saat hyvén otteen ja pystyt ohjaamaan hiomakonetta kunnolla hionnan aikana
etuasennoissa, kdyti otteita 1 ja 2, katso Kuva 4-2, sivu /5.

: .
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Kuva 4-2. Etuasennon kdsiotteet

4.3 Tyokaluihin kasiksi paasy

Varoitus!
Tyokalut kuumenevat hionnan aikana voimakkaasti. Kallista kone taakse ja
anna koneen seisoa hetki yloskdannettynd. Kaytd suojakésineitd, kun irrotat
tyokaluja.

Varoitus!
Koneesta on katkaistava virta ennen tyokalujen vaihtoa ja korjauksia.

Varoitus!
Varmista, ettd lisdpainot on irrotettu ennen koneen kallistamista. Painot voivat
irrota ja aiheuttaa vahingon.
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44

1. Ké&inni ohjaustanko pystyasentoon, katso Ohjaustangon asento, sivu /4.

2. Kallista kone taaksepéin niin, etti se lepda lattian varassa.

Hiomatyokalujen asennus ja vaihto

Varoitus!
Koneesta on katkaistava virta ennen tyokalujen vaihtoa ja korjauksia.

Varoitus!
Tyokalut kuumenevat hionnan aikana voimakkaasti. Kallista kone taakse ja
anna koneen seisoa hetki yloskdédnnettyni. Kéyti suojakésineitd, kun irrotat
tyokaluja.

Varoitus!

Kaytettdessa tyokaluja, joilla on vihédn kosketuspisteiti alustaan, esim.
yksisegmenttityokaluja, on olemassa vaara, ettd hiottavasta pinnasta tulee
epitasainen. Téllaisia tyokaluja on sen vuoksi kiytettdva varoen ja vain toissa,
joissa karhea hiomapinta ei hiiritse valmista hiomatulosta.

16
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441 Hiomatyokalujen asennus

1. Pujota tyokalu vinosti ylhaddltd tyokalupitimen ohjausuraan. Tyonna tyokalu
sitten kokonaan ohjausuraan, katso Kuva 4-3, sivu /7.

G000496

Kuva 4-3. Hiomatyékalujen asennus

2. Lukitse hiontatyokalu pitimeen lyomaéllé sitd muutaman kerran kevyesti
kumivasaralla, katso Kuva 4-4, sivu /7.

G000497

Kuva 4-4. Hiomatyokalujen lukitseminen
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442 Hiomatyokalun vaihto

1. Irrota tyokalu lyomaélld sitd muutaman kerran kevyesti kumivasaralla niin, ettd
lukitus irtoaa, katso Kuva 4-5, sivu /8. Nosta tyokalu sitten ohjausurasta.

/)

<30
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G000499

Kuva 4-5. Hiomatydkalujen irrottaminen

2. Pujota hiomatyokalu vinosti ylhailta tyokalupitimen ohjausuraan, katso
Kuva 4-3, sivu /7. Tyonni tyokalu sitten kokonaan ohjausuraan.

3. Lukitse hiontatydkalu pitimeen lyomalla sitd muutaman kerran kevyesti
kumivasaralla, katso Kuva 4-4, sivu /7.

4.5 Lisapainojen asentaminen

Varoitus!

Varmista, ettd lisdpainot on irrotettu ennen koneen kallistamista. Painot voivat
irrota ja aiheuttaa vahingon.

18 2.0



HTC 270 EG Kasittely

Lisdpainoilla suurennetaan hiontapainetta, mutta niitd saa kiyttda vain silloin, kun se on
ehdottoman valttimétonti. Ald laita tarpeettoman paljon painoa. Painot ovat irrallaan ja
lepdédvit moottoriin kiinnitettdvan renkaan varassa.

G000676
Kuva 4-6. Lisdpainojen asentaminen

1. Asenna rengas, kohta 1, Kuva 4-6, sivu /9, pujottamalla se moottorin paille.

2. Kiristd rengas mukana toimitetuilla ruuveilla, kohta 2, Kuva 4-6, sivu /9.
Rengas asennetaan moottorin ylempiin reikiin.

3. Lisida yksi tai kaksi painoa halutusta hiontapaineesta riippuen, kohta 3, Kuva 4-6,
sivu /9. Al laita tarpeettoman paljon painoa.
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4.6

4.7

Valmistelut ennen kuivahiontaa

1.

Kytke polynerotin koneeseen. Saat lisdtietoja pdlynerottimella varustetuista
malleista kdymélla HTC:n kotisivulla www.htc-floorsystems.com.

Huomaa!
Liitd polynerottimen imuletku koneen liitdntdén. Sovita pdlynerottimen
kapasiteetti hiomakoneen mukaan.

Tarkasta lattia huolellisesti ja poista esiin pistévit kohteet, kuten raudoitukset tai
tapit, sekd irtonaiset roskat, jotka voisivat tarttua kiinni koneeseen.

Asenna haluttu tyokalu koneeseen.

Sdddi ohjaustanko sopivaan tydskentelyasentoon.

Varoitus!

Koneen varusteisiin kuluvien lisdpainojen lisdksi hiomapditi ei saa kuormittaa
muilla lisdpainoilla. Hiomapéén piélle ei missdén tapauksessa saa nousta. Liian
suuri kuormitus voi aiheuttaa hiomapéén vaurioitumisen.

Valmistelut ennen markahiontaa

l.

Kéytd aina markdimuria méarkdhionnassa.
Vinkki!

Ali kiiytd polynerotinta, koska hiontaliete voi tukkia sen letkun.

Tarkasta lattia huolellisesti ja poista esiin pistivit kohteet, kuten raudoitukset tai
tapit, sekd irtonaiset roskat, jotka voisivat tarttua kiinni koneeseen.

Asenna haluttu tyokalu koneeseen.

Saiada ohjaustanko sopivaan tyoskentelyasentoon.

Varoitus!
Kaytd vain kylmai vettd ilman kemikaaleja.

20
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5. Kytke vesiletku sille tarkoitettuun liitdntdén ja sddda haluttu vesivirta, katso
Kuva 4-7, sivu 21.
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G000507
Kuva 4-7. Vesiliitintd

Varoitus!

Koneen varusteisiin kuluvien lisdpainojen lisdksi hiomapaiti ei saa kuormittaa

muilla lisdpainoilla. Hiomapiéin péélle ei missdédn tapauksessa saa nousta. Liian
suuri kuormitus voi aiheuttaa hiomapéaén vaurioitumisen.

48  Kayttd
Koneen toimintoja ohjataan ohjauspaneelista, katso kohta Sddtimien kuvaus —
ohjauspaneeli, sivu /1.
Hiottaessa kayttdjd tyontdd konetta lattiaa pitkin.
4.8.1

Valmiustila

Koneen toiminnot aktivoidaan kdidntamalla Power-valitsin asentoon "I". Kun valitsin on
tdssd asennossa, ohjauspaneelin Power-merkkivalo syttyy sen merkiksi, ettd kone on
valmiustilassa.

2.0
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4.8.2 Hatakatkaisin
Hiétékatkaisinta tulee kdyttdd vain hitdtapauksessa.
Kun hétédkatkaisinta painetaan, se pysdyttdd koneen kaikki sihkokayttoiset laitteet.
Huomaa!
Ali kiiytd hitikatkaisinta koneen pysiyttimiseen muuten kuin hititapauksessa,
koska se voi vaurioittaa konetta.
Huomaa!
Kun hitikatkaisin on painettuna, konetta ei voi kdynnistdd. Palautus tapahtuu
kiertimalla hétékatkaisinta 45°, jolloin se nousee ylos. Sen jilkeen koneen voi
kdynnistdd uudelleen.
4.8.3 Koneen kaynnistys
Ohjauspaneeli on selostettu kohdassa Sdatimien kuvaus — ohjauspaneeli, sivu /7.
1. Kytke sdhkonsyottd tyontamélla pistotulppa pistorasiaan.
2. Varmista, ettd hétékatkaisin on palautettu.
3. Kytke elektroniikkaan virta kdfintdiméalla Power-valitsin asentoon "I".
4. Séaiada hiomalaikkojen nopeus Speed-valitsimella.
5. Kaééinna Grinding-valitsin asentoon FWD.
6. Kone on nyt kdynnistetty.
4.8.4 Overload
Jos kone ottaa liikaa virtaa toimiessaan, Overload-merkkivalo syttyy ohjauspaneelissa.
Kone pyséhtyy automaattisesti hetken kuluttua, ellei kuormitusta vihennetd. Vihenna
hiomalaikkojen nopeutta ndhdéksesi sammuuko Overload-merkkivalo. Ellei timé auta,
suorita vianetsintd, katso kohta Vianmaaritys, sivu 33.
4.9 Hiomapaan saataminen
491 Hiomapaan saataminen seinaa vasten

Sadiada hiomatyodkalujen pienin tydskentelyetdisyys seindstd kahden pienen tukipyordn
avulla. Siirrd kumpaakin pyorad sisddn- tai ulospdin haluttuun asentoon kiertimalla
pyorén ylédsivulla olevaa sdidintd, katsoKuva 4-8, sivu 23. Tarkasta ennen hionnan

22
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aloittamista etéisyys seindstd niin, ettei hiomalaikan tai tyokalujen tormadminen seindian
ole mahdollista.

G000508

Kuva 4-8. Hiomapddn sddtdminen seindd vasten

4.9.2 Hiomapaan asennon saato

Hiomapéa voidaan asettaa kolmeen asentoon: 45° kulmaan oikealle ja vasemmalle tai
suoraan eteenpdin. Hiomapain asento asetetaan seuraavasti:
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sivu 9.

24 ja kohta 9, Kuva 3-1,

1. Vedai ylos lukitsin, katso Kuva 4-9, sivu

ddn lukitsimen vapautus

Kuva 4-9. Hiomap

2.0
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4.9.3

2. Kéiinni koneen takaosa haluttuun asentoon tyontdmalla tai vetimalla

ohjaustangosta pitden samalla lukitsinta ylhdilld, katso Kuva 4-10, sivu 235.

G000510

Kuva 4-10. Hiomapddn asennon sddté

3. Paistd lukitsin ala-asentoon ja varmista, ettd se lukitsee hiomapdéin haluttuun
asentoon.

Koneen saaté ennen hiontaa ja sen aikana

Parhaan hiontatuloksen aikaansaamiseksi koneen hiomapai on sdddettdva vaakasuoraan.
Tama tapahtuu seuraavasti:

1. Aseta kone tasaiselle ja vaakasuoralle lattialle.

2. Asenna hiomatyokalut, katso kohta Hiomatyodkalujen asennus ja vaihto, sivu
16.

3. Valitse hiomapéén asento: oikealle, vasemmalle tai suoraan eteenpiin, katso
kohta Hiomapéin asennon sééto, sivu 23.

2.0
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4. Kierrd sadtopyorad, Kuva 4-11, sivu 26, kunnes vesivaaka A (hiomapéa
oikealla) tai B (hiomapéé vasemmalla) osoittaa koneen olevan vaakasuorassa.

G000512

Kuva 4-11. Hiomapdidn sddtiminen vaakasuoraan 1
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5. Loyséa vipuja 1 ja 2, Kuva 4-12, sivu 27, sen verran, ettd hiomapédta voi
kéantad.. Kéanna hiomapaatd, kunnes vesivaaka B (hiomapii oikealla) tai A
(hiomapaa vasemmalla) osoittaa koneen olevan vaakasuorassa.

G000513

Kuva 4-12. Hiomapdcdn sddtiminen vaakasuoraan 2 (kuvassa hiomapdd vasemmalla)
6. Kun sditod on valmis, kiristd ensin vipu 1 ja sitten vipu 2 Kuva 4-12, sivu 27.

7. Hienosadda tarvittaessa kohdassa 4 kuvatulla tavalla.

Vinkki!

Tyokalut kuluvat hionnan aikana, miké vaikuttaa hiomapéén ja tydkalujen
kulmaan lattiaan ndhden. Kulmamuutos voi huonontaa hiomatulosta, joten
tyokalujen kuluminen tiytyy kompensoida sddtamélla tydskentelyn aikana
sadtopyordd, Kuva 4-11, sivu 26.

Vinkki!

Kun tyokalut vaihdetaan tai uusitaan, hiomapédan vaakasuoruus on tarkastettava.
Suorita vaakasuoruuden tarkastus ja tarvittaessa sééto edelld olevien kohtien 3 —
7 mukaisesti.
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Vinkki!

Kun hiomapéén asentoa (oikealle/vasemmalle/suoraan eteenpdin) vaihdetaan
kesken hionnan, (katso kohta Hiomapédin asennon sééto, sivu 23 edelld),
hiomapiin vaakasuoruus on tarkastettava. Suorita vaakasuoruuden tarkastus ja
tarvittaessa sddto edelld olevien kohtien 4 — 7 mukaisesti.

Kuljetus

Kone on varmistettava ennen kuljetusta yhdella tai useammalla ristikkdiselld hihnalla.
Aseta aina vilikepalikka hiomapéén alle kuljetettaessa jotta kone ei vaurioidu, katso
Kuva 4-13, sivu 28.

G000511

Kuva 4-13. Koneen kuljetusvarmistus

28

2.0



HTC 270 EG Huolto ja korjaukset

5

5.1

5.2

5.3

5.4

Huolto ja korjaukset

Yleista

Suosittelemme, ettd kaikki tiivisteet tarkastetaan sddnnollisesti.

Varoitus!
Koneesta on katkaistava virta ennen tyokalujen vaihtoa ja korjauksia.

Varoitus!
Kéytd suojavarusteita, kuten turvakenkii, suojalaseja, suojakédsineita,
hengityssuojainta ja kuulonsuojaimia.

Puhdistus

Varoitus!
Ald huuhtele konetta painepesurilla. Kosteus voi tunkeutua sihkdosiin ja
vaurioittaa koneen vetojarjestelman.

» Imuroi sdhkdkaappi tarvittaessa.

* Puhdista kone aina kédyton jélkeen kostealla sienelld tai rievulla.
Paivittain

» Pese kone, jos sitd on kiytetty mérk&hiontaan.

*  Tarkista hiomatydkalujen kuluminen — epdnormaali tai epitasainen kuluminen
voi johtua vaurioituneesta laikanpitimesta.

» Tarkista ettei tyokalunpitimessé ja laikanpitimissé ole vaurioita ja halkeamia. Jos
havaitset vaurioita, vaihda osat.

* Tarkasta, ettd hiomakuvun harjalista on ehjd ja oikein kiinnitetty.

Kerran viikossa

*  Pese kone.

» Tarkista laikanpidin. Irrota tyokalut ja kiytd konetta laikka ilmassa pienimmalla
nopeudella. Jos laikanpidin vardhtelee tai heiluu voimakkaasti, se on
vaurioitunut.

* Tarkasta ja puhdista sdhkdkaapin suodatin.

2.0
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» Tarkasta ja puhdista hihna, katso kohta Hihnan tarkastus ja puhdistus, sivu 30.

5.4.1 Hihnan tarkastus ja puhdistus

1. Aseta ohjaustanko pystyasentoon ja kallista kone taaksepéin samalla tavalla kuin
tyokalun vaihdon yhteydessi, katso Tyokaluihin késiksi péasy, sivu 135.

2. TIrrota tarkastusluukku hiomapédén alta, ja tarkasta hihna aukon kautta,
katsoKuva 5-1, sivu 30.

G000515

Kuva 5-1. Hihnan tarkastusluukku

3. Tarkasta, ovatko hihna ja sen tila polyiset tai muuten likaiset. Jos hihnalla on
litkaa pdlyd, se saattaa luistaa ja kulua nopeammin. Puhdista hihna ja sen tila
imuroimalla niistd pdly ja muu lika.

4. Pyoritd laikanpidinté hitaasti ja tarkasta samalla hihnan kunto silmdméérin.
Jatka, kunnes olet tarkastanut koko hihnan.
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5. Tarkasta hihnan kireys kiertimalld hihnaa, katso Kuva 5-2, sivu 3/. Hihnaa
pitdd pystyd kiertdiméén 1/10 kierrosta sormivoimin.

i
N

G000514

Kuva 5-2. Hihnan kireyden tarkastus

Huomaa!
Hihna on kuluva osa. Sen kestoikd voi vaihdella kdyttdolosuhteista riippuen.

5.5 Kerran kuukaudessa (tai 100 tunnin valein)

*  Varmista, ettd kaikki ruuvit ja liitokset on kiristetty ja kiinnitetty kunnolla.
» Tarkasta, ettd hiomakupu on ehji ja ettei siind ole muita vaurioita.
« Kaavi ja imuroi kuvun alla olevat osat.

+  Koekéyti ja kuuntele laakeridénia.
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5.6

5.7

Korjaus

Kaikki tarvittavat korjaukset tulee teettdd HTC-huollossa, jossa on koulutettu henkilostod
ja jossa kéytetddn HTC:n alkuperidisosia ja varusteita. Ota yhteys jdlleenmyyjéési, jos
tarvitset huoltoa. Katso yhteystiedot ohjekirjan alussa.

Varaosat

Varaosan nopean toimituksen varmistamiseksi ilmoita aina malli, koneen
valmistusnumero ja varaosan tuotenumero tilauksen yhteydessi. Malli ja
valmistusnumero ovat koneen laitekilvessa.

Varaosan tuotenumro 16ytyy koneen varaosaluettelosta, jonak voi lukea tai tulostaa
mukana toimitetulta digitaaliselta muistivélineeltd tai HTC:n kotisivulta:

www.htc-floorsystems.com

Koneessa saa kayttii vain alkuperdisid HTC tyokaluja ja varaosia. Muussa tapauksessa
CE-merkinté ja takuu eivit ole voimassa.
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6 Vianmaaritys

6.1 Yleista

Tassd luvussa on lueteltu kaikki esiintyvit viat sekd niiden korjaus. Ellei vikaa voi
korjata, tai jos ilmenee muita vikoja, ota yhteys ldhimpadn jalleenmyyjain. Katso
yhteystiedot ohjekirjan alussa.

6.2 Kone ei kaynnisty

» Tarkasta, ettd kone on kytketty sihkoverkkoon.
» Tarkasta, ettd kone saa oikean sydttojannitteen.

» Tarkasta onko ohjauspaneelin hétékatkaisin painettuna. Palauta katkaisin
kiertdmalla sitd 45°.
» Tarkasta, onko taajuusmuuttaja vikatilassa, ja jos on, menettele seuraavasti:

- Palauta elektroniikka kiertdmilld Grinding-valitsin asentoon Reset. Ellei tima
auta, suorita taajuusmuuttajan palautus, katso kohta Elektroniset vikakoodit,
sivu 35.

- Tarkista taajuusmuuttajan vikakoodi, katso vikakooditaulukko kohdassa
Elektroniset vikakoodit, sivu 335.

» Tarkasta sdhkokaapin varokkeet.

» Tarkasta, ettd pistoke on oikein kytketty sdhkokaapin alasivulla.

6.3 Kone tarisee tai kuluttaa tyokalut epatasaisesti

* Tarkasta, ettd hiomapdd on oikein sdddetty, katso Hiomapéén séétdminen, sivu
22.

* Tarkista laikanpidin. Kunnosta tai vaihda laikanpidin tarvittaessa.

» Tarkasta tyokalunpidin. Kunnosta tai vaihda laikanpidin tarvittaessa.

6.4 Kone hioo vinosti

* Tarkasta, ettd hiomapéé on oikein sdddetty, katso Hiomapéén sédétdminen, sivu
22.

» Kunnosta laikanpidin, katso Kone tdrisee tai kuluttaa tyokalut epitasaisesti, sivu
33.
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6.5

6.6

6.7

Kone pysahtyy valittomasti kaynnistyksen jalkeen

Overload-merkkivalo palaa, koska hiomalaikkojen nopeus on liian suuri.
Vihenni nopeutta ja yritd uudelleen.

Tarkista taajuusmuuttajan ndyton vikakoodi, katso Elektroniset vikakoodit, sivu
35.

Varokkeet laukeavat usein

Kuormitus on liian suuri sahkokeskuksessa, johon kone on kytketty. Vaihda
liitdnt44 tai pienennd koneen nopeutta.

Tarkasta hiomalaikat. Varmista, ettd kédytetdin oikeaa hiomalaikkaa, ettd laikat
ovat toimintakuntoisia ja ettd ne on asennettu oikein.

Kone ei jaksa

Raskas kuormitus. Paina ohjaustangosta hieman alaspdin, niin ettd hiomapédén
paine tyOstettdvaa pintaa vasten kevenee hieman.

Sitked pééllyste tyostettdvissd pinnassa. Tyoskentele niin, ettd puolet koneesta
on tydstettivilld ja puolet puhtaalla pinnalla. Nidin mahdolliset pédillysteen jétteet
puhdistuvat laikoista.

Tarkasta hiomalaikat. Varmista, ettd kédytetddn oikeaa hiomalaikkaa, ettd laikat
ovat toimintakuntoisia ja ettd ne on asennettu oikein.
Jannitteenlasku. Tarkista, ettd liitdntdjohdon poikkipinta on HTC:n suosituksen

mukainen. Suositeltu véhimmaisjohdinala 16ytyy kohdasta Tekniset tiedot, sivu
39.

Vinkki!
Tarkista suositeltu vihimmadisjohdinala ennen kuin kdytét jatkojohtoa.
Suositeltu vihimmadisjohdinala 16ytyy kohdasta Tekniset tiedot, sivu 39.
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Elektroniset vikakoodit

7.1

7.2

Vikakoodi
OCF

OHF

InF /EEF
SCF

tnF
OLF

OSF

USF

PHF

OPF

7.2.1

Elektroniset vikakoodit

Yleista

Tavallinen vika hiomakoneessa on moottorin ylikuormittaminen.

Vian ilmetessd ndytosséd ndytetddn vikakoodi. Alla on lueteltu sdhkdkaapin
taajuusmuuttajan yleisimmaét vikakoodit. Muiden vikojen yhteydessi ota yhteytta

HTC-huoltoon.

Schneider Electric ATV12

Syy
Ylivirta

Ylikuumeneminen

Sisdinen vika

Oikosulku tai
maadoitusvika
moottoripuolella

Autotuning-vika

Ylikuormitus

Ylijannite

Alijannite

Verkon vaihe puuttuu

Moottorin vaihe puuttuu

Toimenpide

Koneella ajetaan liian nopeasti tai liian suurella
kuormituksella. Pienennd nopeutta, pienenni kuormitusta
muuttamalla painojen paikkaa ja tarkasta tyokalu. Tarkista
mekaaninen jaykkyys, pyoritd hiomalaikkoja.

Avaa sdhkokaappi ja tuuleta. Tarkasta kaapin suodatin ja
puhaltimet. Anna taajuusmuuttajan jadhtyd ennen
uudelleenkdynnistysté.

Ota yhteyttd HTC-huoltoon.

Tarkasta moottorin kaapelit ja liitdnnit.

Tarkasta moottorin kaapelit ja liitdnnét.

Katso OCF. Anna taajuusmuuttajan ja&htyd ennen
uudelleenkdynnistysta.

Liian suuri verkkojénnite tai hdiriot verkossa. Tarkasta
syottojénnite, vaihda pistorasia.

Liian pitké liitdntdkaapeli, huono liiténta tai lilan monta

virrankuluttajaa verkossa. Vaihda pistorasia, lyhenna kaapelia

ja pienennd nopeutta.

Taajuusmuuttajan syottovika. Tarkasta verkon varokkeet ja
liitdntakaapeli.

Tarkasta moottorin kaapelit ja liitdnnt.

Taajuusmuuttajan palautus

1. Pysiytd kone kiertdmalld Power-valitsin asentoon "O".

2. Odota kunnes ndyttd sammuu.

3. Palauta hatidkatkaisin.

2.0
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4. Kaynnistd kone kiertamélld Power-valitsin asentoon "I".

Vinkki!
Kone ei kdynnisty jos Grinding-valitsin on asennossa FWD jénnitteen
kytkennin yhteydessa.

7.2.2 Viimeisen vikakoodin tarkistus

Painikkeet ja kytkimet, katso Kuva 7-1, sivu 36.

1. Paina Enter, ndytdssd nékyy rEF

2. Kaidnna kytkintd vastapdivain, kunnes ndytdssi nékyy non.

3. Paina Enter, ndytosséd nékyy rFr

4. Kadnni kiertokytkintd vastapédivaan, kunnes ndytossd nikyy nAl.
5. Paina ENTER, LIS1 ndkyy ndytossa.

6. Kaiinna kiertokytkintd vastapdivdin, kunnes niytdssd nékyy dP1.

7. Paina ENTER, viimeisin vikakoodi nikyy niytossa.

Kuva 7-1. Enter-painike ja kytkimet - Schneider

7.3 Schneider Electric ATV312

Vikakoodi Syy Toimenpide

OCF Ylivirta Koneella ajetaan liian nopeasti tai liian suurella
kuormituksella. Pienennd nopeutta, pienennd kuormitusta
muuttamalla painojen paikkaa ja tarkasta tyokalu. Tarkista
mekaaninen jaykkyys, pyoritd hiomalaikkoja.

OHF Y likuumeneminen Avaa sidhkokaappi ja tuuleta. Tarkasta kaapin suodatin ja
puhaltimet. Anna taajuusmuuttajan jadhtyd ennen
uudelleenkdynnistysta.

IFx/EEF Sisdinen vika Ota yhteyttd HTC-huoltoon.

SCF Oikosulku tai Tarkasta moottorin kaapelit ja liitdnnat.

maadoitusvika
moottoripuolella
tnF Autotuning-vika Tarkasta moottorin kaapelit ja liitdnnit.
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Vikakoodi
OLF

OSF

USF

PHF

OPF

7.3.1

Syy Toimenpide

Ylikuormitus Katso OCF. Anna taajuusmuuttajan jadhtyd ennen
uudelleenkdynnistysta.

Ylijannite Liian suuri verkkojénnite tai héiriot verkossa. Tarkasta

syottojannite, vaihda pistorasia.

Alijannite Liian pitka liitdntdkaapeli, huono liiténti tai lilan monta
virrankuluttajaa verkossa. Vaihda pistorasia, lyhenni kaapelia
ja pienennd nopeutta.

Verkon vaihe puuttuu Taajuusmuuttajan syottovika. Tarkasta verkon varokkeet ja
liitdntakaapeli.
Moottorin vaihe puuttuu Tarkasta moottorin kaapelit ja liitdnnit.

Taajuusmuuttajan palautus

1.

Pysiytd kone kiertdmilld Power-valitsin asentoon "O".
Odota kunnes ndytto sammuu.
Palauta hatdkatkaisin.

Kéynnistd kone kiertimaélld Power-valitsin asentoon "I".

Vinkki!
Kone ei kdynnisty jos Grinding-valitsin on asennossa FWD jéannitteen
kytkennin yhteydessa.
7.3.2 Viimeisen vikakoodin tarkistus
Painikkeet ja kytkimet, katso Kuva 7-2, sivu 3§.
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1. Paina Enter, nidyt0ssd nikyy rEF

2. Kiinnd kytkintd vastapdivddn, kunnes ndytdssd nikyy SUP.
3. Paina Enter, ndytossa nikyy FrH.

4. Kéiinni kytkintd vastapdivéddn, kunnes ndytossi nakyy LFt.

5. Paina ENTER, viimeisin vikakoodi nikyy ndytossa.

Kuva 7-2. Enter-painike ja kytkimet - Schneider
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8 Tekniset tiedot

Alla olevassa taulukossa on koneen tekniset tiedot.

Koneen tyyppi

Koneen kokonaispaino
Paino, hiomapaia
Rungon paino
Hiontapaine
Hiontaleveys
Hiomalaikat

Moottori

Jannite

Virta

Suositeltu vahimmaisjohdinala
Taajuus

Laikan pydrimisnopeus
Siilytysldmpotila
Tydskentelylampdtila
Ilmankosteus

Asnitehotaso, mitattu
standardin ISO 3741 mukaisesti
luokan 1 tarkkuusddnimittarilla

Térinat, hionta/kiillotus

Sallittu paivittidinen altistus,
hionta/kiillotus

Térinét, lattian valmistelu
(T-rex)

Sallittu péivittdinen altistus,
lattian valmistelu (T-rex)

dBA

HTC 270
EG
1x230V,
50 Hz
EU

103

55

48

36

270
1x270
2,2

1 x230
13

2,5

50
455-1210
-25...470
-10...+50
5-95

100

3,92

13

3,75

14,2

Ibs
Ibs
Ibs
Ibs

in

r/min
°F

°F

%
dBA

m/s?

m/s?

HTC 270 EG HTC 270 EG
1x230V,60 3x460V, 60

Hz
US

227

121

106

79

10.6
1x10,6
2.9
1x230
13

0.004

60
455-1210
-13...+158
14...+122
5-95

100

3.92

13

3.75

14.2

Hz
US

227

121

106

79

10.6
1x10,6
2.9

3 x 460

5

0.004

60
455-1210
-13...+158
14...+122
5-95

100

3.92

13

3.75

14.2
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1530 mm
60 in
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100 mm
4in

Kuva 8-1. Koneen korkeus- ja pituusmitat millimetreind
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Kuva 8-2. Koneen leveysmitta millimetreind
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G000518

Kuva 8-3. Hiomapddn tyoskentelykulmat
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9

Ymparisto

HTC:n tuotteet on valmistettu suurimmaksi osaksi kierrdtettdvistd metalleista ja
muoveista. Alla on lueteltu padasiallisesti kiytetyt materiaalit.

Runko
Kehys

Pyorét
Kiinnitysosat
Letkuliitdnnat
Letkut
Suojukset

Tukikappaleet

Hiomapai

Kupu

Ulkopuolen pelti- ja terdsosat
Hihnat

Tukipydrat

Muut muoviosat

Muut osat

Sahkéjiarjestelma
Kaapelit
Moottori

Kotelointi, sdhkokaappi

Metalli, jauhemaalattu
Kumi

Metalli

Metalli, alumiini
Muovi, PUR ja PVC
Muovi, ABS

Muovi, ABS

Metalli, jauhemaalattu
Metalli, jauhemaalattu
Kumi ja polyamidi
Muovi, PA

Muovi, POM

Kasitteleméaton terds

Polykloropeeni- ja PVC-péillysteiset kuparijohtimet
Metalli, valurauta, alumiini ja kupari

Metalli, jauhemaalattu ja ruostumaton terés

Muoviosat voidaan kierréttda lajittelemalla kertamuoveina. Elektroniikka voidaan
havittda elektroniikkajitteend. Kone tai koneenosat voidaan tietysti myos lahettda
takaisin HTC Sweden AB:lle Noudata osien kierrdtyksessé ja romutuksessa voimassa

olevaa lainsdiadantoa.

2.0
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10.1

10.2

Takuu ja CE-merkinta

Takuu

Takuu kattaa vain valmistusviat. HTC ei ota vastuuta vaurioista, jotka ovat syntyneet
kuljetuksen, pakkauksesta purkamisen tai kdyton yhteydessa tai niisti johtuen. Missddn
tapauksessa ja missddn olosuhteissa valmistaja ei vastaa vaurioista ja vioista, jotka
johtuvat virheellisestd kdytostd, korroosiosta tai ilmoitettujen arvojen
ylityksistd/alituksista. Valmista ei misséén tapauksessa vastaa vilillisistd vahingoista tai
kustannuksista. Katso valmistajan takuuaikaa koskevat yksityiskohtaiset tiedot HTC:n
voimassa olevista takuuehdoista.

Paikallisilla jakelijoilla saattaa olla erityisid takuuehtoja, jotka on eritelty heidin
myyntiehdoissaan, toimitusehdoissaan ja takuuehdoissaan. Jos takuuehdoissa on
epaselvyyksid, ota ystavillisesti yhteys jilleenmyyjaasi.

CE-merkinta

Tuotteen CE-merkinta takaa sen vapaan liikkkuvuuden EU:n alueella EU-sddddsten
mukaisesti. CE-merkinti takaa, ettéd tuote tdyttdd vaadittavat EU-direktiivit
(EMC-direktiivin ja muut nk. uusien menettelytapojen direktiivin vaatimukset). Tama
kone on CE-merkitty pienjdnnitedirektiivin (LVD), konedirektiivin ja EMC-direktiivin
mukaisesti. EMC-direktiivissd sdddetddn, ettd sdhkolaite ei saa hdiritd ymparistédan
sdhkdmagneettisilla hdiri6illa ja ettd sen on oltava my0s immuuni ympariston
sahkomagneettisille hairioille.

Tamain koneen luokitellut kiayttoympéristot ovat raskas teollisuus, kevyt teollisuus seka
asunnot. Katso EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus, josta kdy ilmi, ettd kone on
EMC-direktiivin mukainen.
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